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Korrosionsschutzsysteme gemalfd DIN EN ISO 12944-5, Tabelle C.6
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RHD-Belag
auf Klappe und Teilen von
Uberbaugabel und Quertrager .

(analog Achse 80)

Spundwand Achse 0-10
einschl. Abdeckholme (nur
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inkl. Gegengewicht
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Pylon einschl. Konsolen bis OK Fahrbahn |
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\

€L¢’19¢+0

I I

REGELQUERSCHNITT w150

WEST

dauerelast. Fugenverguss
(PUR)

Gradiente

Briickenachse

OST

Sonderpfosten innen

Handlaufe
Randstabe u. Seilnetze

Regel- und Sonder-
pfosten aullen

DETAIL "A"  w1s

Beschichtung in Anlehnung an ZTV-ING 4-3
Anhang A, Bild 4.3.13 und 4.3.14
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DB \Vor dem Schweil’en Entfernen

der im Werk aufgebrachten Abkleb-
ung beidseits der Schweil3nahtkante.

555 Stahlblech

Lfd. Bauteil Beschichtungssystem Oberflachen-| Applikations-
Nr. NI Aufbau “m* Blatt vorbereitung | Verfahren Ort
1 | Alle mit dem Salz- bzw. .04 | Der nachfolgend aufgefiihrte Schichten-
Brackwasser in Bertihr- aufbau gilt fiir alle in der Spalte "Bauteil"
ung kommende Bau- aufgeflhrten Bauteile!
teile, wie folgt
bis in eine Tiefe von
-1,50 mNHN :
- Spundwand Achse 0-10 GB EP-Zn (R) 80 [100-A Sa 2% A W
einschl. Abdeckholme, Lei- KS (EP) 80 [100-A P W
tern, Haltebtigel 1.und 2. ZB (EP) 100-A A W
- Monopile-Pfahle Achse 3. ZB (PUR) optional 100-A A W
20,30,50,60,90-180 DB PUR, lichtgrau (RAL 7035) 100-A A W/B
- Stlitzen Achse 20-50 u. Gesamtsystemschichtdicke 540
Achse 90-180 (bis UK
Uberbau)
- Pylone Achse 70 u. 80 inkl.
Konsolen bis an
Uberbauhohlkasten
GB EP-Zn (R) 80 [100-A Sa 2" A W
bis in eine Tiefe von KS (EP) 80 [100-A P W
-3,00 mNHN : 1.u.2.ZB (EP) 100-A A W
- Dalbenpféhle der Leitwerke 3. ZB (PUR) optional 100-A A W
und Wartestellen und deren DB PUR, reinweil (RAL 9010) 100-A A W
geschweilte Anbauteile Gesamtsystemschichtdicke 540
2 | Mit dem Salz- bzw. Der nachfolgend aufgefiihrte Schichten-
Brackwasser in Bertihr- aufbau gilt fir alle in der Spalte "Bauteil"
ung kommende Bau- aufgefiihrten Bauteile!
teile, wie folgt:
- Streichholme, Schellen u. Feuerverzinkung (t Zn k) 70 Be T W
Konsolen der Leitwerke 1.ZB (EP) 87 Sweepen A W
und Wartestellen (RAL9010) 2.bis 5. ZB (PUR) 87 | 687.12114/12 A W
- Kabelblende Pfeiler 40 DB (PUR), RAL 9010/ RAL 7035 87 A W
(RAL 7035) Gesamtsystemschichtdicke (0. Znk) | 400 |[alternativ: Blatt 100-C|
l
Korrosionsschutzsysteme gemaly ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Tabelle A 4.3.2
Lfd. Bauteil Beschichtungssystem Oberflachen-| Applikations-
Nr. NI Aufba pm* Blatt vorbereitung| Verfahren Ort
3 | Alle Ausrtistungsbau- Der nachfolgend aufgefiihrte Schichten-
teile auflerhalb des aufbau gilt fir alle in der Spalte "Bauteil"
Wassers wie: 4 | aufgefihrten Bauteile!
- Lampenmaste Feuerverzinkung (t Zn k) 70 Be T W
- Maste fir Anzeigetafeln 1.ZB (EP) 87 Sweepen A W
- Bihnen Schiffsssignal- 2.7B (PUR) 87 A W
anlagen DB (PUR), lichtgrau (RAL 7035) 87 A W
- Tlr zum Betriebsraum Gesamtsystemschichtdicke (0.tZnk) | 240 |a|ternativ: Blatt 100-C|
4 | AuRenflachen auf Baustahl 1 | GB EP-Zn(R) 80 [100-A Sa 2% A W
- der festen und beweglichen KS (EP) 80 [100-A P W
Uberbauten sowie deren 1.ZB (EP) 100-A A W
AnschweiBteile aus Baustahl 2. ZB (PUR) optional 100-A A W
Beschichtung bis DB PUR, lichtgrau (RAL 7035) 100-A A B
zur 1. Dubelreihe, siehe Gesamtsystemschichtdicke 400
Bild A 4.3.13 und Detail "A"
- Pylone iber OK Fahrbahn
- Regelpfosten der Gelander
- Hydraulikzylinder 3
- Drehschrankenantriebe
4.1 | AuRenflachen auf Edelstahl Sweepen (mit
- Anschweif3teile der festen u. ferritfreiem
beweglichen Uberbauten, Strahimittel)
aus Edelstahl; Beschichtung GB EP (Haftvermittler) 120 {100-A P W/B
bis zur 1. Dibelreihe, siehe DB PUR, lichtgrau (RAL 7035) 80 100-A P B
Bild A 4.3.13 und Detail "A" Gesamtsystemschichtdicke 200
- Sonderpfosten der
Brlickengelander (auRen)
5 | Beriihrungsflachen zw. 1 | GBEP-Zn(R) 80 [100-A Sa 2% A W
Stahl und Frischbeton
6 | Innenflachen luftdicht ver- kein Korrosionsschutz
schweilter Hohlbauteile
7.1 | Brlickengelanderbauteile: nicht rostender Stahl A4,
- Handlaufe Werkstoff-Nr. 1.4571 u. 1.4462
- Randstabe u. Edelstahinetze kein Korrosionsschutz
- Sonderpfosten (Hohl, innen)
7.2 | Rohrholmgelander: Feuerverzinkung (t Zn k) 70 Be T W
- auf Spundwandkopf 1.ZB (EP) 87 Sweepen A W
- an seitlichen Dienstwegen 1 | 2.ZB(PUR) 87 A W
im Bereich Achse 30 DB (PUR), lichtgrau (RAL 7035) 87 A B
- auf Rampenstitzwanden Gesamtsystemschichtdicke 240 |lalternativ: Blatt 100-C|
Einbauteile in Betongesimse
(Farbbeschichtung aller Sicht-
flachen bis an 1. Reihe der
Verankerungen flihren)
8 | Briickenentwasserung: nicht rostender Stahl A4,
- Ablaufe Werkstoff-Nr. 1.4571 u. 1.4462
- Rinnen und Halterungen kein Korrosionsschutz
- Tropftillen
Kabelschutzrohre
Hydraulikleitungen
Bodentor / Montageluke
9 | BaustellenschweiRstoRe 2 | GBEP-Zn (R) 80 [100-A Sa 2% P B
und Ausbessern der ZB und DB wie die Ubrigen Flachen
Werksbeschichtung
10 | Schleppblechiibergang und nicht rostender Stahl A4,
Gesimsblenden an Klappen- Werkstoff-Nr. 1.4571
spitze (Achse 39) kein Korrosionsschutz
11 | Drehschranken (RAL9003) nicht rostender Stahl A4, W
Bedienstand ~ (RAL7035) Werkstoff-Nr. 1.4571
Signalsaulen  (RAL7035) Pulverbeschichtung
12 | RH-Diinnschichtbelag 1 | GB(EP) Sa 2% A W
auf orthotropen Fahrbahnen DB EP/PUR-Kombi mit Abstreuung B
nach TL/TP-ING Teil 6 Abs. 5 Kopfversiegelung B
Gesamtsystemschichtdicke 6000
Korrosionsschutzsysteme
gemaf ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 5 in Verbindung mit den TL/TP-KOR-VVS
Lfd. Bauteil Beschichtungssystem Oberflachen-| Applikations-
Nr. Nr Aufbau “m* Blatt vorbereitung| Verfahren Ort
13 | Vollverschlossene Ab- GALFAN-Verzinkung (VVS-Einzeldrahte) S W
spannseile (VVS) des GB _ . 50
Briickendecks 1.ZB  |Alle Injektions-, Dichtungs-|| 150
2 7B und Beschichtungsstoffe || 150
3.ZB geméal TL-KOR-VVS) || 150
DB 60
Gesamtsystemschichtdicke 560

* Nicht angegebene Einzelschichtdicke nach Zulassung des jeweiligen Herstellersystems.

Alle Kanten, Ecken, Schrauben und Schweil3nahte
erhalten nach der GB einen Kantenschutz (KS)
Bauteil-Nr. 5.2.1 (ZTV-ING 4-3, Tab. A4.3.2) !

W = Auftrag der Beschichtung im Werk/ Vormontageplatz

B = Auftrag der Beschichtung auf der Baustelle
P = Auftrag der Beschichtung mittels Pinsel
A = Auftrag der Beschichtung mittels Airless-Verfahren

T =Tauchen

Im Bereich [1] vor dem Beschichten bis zum Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2% strahlen. Nahte

nach dem Schweifl3en glatten und Schweil3spritzer entfernen

Im Bereich |2| durch Strahlen die Kanten brechen und die vorhandene Beschichtung aufrauen.

* Bei der Verwendung der Stahlsorte S 355, bei groften Blechstarken oder anderen Voraussetzungen,
die eine gréRere Warmeeinflusszone als 200mm erfordern, ist der Bereich entsprechend zu vergré3ern.

DETAIL "A"

DETAIL "B"  wm1s

Gesimseinbauteile

Feuerverzinkung

Baustellenschweildstolde w110

Beschichtungsausfuhrung gemaf ZTV-ING 4-3, Bild A4.3.4

Kanten w12

Vorbehandlung von Kanten gem. ZTV-ING 4-3
Anhang A, Bild A 4.3.1

(gerundete Kanten)
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Bedienstand ! ‘
u. Signalséule Hubzylinder
° |

€66'98¢+0

3 )Lampenmaste

DETAIL "1" w10

Dalbenkopf (Wartestellen)

SCHNITT R-R w150

Wartungsleiter (Wartestellen)
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SCHNITT U-U wm1:s0

Leitwerke

1

alle Streichholme sowie

= SCHNITT G-G

PFEILER A40, Stahlblende Halterung Kabelschutzrohr Elektro

schraubbare Schellen und Konsolen

\iiz |7|] @alle Dalben und deren Anschweif3teile

Korrosionsschutzbeschichtung

alle Dalben der Wartestelle

sowie deren samtlichen Anbauteile

Kabelblende
RAL 7035

Zusammengehorige Plane:

Langsschnitt, Grundriss
Ansicht, Bohrprofile

Regelquerschnitt, Querschnitte D - |
Querschnitte K - L

Klappbricke

Kaibauwerk Achse 0-10 mit Widerlager Sud

E-Klemmkasten
RAL 7035

Signalsaulen

Rampenstitzwande im Stadthafen

Widerlager Nord

Detailplane (2 Stck.)
Details Spundwandvorsatzschale
Materialverteilungsplane (2 Stck.)
Korrosionsschutzplan

Schiffsleitwerke
Wartestellen

Tiefgrindung Verkehrsanlagen am Nordufer

Montagekonzept

Beleuchtungsplane
Plane fur technische Ausristungen
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0 (analog Achse 80) Klappbrucke geschlossen
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‘ (/4 ) Pyion ab OK Fahrbahn

Blatt 8.1.1
Blatt 8.1.2
Blatt 8.2.1
Blatt 8.2.2
Blatt 8.3
Blatt 8.4.1
Blatt 8.4.2
Blatt 8.5
Blatt 8.6.1/ 2
Blatt 8.6.3
Blatt 8.7.1/ 2
Blatt 8.8
Blatt 8.10
Blatt 8.11
Blatt 8.13

ab Blatt 8.20

ab Blatt 8.30

ab Blatt 8.40

Erlauterungen:

An samtlichen Materiallibergangen von Baustahl zu Edelstahl sind den Schweilinahte
einzuebnen und die Korrosionsschutzbeschichtungen des Baustahles mit einem Uber-
stand von ca. 1cm Uber die Schweil3naht hinaus auf das Edelstahlbauteil zu flhren.
Zwecks Kontrolle missen sich die einzelnen Schichten farblich deutlich voneinander
unterscheiden (sh. Vorgaben gemal zugelassenenem System des Stoffherstellers).

Fdr die Oberflachenvorbereitungen der Stahlflachen und Schweil3nahte ist die ZTV-
ING 4-3, Abs. 4.2 (6) zu beachten. Bei zu beschichtenden Bauteilen sind fir Kanten,
Schweil3nahte und andere Bereiche auf Stahloberflachen, die UnregelmaRigkeiten auf-
weisen, Vorbereitungsgrade P3 nach DIN EN ISO 8501-3 herzustellen.

Alle vorspringenden Kanten sind zu abzurunden.

Fur geriffelte /profilierte Schweildnahte gilt der Vorbereitungsgrad P3, da eine extrem
hohe Schutzdauer des Korrosionsschutzes verlangt wird.

Beschichtungen sind vor Verunreinigungen durch Beton und Zementschlamme zu
schutzen. Treten trotz aller Sorgfalt Verunreinigungen auf, so sind diese vollstandig

zu entfernen.

Lagebezug: ETRS 89, Zone 33

V¥ Hohenbezug im System DHHN 2016

~/ Hohenbezug auf Gradiente

ENDGULTIGE ABMESSUNGEN NACH STATISCHEN, KONSTRUKTIVEN
UND WIRTSCHAFTLICHEN ERFORDERNISSEN

Geandert

Datum Gez.

20.03.2026

M 1:50

Bauherr
HANSE- UND UNIVERSITATSSTADT
ROSTOCK

Die OberbUrgermeisterin

Auftraggeber
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STADTENTWICKLUNG
FUR ROSTOCK

Unterlage: 8

Blatt-Nr.: 8
StraBenklasse und Nr. : Geh- und Radweg
Streckenbezeichnung : vom Stadthafen nach Gehlsdorf
Gemarkung : Rostock
Station :
Bauwerk/Baumalnahme: Patum Zeichen
Bearb.:
NEUBAU WARNOWBRUCKE Gez.
IN ROSTOCK ks
ASB-Nr.: 1938:871

Plandarstellung:

Korrosionsschutzplan

Bauwerksplan

MaBstab: 1:2/5/10; 1:50/100/500

Aufgestellt: Fachlich gepruft:

Gesehen: Genehmigt:

Gilt nur fur die Aussch

reibung !

H/B = 841/ 1189 (1.00m?)

Allplan 2023



