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Bauwerksplan - Lageplan Baustelleneinrichtung

Korrosionsschutz
fd. | Bauteil-Nr. Bauteil Mindestglite der Korrosivitats- Beschichtungssystem Stoffe nach Stoff-Nr. Farbton Soll- Applikations- Aus- Bemerkungen,
Nr. | mach ZTV-ING, Oberflachenvorbereitung | kategorie gem. (Nr. nach ZTV-ING, TL/TP-KOR schicht- | verfahren fiih- Hinweise
Teil &, Abs. 3, nach DIN EN ISO 12 944-4 | DIN EN ISO Teil &4, Abschnitt 3, Stahlbauten, dicke rungs-
Anhang A 2, i.V.m. ISO 8501-1 12 944-2 Anhang A 2, Tab. A 4.3.2) Anhang E, [pm] ort
Tab. A 4.3.2 Blatt-Nr.
1 13.1b) Haupttrager Sa 2% C 5-1, Tausalzsprihbereich, | 1 GB EP-Zinkstaub 87 687.03 grau 80 Airless W
Rauheit “mittel” (G) Freibewitterung KS EP-Zinkphosphat 87 687.06 RAL 8012 rotbraun 80 streichen W
1. 7B EP 87 687.13 DB 703, dunkelgrau 80 Airless W
2.7B EP 817 687.14 DB 601, griin 80 Airless w
DB PUR 87 687.72 DB702, grau 80 Airless W
2 1.1.4 b) Fahrbahnblechoberseite Sa 2% Starker Begang, Taumittel GB und DB | RHD-Belag nach 84 und 84, 684.30 produktspezifisch 5000 W Verarbeitung gemaf
Rauheit "grob” (G) ZTV-RHD-ST (ZTV-Ing, | Anhang 684.32 Ausfiihrungsanweisung des
DIN EN 1SO 8503-1 T7, Abschnitt 5) bzw. 684.33 Herstellers
DBS 918084
3 122 Fahrbahnblechunterseite und Quertrager | Sa 2% C 5-1, Taumittel, 1 GB EP-Zinkstaub 87 687.03 grau 80 Airless w im Uberlappungsbereich mit Nr. 2 nur
Rauheit “mittel” (G) Kondensfeuchte KS EP-Zinkphosphat 87 687.06 RAL 8012 rotbraun 80 streichen w die GB ausfiihren und diese vor Nr. 2;
1. ZB EP 87 687.13 DB 703, dunkelgrau 80 Airless B Farbton nach Wahl des AG
2. 7B EP 817 687.14 DB 601, grin 80 Airless
DB PUR 87 687.72 DB702, grau 80 Airless
IA 1.2.2 Stiitzen und Verbande Sa 2% C 5-1, Taumittel, 1 GB EP-Zinkstaub 87 687.03 grau 80 Airless w betrifft alle der Kammerwand
Rauheit "mittel" (G) Kondensfeuchte KS EP-Zinkphosphat 87 687.06 RAL 8012 rotbraun 80 streichen w zugewandten
1. 7B EP 87 687.13 DB 703, dunkelgrau 80 Airless B und nicht mehr erreichbaren Bauteile
2. 7B EP 817 687.14 DB 601, grin 80 Airless
DB PUR 87 687.72 DB702, grau 80 Airless
5 31¢) Gelander Be Freibewitterung, 1 M Feuerverzinkung 85 Schmelztauchen W
C5-l ZB wv AY auf Zn 91 691.73 DB 703, dunkelgrau 80 Spritzen W
DB PUR 87 687.72 DB702, grau 80 Spritzen W
6 3.1¢) Rahmen fiir Beriihrungsschutz Be Freibewitterung, 1 M Feuerverzinkung 85 Schmelztauchen W
C5-l ZB wv AY auf Zn 91 691.73 DB 703, dunkelgrau 80 Spritzen W
DB PUR 87 687.72 DB702, grau 80 Spritzen W
1 Fugen und Spalten Reinigen gemaf Spalt- und 1K-PUR, 2K-PUR B (W) an allen Schraubverbindungen, z.B. im
Herstellerangaben Beriihrungskorrosion Polysulfid Bereich der Lager, Stiitzen, etc., vor
(iberbeschichtbar) der Deckbeschichtung herstellen
8a - Baustellenschweifindhte uns PSa2)k C 5-1, Tausalzspriihbereich, GB EP-Zinkphosphat 817 687.06 RAL 8012, rotbraun 80 spritzen, streichen W
Ausbesserung von Schiden am Uberbau Freibewitterung, KS EP-Zinkphosphat 87 687.02 RAL 1002, sandgelb 80 streichen, rollen W
(qiiltig fir Pos. 1, 3 und 4) Kondensfeuchte ZB EP-HS 94 694 14 DB 601, griin 150 spritzen, streichen W
DB PUR-HS 94 694.72 DB702, grau 80 spritzen, rollen W
8b - Baustellenschweifindhte uns PSa2} Starker Begang, Taumittel GB EP-Zinkphophat 817 687.06 produktspezifisch 80 spritzen, streichen B
Ausbesserung von Schaden am ZB und DB | RHD-Belag Stoffe nach 5000 sprifzen
RHD-Belag {qiiltig fir Pos. 2) TL-RHD-ST
9 5.2 Kanten und Verbindungsmittel Zwischenreinigung nach Kantenschutz
Erfordernis
10a | 333 GuBeiserne Abfluf3rohe - Rohre Sa3 nicht besonders definiert 1 Spritzverzinkung - - - 40 Spritzen W -
und Formstiicke (BML- auflen (zweischichtig) nach - - - 40 Spritzen -
Rohre u. Formstiicke) DIN EN IS0 22063
DB EP 87 687.73 grau, DB 703 80 Spritzen Farbton nach Wahl des AG
10b | 3.3.4 - Rohre Sa2k 4 DB EP-Kombi 81 - schwarz 120 Spritzen -
innen
n 3.31 Rinnen 1 GB EP-Zinkstaub 87 687.03 grau (rot eingefarbt) 70 Spritzen W -
ZB EP 87 687.12 grau, DB 702 80 Spritzen
ZB EP 87 687.14 griin, DB 601 80 Spritzen
DB EP-EG 87 687.73 grau, DB 703 80 Spritzen

Hinweis: Farbtone der Deckbeschichtung bediirfen vor der Ausfiihrung einer gesonderten Freigabe durch den AG!

Grundlagen fiir die Planung der Korrosionsschutzarbeiten (Kurztitel)

ZTV-ING, Teil &, Abschnitt 3

TL/TP-KOR Stahlbauten 2002

DIN EN ISO 12944 T1 - 8, 1998 - Korrosionsschutz von Stahlbauten

DIN EN ISO 1461, 1999, Feuerverzinkung, inkl. Beiblatt 1

DIN EN 2063, 2005, Thermisches Spritzen

DIN EN 13507, 2001, Vorbehandlung fiir das thermische Spritzen

DIN 18800-7, Abschnitt 10, 2002, Stahlbauten, Ausfihrung, Korrosionsschutzmafinahmen
DIN EN ISO 10684, 2004, Verbindungselemente, Feuerverzinkt

DIN 8501-1, 1998 Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade unbeschichtefer Stahloberflachen
DIN EN ISO 8503 T1und 2, 1995, Rauheitskenngrofien gestrahlter Oberflachen

DIN EN ISO 11124, 1997, Anforderungen an mefallische Strahlmittel

DIN EN ISO 11126, 1997, Anforderungen an nichtmetallische Strahlmittel

DBAG Ril 804.4101, 804.6201

DBAG Ril 804.9011, 2003 - Arbeitshilfe Korrosionsschutzplan

Alle in den vorgenannten Grundlagen zitierten Vorschriften, Normen und Richtlinien sind ebenfalls zu
beachten bzw. gelten als vertraglich vereinbart.

Korrosiansschutzplan in der Ausfiihrungsplanung nach Ril 804.9011 vervollstandigen und mit Angaben zum
Beschichtungsstofflieferanten, zu den Produktnamen mit Angabe Harter- und Stammkomponente inklusive
zuldssigen Verdiinnungen sowie den Uberarbeitungsintervallen (bei 65% Luftfeuchte und 5°C und 20°C
Lufttemperatur) erganzen.

Farbvorschlag:
Briicke: grau (DB 702)
Geldnder: grau (DB 702)

Gehwegbelag: grau (RAL 7037)
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Streckenbezeichnung : Berlin Ostbahnhof - Guben

Blatt - Nr.. EP_BHGB_PU_00_KR

Projekt - Nr.: B-1699-011-0920AC739.0

Koordinatensystem: DB__REF2016

Legende:

M Metallisierung

GB Grundbeschichfung

KS Kantenschutz

B Zwischenbeschichtung

DB Deckbeschichtung

EP Epoxidharz

EP-Kombi Epoxidharz-Kombination

PUR Polyurethan

wv AY auf Zn Polyacrylat oder Acryl-Copolymerisat fir feuerverzinkten
Stahl, wasserverdiinnbar

HS High-Solid

W Werkstattausfiihrung

B Baustellenausfihrung (Bearbeitung am Einbauort)

H Hersteller

Planungsparamefer:

Schutzdauer: nach ZTV-ING, Teil &, Abschnitt 3 > “lang” gem&f DIN EN ISO 1294 4-1{

Beschichtungsstoffe:

Farbgestaltung:
Bautechnologie:

> 25 Jahre)

nach TL/TP-KOR, Abnahmezeugnisse 3.2 fir Haupttragkonstruktionen
des Uberbaus und fiir die Fahrbahnflachen, sonstiges:
Abnahmeprifzeugnis 3.1

Abstimmung mit der Gemeinde Grinheide (Mark)

Werksfertigung in Schiissen, Vormontage auf der Baustelle, Einhub

Sonstiges:

- Alle Stahlbaukanten gebrochen.

- Kantenschutz fiir alle Kanten von Gurten, Flanschen, Aussteifungen,
Schrauben und Schweil3nahte.

- Spritztechnik: Airlessverfahren. Dabei alle Kanten, Schweil3nahte
und schwer zugangliche Bereiche vor dem Spritzen vorstreichen.

- Zwischenreinigungen in Abhanigkeit von der Art der Verunreinigung
nach DIN EN ISO 12944 u. nach  Erfordernis bzw. wie angegeben.

- Zum Nachweis ausreichenden Haftverbundes zwischen Werkstatf-
und Baustellenbeschichtung sowie an Duplexsystemen sind
Haftverbundprifungen durchzufiihren.

- Mindestschichtdicken der Zinkauflagen feuerverzinkter Bauteile
nach DIN EN ISO 1461 + Beiblatt 1 in Abhangigkeit von der
Bauteildicke.

- Hohlbauteile durch umlaufende SchweiBnihte abdichten. Offnungen
mit Dichtschotten versehen.  DIN EN IS0 12944-3(5.7.) ist zu
beachten.

- Betonberihrte Flachen nach ZTV-ING, Teil4, Abschnitt 3, Tabelle A2,
Baufeil-Nr. 5.4.1. und/oder 5.4.2.  sowie DIN EN ISO 12944 -3,

-Stahlschuttentsorgung unter Beachtung der ZTV-ING, Teil &, Abschnitt 3 (7.).

In der Ausfihrungsplanung ist die Korrosionsschutzplanung gemaf Ril 804.9011 zu vervollstandigen.
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