Zeichnungsrahmen erzeugt mit DZR (c) 2012
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Korrosionsschutzliste gemall ZTV-ING, Tab. A 4.3.2 - Ersatzneubau Techowbrucke
Ifd. Bauteil-Nr. Bauteil Beschichtungssystem Sollschicht-  |Oberflachen{  Blatt-Nr. nach Stoff-Nr. Farbe Applikations- Sonstige Hinweise QU ers Chnltt
NT. ZTVANG 43 zugrundegelegte Dicke (um) | vorberei- [ ~ TL/TP-KOR-
Tab. A4.3.2 K . last ° Stahlbauten DB oder RAL M 1:50
orrosionsbelastung tungsgrad verfahren ort
1 2 3 4 5 6 ! 8 9 10 11 12
Oberflachenvorbereitung sa2l. |DINENISO 12944 W 4
1 1.2.1/Nr.1 Uberbau Stahlkonstruktion Ravigkeit (DIN EN ISO 8503-1/2)
(AuBen- und Sichtflachen): 1 ESB Si'iFh’j?fR) 80 m mter (@) | DA Nr. 100-A 100.1.1 sandgelb (RAL 1002) AlP W
Langstrager, Quertrager, 1.ZB EP/PUR Gesamtdicke Blatt Nr. 100-A 100.2.1 grau (DB 702) AlP W
Bogentrager 2.ZB EP/PUR 400 Blatt Nr. 100-A  1100.2.1/100.2.2 griin (DB 601) AP W 3]
1 DB PUR pm Blatt Nr. 100-A | 100.3.53 Bogen: AP | BIw o
100.3.53 Langstrager: AlP B/W \
blau (DB 503)
100.3.73 AlP B/W
oSS //////// 7 /"/7’/'5 ///(// ///
2 129 Die Innenflachen von nicht XK ll Lo b G 3
zuganglichen Hohiraumen Die Innenflachen von nicht B = B § a8 #/ |
erhalten keinen Korrosions- begghbaren Hohlrgumen sind O HTHE 2 3 il
schutz luftdicht zu verschliefien. N —
Die Ho.hlréume sind luftdicht Es ist keine Innenbeschichtung 3 | @\ |
. erforderlich D e :::::::1::::4—_@:'_ fFl —============———= Fe—F———============—————————___|
zu verschlieBen. " | |
: , N |
Lanastréger, Endquertrager: Oberflachenvorbereitung Sa2’. |DINENISO 12944 B/W . _
3 5.4.2 Nr.1 - ] _ |DINENISO 8503-1/2) 3 | 3 |
Berlhrungsflachen zw. GB EP-Zn(R) Rauigkeit Blatt Nr. 100-A 100.1.1 rot eingeférbt AP B/W 5 | 3 |
. 80 m mitte! (G) ‘ ‘
Stahl und Frischbeton KS  siehe 11.1 ® | i | i
Oberflachenvorbereitung Sweepen- oy Ei“{g'%%g}%%ﬁ) Il | Il Il | [
> Strahlen i o 3 o
4 3.1 b) Nr.1 Gelander , DIN EN ISO 1461 Beiblatt1 ; : 1 :
' ' - . Feuerverzinkung DASt Richtlinie 022 T | - :# | 4#: i IH}—
Boschungsgelander mit Tor, KS siche 111 S 1 o 1
Laufsteg 1.ZB EP . Blatt Nr. 100-C 100.2.3 grau (DB 702) A W | |
2.78 EPPPUR Gesamtdicke BlattNr. 100-C | 100.2.1 griin (DB 601) A W — '
1 DB PUR 240 Lm Blatt Nr. 100-C 100.3.71 grau (DB 701) AlP B/W (e
Lager Oberflachenvorbereitung sa2/. [DINEN SO 12944 W ——-;l\
51 3.2a)/Nr.3 Lager i .
: zugiingliche Flichen Rauigkei (DlglE{\: L?O ?8(())3,01/2) o Unmittelbar nach der Herstellung @® ®
1 (KBSB Ez]ezma) 80 um mittel (G) at . Lo 100.1.1 rot eingefarbt A W von thermisch gespritzten Zinkiiberziigen T
1.ZB EP/PUR Gesamtdicke Blatt Nr. 100-A 100.2.1 grau (DB 702) A W porenschliefiende Versiegelung, S SIS SIS SIS SIS S SIS S NSNS S SIS SN SIS SN S SIS SIS SIS S S S S S S S S SIS S S S SIS S SIS S S S S S S ST S SIS SIS SIS
2.7B EPPPUR 400 L BlattNr. 100A | 10022 | griin (DB 601) A W | | >
1 DB PUR K Blatt Nr. 100-A 100.3.72 grau (DB 702) A B/W | |
| |
52 542N Lager: Oberflachenvorbereitung Sa2'l> | DIN EN ISO 12944 B/W Am Ubergang der zu beschichtenden i _i
4.2/Nr. Bertihrungsflachen zw. Raigkei (DIN EN SO 8503-1/2) eingeférnt Alp B /W Oberfldche zum Beton ist das angrenzende s
Stahl und Frischbeton 1 CK;S EP-Zn(R) 80 um mitel(¢) | Dratt Nr. 100-A 100.1.1 roL eingetar Beschichtungssystem mindestens 5 cm in den
siehe 111 betonberiihrten Bereich weiterzufiihren.
6 3.3.2 Brlckenentwasserung: Fir die Ausfihrung von Rohrleitungen
nichtrostender Stahl -Rohre aulien, innen nichtrostender Stahl aus nicht rostendem Stahl ist die
Werkstoff-Nr. 1.4401 bzw. 14571 | Formstiicke Werkstoff-Nr. 14401 bzw. 1.4571 | ——— —— | n.DIN 10088 Werlkstoft-Nr. 1.4401 bzw. 1.4571
-Zubehdr (Rohraufhangung (nach DIN EN 10088) mit einer mindest
verbindung) Wandstarke von 2 mm zugrunde zu legen Lan g SSChnitt
- . W M 1:20
7| | 342/t Fahrbahniibergangskonstrukion Oberflachenvorbereitung Sa20: | DN ER 190 260211
1 GB EP-Zn(R) 80 wm Rauit?kgit Blatt Nr. 100-A 100.1.1 rot eingeférbt A W E
KS siehe 11.1 grob (G) =
1.ZB EP Gesamtdicke Blatt Nr. 100-A 100.2.1 grin (DB 601) A W !
2.ZB EP 480 Blatt Nr. 100-A 100.2.2 grau (DB 702) A W
3.ZB EP Hm Blatt Nr. 100-A 100.2.2 griin (DB 601) A W |
1 DB EP Blatt Nr. 100-A 100.3.72 grau (DB 702) A W _ . |
AV AVAVAVAY AV AV A AV AV AVAV AV iV X/ —
: | DIN EN ISO 12944 W 7 7 7 2t
8 3.8.1b)/Nr.1 Besichtiqungseinrichtungen Oberflachenvorbereitung Sé/\{eehplen- (DINEN |sg%503-91 2) 7% 7 )
. ranien  1oiN'en 1so 1461 Beiblatt] A e A
Feuerverzinkung DASt Richtiinie 022 T W \
KS siehe 11.1 . P D B I N S DA DL P I
1.ZB EP Gesamdicke BlattNr. 100-C | 10023 grau (DB 702) A W |
2.ZB EP/PUR 240 Wm Blatt Nr. 100-C 100.2.1 griin (DB 601) A W |
1 DB PUR Blatt Nr. 100-C 100.3.73 grau (DB 703) AlP B/W N |
R . |
) : NONNN 3
9 6.2 Lichtmaste Oberflachenvorbereitung Sé/\{eehplen- (Bllr\[}IEE\l[\{SI(S)(E?SE)g%g) AN X i
. ranien o en 1so 1461 Beiblatt] [54] |
Feuerverzinkung DASLRichtinie 022 T AT P P SLE ST |
KS siehe 11.1 |
1.ZB EP Gesamtdicke BlattNr. 100-C | 10023 grau (DB 702) A W '
2.ZB EP/PUR 240 pm Blatt Nr. 100-C 100.2.1 griin (DB 601) A W
1 DB PUR Blatt Nr. 100-C 100.3.73 grau (DB 703) AlP B/W
y : DIN EN ISO 12944
10 | | 31b)/Nrt Vogeleinflugschutz Oberfiachenvorbereitung Sareepen- DN EN 10 8503-112)
_ trahlen  [piN EN IS0 1461 Beiblatt1 oo .
Feuerverzinkung DASL Richtlinie 022 T Zugehonge Plane
KS siehe 11.1 ——
1. 7B EP Gesamtdicke Blatt Nr. 100-C 100.2.3 grau (DB 702) A W BE-Flache inkl. Baumkataster Blatt-Nr. 01
2.ZB EP/PUR Blatt Nr. 100-C 100.2.1 griin (DB 601) A W Ansicht, Langsschnitt, Draufsicht Blatt-Nr. 02
1 DB PUR 240 um Blatt Nr. 100-C 100.3.71 grau (DB 701) AlP B/W 152 ] Regelquerschnitte Blatt-Nr. 03
11.1 - Details Blatt-Nr. 04
: 5.2.1/Nr1 Kanten, Schweilinahte KS 80 [um Blatt Nr. 100-A 100.2.1 griin (DB 601) A/P B/W Baugrubenplan Blatt-Nr. 05
(Kantenschutz) Abbruchkonzept Blatt-Nr. 06
Montagekonzept Blatt-Nr. 07
11.2 5.2.2/ Nr.2 Baustellenschweillnahte 1GB EP-Zn(R) 80 wm Ra%i% k2e1 {tz Blatt Nr. 100-A 100.1 sandgelb (RAL 1002) AlP B Korrosionsschutzplan Blatt-Nr. 08
mittel (G) Lageplan Blatt-Nr. 09
Hohenplan Blatt-Nr. 10
11.3 || 523/Nr1 BaustellenschweilistoRe 1GB EP-Divers 100 um Sa2, Blatt Nr. 100-B 100.1 . AlP B/W [ Temporare Beschichtungen mit Regelquerschnitte Strage Blatt-Nr. 11
' ol A . - PSas3, einer nicht verwechselbaren SiGePlan Blatt-Nr. 12
(temporéarer Schutz nach dem Schweilen) St3 — '
S Farbe herstellen koordinierter Leitungsplan - Bestand Blatt-Nr. 13
— . _ Detail X koordinierter Leitungsplan - Bauzustand Blatt-Nr. 14
12 594 Feuerverzinkte Verbindungsmittel | Oberflachenvorbereitung Reinigent | DIN EN ISO 12944 Verbindungsmittel nach , koordinierter Leitungsplan - Endzustand Blatt-Nr. 15
' - Entfetten dem Anziehen und ggf M1:5
Feuerverzinkung ! W aahsearion bosehr Schematische Darstellung der Gestaltung der Korrosionsschutzbeschicht
KS siehe 11.1 Nachspannen beschichten cemasene ZarsteTng der esialiung der ROrosionssentizheschiciting MaRe sind ortlich zu diberpriifen und ggf. anzupassen!
1 7B EP Blatt Nr. 100-C 10023 grau (DB 702) und mit der umliegenden im Bereich von Baustellenschweillstofien
2 7P EPIPUR Gesamtdicke Blatt Nr. 100-C 1100.2.31100.2.2 griin (DB 601) A W Beschichtung lberlappen gemal ZTV-ING - Teil 4; Anhang A, Bild A 4.3.4 )Hohen in m NHN Hohensystem DHHN 92 Lagesystem lokal kartesisch
] *) Hohen in m U. NN
1DB PUR 240 m Blatt Nr. 100-C 100.3.82 grau (DB 702) A/P B/W weitere Schichten um
je 50 mm versetzen Aufgestellt Unterschrift Amts-/Dienstbezeichnung
50 , 50 min. 200 min.200 * 50 , 50 , Berlin, den 21.08.2026 gez. Dietrich LTRDir
| | | |
22% i 50 90 i 228 WasserstraRen-Neubauamt Berlin
: , , Zeich Unterschrift Amts-/Dienstbezeich
w111/112/113 6.1/ 6.2 Kennzeichnung des Korrosionsschutzes 128 Autenflache & eiehnung i Aot mis-iDlensibezeichnung
GB= Grundbeschichtung Kanten Bauteil 5.2.1  Kantenschutz auf Grundbeschichtung aufbringen, am Bauwerk | \ W \ bearbei ez. Heine BOR(in)
ZB= Zwischenbeschichtung EP-Zinkphosphat, Sollschichtdicke 80 um Roll- und Gleitfléchen aus nichtrostendem Stahl, . nnenflache \ ! gf;me'tet gez' Ko A
SE< Beiven Eﬁgméﬁ“tz auf das jeweilige Korrosionsschutzsystem Bei betonberﬂhrten Fléchen einen randsterifen Die wesentlichen Merkmale des Korrosionsschutzsystems Abklebung Stanlblech — ~
Beschichtung als zusétzlicher Schutz fir Ecken und Kanten, von ca-Scm mit beschichten. sind gemal dem Muster nach ZTV-ING - Teil 4; Anhang B, ‘ﬂ AU SSCh rel b un g
DB= Deckbeschichtun Verbindungsmittel und Schweinahte mit , , ,
: mit Pinsel auftragen. Spritzverzinkung oder GB sowie 1 ZB allseitig, Formblatt 4.3.7 an gut erreichbarer Stelle an der Stegmnenselte ! @ ! @ ! @ ! Generaldirektion WasserstraRen und Schifffahrt
KS= Kantenschutz Die Ubertappung betragt aliseitig 25 mm. ausgenommen Gleit- oder Rollflachen. eines Steges bei Widerlager 10 anzubringen. , , , . , 1 WSsV.de WasserstralRen-Neubauamt Berlin
. . Ausfiihrung im Werk und ggf. auf der Baustelle. , . Im Bereich 1 vor dem Beschichten bis Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2'/2 Strahlen, . . — .
W = Auftragen der Beschichtung im Werk Verbi : , , Zwischen 2 Platten, z.B. zwischen Lager- und OrgEinh BWaStr Kilometer s ObjektidentNr. Objekt- o8
erbindungsmittel Bauteil 5.2.1 feuervgrzmkt nach DIN EN ISO 1461 . . ) o im Bereich 2 durch Strahlen die Kanten brechen und die vorh. Beschichtung aufrauen. Amt AB Nr ZB OArt Teil ZK
B = Auft der Beschicht ¢ der Baustell Korrosionsschutz analog angrenzender Bauteile. Ankerplatte sind zur Kraftiibertragung die beiden 536 661011 22 040 l0l512| 35461009
= Aulragen aer beschicntung aur der baustelle Kontaktfidchen: analog Bauteil-Nt.1. Kontaktflachen, Sa 3 vorbereitet, nur mit je einer * - Maf abhangig von der thermischen Belastbarkeit der einzelnen Schichten des ’ 1
A = Auftragen der Beschichtung mittels Airless-Verfahren Baustellenschweilstofte Bauteil 5.2.3  mechanische Reinigung nach dem Schweilten, GB ASI-Zn nach Blatt 85 in einer Sollschichtdicke anschlieBenden Beschichtungssystems (Bereich 2) und muss ggf. vergrosert werden. Objektbenennung  Straflenbriickenanlage Techowbriicke Berlin
b = Auftragen der Beschichtung mittels Pinsel Ctie'a”de,,f Sesctich S\V/‘gd}f’esgh';htt”ﬁ auf:rltngsenl,l i " von 40 ym zu beschichten oder nach DIN EN 1337-1.
g g (temporre Beschichtung) “fombl2Inkphosphat, SOISChICICICKS pm. Wenn Farbbestandigkeit erforderlich ist, Objekteil Briickenbauwerk
T = Auftragen der Beschichtung durch Tauchen Fugen und Spalten Bauteil 5.3 dauerelastische Dichtmasse auf das jeweilige dann DB in PUR.
Schutzsystem abstimmen .
Einzelheit Korrosionsschutzplan
Die Ubereinstimmung mit der Ausfl Entwurf Nr. Blatt-Nr. DVtU-Identifikation
wird bestatigt: 13731.728.0004 08
Zeichnung Nr. MaBstab1:5 1:20 DVtU-Index
D Unterschrift, Funktion BLS06/B30-3-7 1:50
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 | 13 14 15 16 | 17 18 | 19 20 21 22 | 23 | 24

Blattgroe: A0 1189mm x 841mm




