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Vorderansicht PSA Einsatzshirt
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Abbildung 1: PSA Einsatzshirt

Vorderansicht PSA Einsatzhose

Abbildung 2: PSA Einsatzhose
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1. Allgemeines

Alle hier beschriebenen Leistungen sind verbindlich anzubieten.

Der Leistungsgegenstand fallt nicht in den Geltungsbereich des , Leitfaden der Bundesregierung
fur eine nachhaltige Textilbeschaffung der Bundesverwaltung®, da es sich um einen Teil der Feld-
und Einsatzbekleidung mit besonderer Schutzfunktion und somit um ein Sondertextil handelt.

Fir alle in der Leistungsbeschreibung genannten nationalen oder EU-Normen wird bezlglich der
Anforderungen auch die gleichwertige Art zugelassen. Alle angegebenen Normen gelten in der
zum Zeitpunkt der Ausgabe dieser Leistungsbeschreibung aktuellsten Ausgabe.

Alle Abbildungen in dieser Leistungsbeschreibung dienen als Anhalt.

Alle in dieser Leistungsbeschreibung abgebildeten Zeichnungen sind gemén § 53 UrhG
urheberrechtlich geschiitzt.

Die Positionsbestimmungen (rechts, links) sind grundsétzlich aus der Sicht des Tragers
angegeben.

1.1  Verwendungszweck

Die Einsatzkombination PSA besteht je aus einer Einsatzhose und einem Einsatzshirt und ist fur
die Einsatzkrafte der Bundespolizei (PSA) bestimmt.

Es handelt sich um ein flammhemmendes Einsatzbekleidungssystem der Bundespolizei flr
Einsatzkréafte mit erh6htem Flammrisiko. Diese Bekleidung dient dem Schutz der im Einsatz
erwarteten Gefahrdungen und mechanischen Einfliisse sowie der Herstellung der Erkennbarkeit
und letztlich dem Schutz vor Witterungseinflissen.

Die Einsatzbekleidung muss den funktionalen Anforderungen einer Einsatzgruppe der
Bundespolizei entsprechen. Sie muss eine robuste Einsatzbekleidung fir urbanes Gelande und
Gebéaude sein und Schutz vor einsatzbezogenen Einfllissen bieten (Klettern, Anlehnen an
Hauswanden, Liegen, abkniende Tatigkeit auf 6ffentlichen Wegen und Platzen).

1.2 Kurzbeschreibung

Die Einsatzkombination PSA besteht aus einem Einsatzshirt mit langen Armeln und einer
Einsatzhose mit diversen Taschen, einem Kniebereich mit besonderer Schutzfunktion sowie
elastischen Einsatzen.

Diese Einsatzkombination soll bei bestmdglicher Passform dem Tréger auch eine optimale
Bewegungsfreiheit gewahrleisten. Die unterschiedlichen individuellen Einstellmdglichkeiten
sichern eine hohe Mobilitat des Trégers bei jeder kdrperlichen Tatigkeit im Einsatz.

Das Einsatzshirt ist kérpernah geschnitten und kann unter einer ballistischen Schutzweste
getragen werden. Die unterschiedlichen Materialien, die Nahte und die Reil3verschliisse missen
den im Einsatz auftretenden, hohen Belastungen standhalten.

1.3 GrofRen

Grundsatzlich sind die Bekleidungsteile nach denen unter Punkt 3 angegebenen Fertigmalien und
GroRen zu liefern.

Die Auftragnehmerin ist verpflichtet, bis zu 5 % in Hoéhe der Gesamtauftragsmenge nach
gegebenen MalR3en in abweichenden SondergréRen zum Einheitspreis zu fertigen.

Dies gilt auch bei Erteilung von Nachauftréagen oder Erh6hung der Auftragsmenge. Der
Prozentsatz bezieht sich auf die Gesamtauftragsmenge.
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Das folgende GroflRenspektrum kann abgerufen werden:

Einsatzshirt: XS-S—XXL-S  S-R—-XXL-R S-L — XXL-L.
Einsatzhose: 28-S -38-S 28-R—40-R  28-L-40-L 34-XL - 36-XL
2. Leistungsanforderungen

Die unter Punkt 1.2 beschrieben funktionalen Anforderungen werden durch die nachfolgenden
technischen Anforderungen prézisiert.

2.1  Okologie und Umweltschutzbedingungen

Die Bestimmungen zu Okologie und Umweltschutz ergeben sich aus der Leistungsbeschreibung
Allgemeine Leistungsbeschreibung Bekleidung und Textilien, Abschnitt 2.

2.2 Materialien - Allgemeine Anforderungen

Alle verarbeiteten Materialien missen ein unbeschadigtes, gleichméaRiges und einwandfreies
Warenbild besitzen. Sie missen im Griff fest und flachenstabil sein; sie dirfen nicht steif, nicht
lappig und nicht kratzig sein.

Weiterhin miissen sie ohne Web- bzw. Strickfehler, ohne Risse, Stopfstellen, Repassierstellen,
Locher, Fadenzieher, Garnverdickungen, Flugfasern, Beschadigungen und Schmutzstellen sein.

Der jeweilige Farbton der fertig ausgerlsteten Materialien muss bei nattrlichem (D65) und
kiinstlichem Licht (TL 84) gleich sein.

Fir die Farbung sind ausschlief3lich solche Farbstoffe zu verwenden, mit denen die geforderten
Farbechtheiten und eine gleichméRige, streifenfreie Durchfarbung erreicht werden. Die
verwendeten Materialien und Zutaten diirfen keine Geriiche absondern.

2.2.1  Grundgewebe - Ripstop leicht

Verwendung: Einsatzshirt: Raglandrmel mit Taschen sowie Kragen
Einsatzhose: Hauptmaterial

Das Material muss gemaf der Bundeswehr TL 8305-0347 (Gewebe Ripstop leicht) Ausgabe 6,
Ziffer 2 (Ausfihrung wie D1/E1 ohne Vektorenschutzausristung - gemafd Anhang A, Ausriistung
geman Punkt 2.4 b) Wasser - und dlabweisende Ausristung) gefertigt sein.

HINWEIS: Da die fiir den hier beschriebenen Beschaffungsgegenstand vorgeschriebenen
Farbwerte flr die Farbe steingrau-oliv, gemaf Pantone Nr. 19-0822 TCX, in der TL 8305-0347
(Gewebe Ripstop leicht, Ausgabe 6, Ausflihrung wie D1/E1 ohne Vektorenschutzausriistung -
gemal Anhang A, Ausriistung gemén Punkt 2.4 b) Wasser - und 6labweisende Ausriistung) nicht
definiert sind, werden diese im Folgenden ergéanzt und sind entsprechend einzuhalten:
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CIELab-Farbwerte L*, a* und b* fur die Farbe steingrau-oliv (gemaR Pantone Nr. 19-0822 TCX):

Materialfarbe Helligkeit Buntton

L* a* b*

Steingrau-oliv, geman

Pantone Nr. 19-0822 | 43 37 + 0,50 -1,00+£0.20 13,09 + 0,50
TCX

Bezogen auf die angegebenen Sollwerte ist eine maximale CIELab-Farbdifferenz AEab * von 1,3
zulassig.

2.2.2 Stretch-Material

Verwendung: NUR Einsatzhose - Satteleinsatz in der Hinterhose, im Kniebereich und im
Schrittbereich

2.2.2.1 Materialzusammensetzung

Prifung nach DIN EN 1SO 1833-24
o 74%Aramid+3%
o 24%VMQ (Vinyl-Methyl-Silikon) £ 7 %
o 2% Antistatikfaser + 1 %

2.2.2.2 Garnfeinheit

Prifung nach DIN EN 1SO 2060

Kette: Nm 73/2 — Nm 68/2 (13,8 tex*2 — 14,8 tex*2)
Schuss: Nm 35/2 — Nm 39/2 (28,5 tex*2 — 25,6 tex*2)

2.2.2.3 Gewebebindung

Prifung nach DIN I1SO 9354

Bindungsart: Koper 2/1

Die folgenden Eigenschaften und technischen Werte beziehen sich auf das fertig ausgeristete
Gewebe:

2.2.2.4 Flachengewicht

Prifung nach DIN EN 12127

Flachengewicht: 300 + 10 g/m?2
2.2.2.5 Hochstzugkraft

Prifung nach DIN EN 1SO 13934 - 1

Kette: > 1250 N/5cm
Schuss: > 480 N/5cm
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2.2.2.6 Hochstzugkraft-Dehnung
Prufung nach DIN EN I1SO 13934-1

Kette: > 50 %
Schuss: > 100 %

2.2.2.7 Weiterreil3kraft quer zur Kette/Schuss
Prifung nach EN 1SO 13937-2

Kette: >55N
Schuss: >45N

2.2.2.8 Scheuerbestandigkeit
Prufung nach DIN EN ISO 12947-2

Martindale-Verfahren, mind. 70.000 Scheuertouren, Nenndruck 12 kPa
Ergebnis: keine Fadenverletzung

2.2.2.9 Pillverhalten
Prifung nach DIN EN 1SO 12945-2

Martindale — 2000 Touren
Beurteilung nach EMPA - Standard
Ergebnis: Note 4

2.2.2.10 Elektrostatisches Verhalten
Prifung nach:

DIN EN 1149-3: t50<4s
DIN EN 1149-5: $>0,2

2.2.2.11 Brennverhalten im Neuzustand

Prifung nach DIN EN ISO 15025 Verfahren A (Oberflachenbeflammung)

Beflammungszeit: 10s
Nachbrennzeit: <25
Nachglimmzeit: <2s
Weiterbrennen: Nein
Lochbildung: Nein
Schmelzen: Nein

2.2.2.12 Gewebeausristung

Wasser-/ und 6labweisende Ausrustung durch Impragnierung auf Basis von Fluorcarbon
C6-Chemie

2.2.2.13 Farbe

Steingrau-oliv, gemal Pantone Nr. 19-0822 TCX (farbpassend zum Grundmaterial)
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2.2.2.14 Farbechtheiten

Merkmal Norm Farbtonénderung | Anbluten PES/WO

Lichtechtheit DIN EN ISO 105 B02 > Note 4

Waschechtheit DIN EN ISO 105 C06 > Note 4 > Note 4

Wasserechtheit DIN EN ISO 105 EO1 > Note 4 > Note 4

Meerwasserechtheit DIN EN ISO 105-E02 > Note 4 > Note 4

SchweiRechtheit, > Note 4
) DIN EN ISO 105 E04 > Note 4

alkalisch und sauer

Trockenreinigungsechtheit | DIN EN I1SO 105-D01 > Note 4 > Note 4

Reibechtheit, DINENISO 105-X12 | > Note 4 zNote 4

trocken und nass

2.2.3 Maschenware

Verwendung: NUR Einsatzshirt - Material fir das Vorder- und Rickenteil

2.2.3.1 Materialzusammensetzung

Prifung nach DIN EN 1SO 1833-24

2.2.3.2 Bindung

Single Jersey

64 % Viskose FR +5 %
24 % Para-Aramid £ 5 %
10 % Polyamid £ 3 %

2 % Elasthan £ 1 %

Die folgenden Eigenschaften und technischen Werte beziehen sich auf die fertig ausgertstete

Maschenware.

2.2.3.3 Flachengewicht
Prifung nach DIN EN 12127
2209/m2+5%

2.2.3.4 Pilling

Prifung nach EN 1SO 12945-2

5.000 Touren:
7.000 Touren:

Note 3- 4
Note 3

(beste Note 5 — schlechteste Note 1)
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2.2.3.5 Scheuerbestandigkeit

Prifung nach EN 1SO 12947-2 Martindale

Belastung: 12 kPa
Scheuertouren: 100.000
Ergebnis: keine Fadenverletzung, keine Lochbildung

2.2.3.6 Wasserdampfdurchgangswiderstand Ret
Prifung nach ISO 11092

Wert: 2,7 m2Pa/W £ 0,3
2.2.3.7 Dimensionsstabilitét

Prifung nach DIN EN ISO 5077

Wasch- und Trocknungsverfahren nach DIN EN ISO 6330:

MaRanderung in Kett- und Schussrichtung: <5%
Anzahl Wasch und Trocknungszyklus: 5
Waschverfahren: 6N
Trocknungsverfahren: F

2.2.3.8 Berstfestigkeit

Prifung nach 1SO 13938-1

Prifflache: 50cm2
Berstwolbhohe: > 45 mm
Wert: 150 kPa + 10%

2.2.3.9 Brennverhalten
nach DIN EN ISO 11612

(Im Neuzustand und nach 5 Wéschen nach EN 1SO 6330, Waschverfahren 6N/
Trocknungsverfahren F)

Begrenzte Flammenausbreitung, Oberflachenbeflammung

Prifung nach DIN EN ISO 15025 — Verfahren A

Code Al

Beflammungszeit: 10s
Nachbrennzeit: <2s
Nachglimmzeit: <2s
Lochbildung: Nein
Schmelzen: Nein
Abtropfen: Nein

Code B - Konvektive Warme

Waérmelbergangsindex HTI24 nach DIN EN 1SO 11612, Pkt. 7.2
Prifung nach DIN EN ISO 9151

Leistungsstufe Code B1

Bereich HTI24 Wert: 4,0s<HTI24< 10,0 s
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Code C - Strahlungswarme
Wérmedlbertragungsindex RHTI24 nach DIN EN 1SO 11612, Pkt. 7.3

Prifung nach DIN EN ISO 6942

Leistungsstufe: Code C1

Bereich RHTI24 Wert:

2.2.3.10 Farbe

Steingrau-oliv, gemal Pantone Nr. 19-0822 TCX (farbpassend zum Grundmaterial)

2.2.3.11 Farbechtheiten

7,0s<RHTI24<20,0s
Wéarmewiderstand 1SO 17493 Langs: 0,2%

Quer: 0,7%

trocken und nass

Merkmal Norm Farbtondnderung
Lichtechtheit DIN EN ISO 105 B02 Note 4-5
Waschechtheit DIN EN ISO 105 C06 Note 4-5
SchweiRechtheit,

) DIN EN ISO 105 E04 Note 4-5
alkalisch und sauer
Reibechtheit, DINEN ISO 105-X12 | Note 4

2.2.3.12 Materialausriustung

Antirollausristung, permanent hydrophil ausgeristet

224 Netzfutter - Lochfilet

Verwendung:

2.2.4.1 Materialzusammensetzung

Prifung nach DIN EN 1SO 1833-11

2.2.4.2 Garnfeinheit

Einsatzhose-Material zur Unterlegung des Kniebereichs - Aufnahme der
Kniepads, Innenbeinbeliiftung
Einsatzshirt- Unterarmbeliftung

93 % Meta-Aramid (= Poly-Metaphenylen-Isophthalamid) + 5 %
5 % Para-Aramid (= Poly-Paraphenylen-Terephthalamid) + 2 %
2 % nicht konduktive antistatische Bikomponentenfaser,
bestehend aus Karbonkern und einer Umhillung aus Polyamid

6.6 (Poly-Hexamethylen-Adipinamid) £ 1 %

Prifung nach DIN EN 1SO 2060

Nm 45/1 - 55/1
2.2.4.3 Bindungsart

Lochfilet
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Die folgenden Eigenschaften und technischen Werte beziehen sich auf das fertig ausgeristete
Material.

2.2.4.4 Flachengewicht
Prifung nach DIN EN 12127
180 g/m2 + 10 g/m?2

2.2.4.5 Materialdicke
Prifung nach DIN EN 1SO 5084
1,1 mm+0,1mm

2.2.4.6 Farbechtheiten

Merkmal Norm Farbtondnderung
Lichtechtheit DIN EN ISO 105 B02 Note 4-5
Waschechtheit DIN EN ISO 105 C06 Note 4-5
Schweil3echtheit,

] DIN EN ISO 105-E04 Note 4-5
alkalisch und sauer

Reibechtheit,

DIN EN ISO 105-X12 Note 4-5
trocken und nass

2.2.4.7 Farbe

Steingrau-oliv, gemaf’ Pantone Nr. 19-0822 TCX (farbpassend zum Grundmaterial)
2.2.5  Hochabriebfestes Gewebe

Verwendung: NUR Einsatzhose - separates Kniepolster

2.2.5.1 Materialzusammensetzung

100 % Polyamid 6.6 (Cordura® oder gleichwertig)

2.2.5.2 Flachenkonstruktion

Prifung nach DIN I1SO 9354

Bindung: Leinwandbindung
Bindungskurzzeichen: 10-0101-01-00

2.2.5.3 Garnfeinheit
Prifung nach DIN EN 1SO 2060

Kette: 560 dtex (+ 10 dtex)
Schuss: 560 dtex (+ 10 dtex)
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2.2.5.4 Fadendichte
Prifung nach DIN EN 1049-2

Kette:
Schuss:

2.2.5.5 Flachengewicht
Prifung nach DIN EN 12127
240+ 109g/m?2

2.2.5.6 ReifBfestigkeit
Prifung nach DIN EN 13934-1

Kette:
Schuss:

2.2.5.7 Weiterreil3kraft
Prifung nach DIN EN 13937-2

Kette:
Schuss

2.2.5.8 MaRanderung bei Wasche

Prifung nach DIN EN I1SO 6330 / 4N F

Kette:
Schuss:

2.2.5.9 Scheuerbestandigkeit

20 + 1 Faden/cm
17 £ 1 Faden/cm

>21.900N
>21.900N

2 150N
2 150N

<3%
<3%

Prifung nach DIN EN ISO 12947-1 (Martindale)

Ergebnis:
Anzahl Scheuertouren:

2.2.5.10 Gewebeausristung

Keine Fadenverletzung, keine Lochbildung
>100.000 Touren

Wasser-/ Olabweisende Ausriistung durch Impréagnierung auf Basis von Fluorcarbon C6-Chemie

2.2.5.11 Farbechtheiten

Merkmal Norm Farbtonénderung
Lichtechtheit DIN EN ISO 105 B02 Note 3-8
Waschechtheit DIN EN ISO 105 C06 Note 3-5
SchweiRechtheit,

) DIN EN ISO 105-E04 Note 3-5
alkalisch und sauer
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Merkmal Norm Farbtonénderung
i i Trocken/nass

Reibechtheit, DIN EN SO 105-X12

trocken und nass Note 4-5

2.2.6 Fleece

Verwendung: NUR Einsatzhose - Material zur Bundpolsterung im hinteren Bund innen

2.2.6.1 Materialzusammensetzung

Prifung nach DIN EN ISO 1833

93 % Meta-Aramid (=Poly-Metaphenylen Isophthalmid) £ 5 %
5 % Para-Aramid, (=Poly-Paraphenylen Terephthalam) + 2 %
2 % nicht konduktive antistatische Bikomponenten Faser,
bestehend aus Karbonkern und einer Umhillung aus Poly-

Hexamethylen-Adipinamid = 1 %

2.2.6.2 Flachenkonstruktion
Prifung nach ISO 3572 und DIN 1SO 9354
Doppelseitiger Fleece (Henkelpliisch)
2.2.6.3 Flachengewicht

Prifung nach DIN EN 12127

295 g/m2 + 5 %

2.2.6.4 Materialdicke

Prifung nach DIN EN ISO 5084
3,0mmz=1,0 mm

2.2.6.5 Dimensionsstabilitét
Prifung nach DIN EN ISO 5077:

Wasch- und Trocknungsverfahren nach DIN EN ISO 6330
MaRanderung in Kett- und Schussrichtung: +5%

Anzahl Wasch und Trocknungszyklus: 5
Waschverfahren: 3M
Trocknungsverfahren: C

2.2.6.6 Gewebeausristung

Antistatische Ausriistung
Prifung nach EN 1149-5 in Verbindung mit 1149-3

Abschirmfaktor:
Halbwertszeit:

S=0,90
t50<0,01s

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024
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2.2.7  lJersey laminiert

Verwendung:

Ausfihrung:

Material:
Dicke:
Dichte:

NUR Einsatzhose - separates Kniepolster innen

Handelsublich, wasch- und reinigungsbestandig, auen mit
Jersey laminiert

Polyurethan

3,0-5,0mm

25,0 - 28,0 kg/m3

- Jersey laminiert

2.3 Zutaten - Allgemeine Anforderungen

Alle verarbeiteten Zutaten missen farblich sowie pflegetechnisch, u.a. in Bezug auf
MaR&nderungen, auf die verwendeten Materialien (Punkt 2.2.1 — Punkt 2.2.7) abgestimmt sein.

2.3.1 ReilRverschluss

Die nachfolgend aufgefuihrten Positionen, Beschreibungen und Langenangaben gelten fur GroRe
L-R des Einsatzshirts bzw. 32-R der Einsatzhose.

Ausfihrung:

Schieberart:

Griff:

Grifform:

Material:

= Kuppelglieder:

= Begrenzungsteil oben:
= Begrenzungsteil unten:
« Schieber:

Tragband:

Farbe Tragband:
Farbe Schieber,
Griff und Kette:
Tragbandbreite:
Kettenbreite:
Kettendicke:

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024

Kunststoffdrahtspiral-ReilRverschluss

(s. Tabelle), handelsublich, wasch- und reinigungsbestandig
GemanR DIN EN 16732 Kennzahl B oder C - sowie DIN 3416, DIN
3417, DIN 3419

selbsttatig sperrend

Einfachgriff, kurz

gerade oder konisch

Kunststoff

Messing oder Aluminium

Aluminium

rostfreier Stahl, Zinkgusslegierung, farbig lackiert, nickelfrei
Synthetik (Polyester) flammhemmend ausgeriistet oder aus
Aramid

farbpassend zu Gewebe/Maschenware

farbpassend zu Gewebe/Maschenware
12 mm (£ 2 mm)

3,6 —4,8 mm oder 5,5-6,8 mm
1,3mm-25mm

Seite 15 von 65



Leistungsbeschreibung / Az. B 23.26 - 0453/25/VV : 1

Verwendung und Léngen:

Position: Lange in cm: Stuckzahl
Einsatzshirt:

23,0+ 3% 1
Verschluss vordere Mitte

15,0 + 3% 2
Oberarmtaschen
Unterarmaschen 14,0 £ 3% 2
Einsatzhose:

20,0 £ 3% 1
Hosenschlitz - X-Reilfverschluss mit 2 Schiebern

16,0 + 3% 2
Gesaldtaschen

21,0+ 3% 2
Seitliche Oberschenkeltasche horizontal

15,0 + 3% 2
Seitliche Oberschenkeltasche vertikal

14,0 + 3% 2
Unterschenkeltasche
) 20,0 £ 3% 2
Offnung Kniebereich oben innen
Hinterhose Erweiterung ab Saum 25,0+ 3% 2

Hinweis: Die oben angegebenen L&ngen der ReilRverschlisse sind gegebenenfalls
groRenabhé&ngig anzupassen! Die Verarbeitung von Meter- oder Rollenware ist nicht zugelassen.
In jedem Fall muss bei den Anpassungen der Reif3verschlusslangen, vor allem in den

kleinen GroRen, darauf geachtet werden, dass die Verwendbarkeit des Eingriffs flir

den Trager gewahrleistet ist!

2.3.2 Gurtband

Ausfihrung: flammhemmend ausgeristet wasch- und reinigungsbestandig
Material: 100 % Polyester

Breite: 25+0,3cm

Farbe: farbpassend zum Grundgewebe

Verwendung: Einsatzhose:

Regulierung der Bundweite, an Gummiband innen genaht
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2.3.3 Kordelstopper

Ausfihrung:

Material:

Farbe:

Offnung Durchlass:
Verwendung:

2.3.4 Gummikordel
Ausfuhrung:

Material:
Dehnung:
Durchmesser:
Farbe:
Verwendung:

2.3.5 Ripsband

Ausfuhrung:
Material:
Breite:

Farbe:
Verwendung:

2.3.6 Kunststoffhaken

Ausfihrung:
Material:

Farbe:

Offnung Durchlass:
Verwendung:

handelsublich, wasch- und reinigungsbestéandig, nickelfrei,
rostfrei

flach geformt, 1-Loch mit extra Durchlass-Schlitz fur Ripsband an
einer Seite

Polyamid 6 und Edelstahl (Federn)

farbpassend zu Grundgewebe oder schwarz

passend zu Durchmesser Gummikordel

Weitenverstellung Saum der Einsatzhose

handelstiblich, wasch- und reinigungsbestandig,
alterungsbestandig

50 % Gummi/ 50 % Polyester je + 15 %

70% =10 %

2,5+0,5mm

schwarz

Weitenverstellung Saum der Einsatzhose

handelstiblich, wasch- und reinigungsbestandig

100 % Polyester

a) Saum und alle ReiRverschluss- Bander: 0,7 - 0,8 cm

b) Verstarkung untere Naht Unterschenkeltaschen: 1,8 - 2,0 cm
farbpassend zu Grundgewebe

Alle Reifdverschluss Bander

Einsatzhose Saum: Arretierung der Gummikordel und des Kor-
delstoppers innen

handelsublich, wasch- und reinigungsbestandig

Polyamid 6

farbpassend zu Grundgewebe oder schwarz

passend zu Durchmesser Gummikordel und Ripsband Pkt. 2.3.5 a)
Hosensaum VM innen - Befestigung der Gummikordel und der
Hose an Stiefel

2.3.7 Druckknopf mit Hosenhaken innen

Ausfuhrung:

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024

Handelstiblich, wasch- und reinigungsbestandig
mit Ringfeder, Zentralvernietung
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Material

KugelgroRe:
Material Kappe:
Farbe Kappe:
Verwendung:

2.3.8  Metall-Osen

Ausfihrung:
Material:
Durchmesser auf3en:
Durchmesser innen:
Verwendung:

Federteil, Kugelteil,

Haken und Niet: Messing, briniert
Durchmesser 15 mm

Messing briiniert, matt, glatt,

altmessing oder farbpassend zu Grundgewebe
Verschluss Vordere Mitte Bund

handelsublich, wasch- und reinigungsbestandig

Messing briiniert

1,0-1,2cm

0,5-0,6cm

Hosensaum Durchlass Gummikordel, Unterschenkeltasche innen
Durchlass Gummikordel

2.3.9 Metall - Halbrundring (D-Ring)

Ausfihrung:
Material:
Farbe:
Grofe:
Verwendung:

2.3.10 Gummiband

Ausfihrung:

Material:
Breite:

Dehnung:
Farbe:
Verwendung:

handelsublich, wasch und reinigungsbesténdig

gehérteter Stahl, rostfrei, glatt poliert, gratfrei, hochfest
altmessing, bruniert, matt

Durchmesser 30 mm

Einsatzhose: am unteren Ende der Verlangerung Gurtelschlaufe
vorne

handelsiblich, gewebte Kanten, wasch- und reinigungsbestéandig,
alterungsbesténdig
Polyester / Gummi
a) 25,0 mm £ 2 mm
b) 50,0 mm £ 5 mm
80% 10 %
schwarz
Einsatzhose:  a) Bundweitenregulierung innen
b) Schlaufen in Taschen innen

2.3.11 Kunststoff - Bundversteller

Ausfihrung:
Material:
Form:

MaRe:

Farbe:
Verwendung:

2.3.12  Néhmittel
Ausfihrung:

Material:
Feinheit;

handelstblich, wasch- und reinigungsbestandig, flammhemmend
pilzképfige Haftelemente auf Kunststoffbasis

keilformig mit drei Lochern

siehe Punkt 2.5.1

schwarz

Einsatzhose: Arretierung am Gurtband als Klettverbindung zur
Regulierung der Bundweite

handelstblich, wasch- und reinigungsbestandig,
flammhemmend ausgeristet

100% Meta Aramid

Nahzwirn aus Spinnfaser:
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Farbe:
Verwendung:

2.3.13  Aufhdnger

Material:
Breite:
Lange:
Verwendung:

dtex 160 x 3—180 x 3 (Nm 55/3 - 63/3)

farbpassend zu den verwendeten Materialien

zum VerschlieRen, Steppen aller Nahte, fir Maschinenriegel und
Versauberungsnahte

Grundgewebe (passend zum Innenkragen)

1,0cm+0,1cm

fertiger Durchlass 8,0 cm £ 0,5 cm

Einsatzshirt: Mitte des hinteren Kragens, in der
Kragenansatznaht mitgefasst

Einsatzhose: Mitte hinterer Innenbund, mit Maschinenriegel
befestigt

2.3.14 Textile Haftverschliisse

Prifung nach DIN 3415-1

Ausfuhrung:

bestehend aus:

handelstiblich, wasch -und reinigungsbestandig,
flammhemmend ausgeristet, Haftb&nder mit abgerundeten
Ecken zugelassen, es muss Bandware mit ausreif3sicheren Kanten
verwendet werden!

» Hakenteil = Klettteil (im Grundgewebe verankerte
hakenférmige Elemente) und

« Schlingenteil = Flauschteil (im Grundgewebe verankerte
Schlingen)

Farbe: farbpassend zum Grundgewebe
Brennverhalten: Mindestens eine der der genannten Anforderungen muss
nachgewiesen sein:
e F.M.V.S.S. 302 oder DIN 75200 (Entflammbarkeit
von Fahrzeugmotoren, Sicherheitsstandard),
e F.AR. 25.853 (b) (vertikale Entflammbarkeit),
» A.T.S. 1000.001 Ausgabe 5 “89 (Toxizitat und Rauchentwicklung)
oder
e Prifung der flammhemmenden Ausristung nach DIN
EN 1SO 15025 oder nach DIN EN ISO 6941
VERWENDUNG Breiteincm | Ldngeincm | Anzahl Anzahl
10,2 +0,5 Hakenteil Flauschteil
Einsatzshirt:
Ellenbogen unten 2,5 5,0 2X 2X
Protektoreneinschub
Patte Oberarm — Tasche innen 2,5 5,0 4
Oberarm — Tasche innen 2,5 2,5 4
Patte Oberarm — Tasche au3en 4,5 5,0 4
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VERWENDUNG Breiteincm | Lange incm | Anzahl Anzahl
0,2 +0,5 Hakenteil Flauschteil

Oberarm —Tasche 4,5 13,0 4

Lasche Arm 3,0 5,0 2X

Armelsaumverstellung 3,0 20,0 2X

Einsatzhose:

Bundverschluss 5,0 6,5 1x 1x
Seitliche Bundverstellung 35-4,0 10,0 2X
Weitenverstellung Kniekehle 2,5 18,0 2X
Lasche Weitenverstellung Kniekehle | 2,5 6,0 4x

Befestigung Kniepolster oben 2,0 9,0 2X 2X
Befestigung Kniepolster unten 2,0 12,0 2X 2X

2.4  Fertigung und Verarbeitung - allgemeine Anforderungen

Der Schnittkonstruktion und Konfektionierung der Einsatzhose und des Einsatzshirts sind die
Male der GroRentabellen mit Fertigmalien unter Punkt 3.1 und 3.2 zugrunde zu legen.

Alle in den folgenden Verarbeitungshinweisen aufgefiihrten Mal3e und Positionen gelten fur die
GroRe L-R des Einsatzshirts bzw. GroRe 32-R der Einsatzhose und missen ggf. fiir weiteren
GroRen proportional und gréfRenabhangig angepasst/gradiert werden. Es ist besonders auf eine
entsprechende Anpassung der gréfienabhangigen Male fur die Kurz- und LanggrdRen zu achten!

Die Verarbeitung muss den Anforderungen der Flammhemmung sowie der Wasch- und
Reinigungsbesténdigkeit des konfektionierten Anzuges entsprechen.

Die Abbildungen/ Skizzen dienen als Anhalt fir die Verarbeitung und sind nicht maf3-
stabgerecht! Die Farbwiedergabe der Abbildungen gilt nur als Anhalt.

Bei der Schnittbilderstellung, beim Lagenlegen und Zuschneiden muss der Fadenlauf in
Langsrichtung beachtet werden. Eine wechselseitige Schnittrichtung (180°) wird zugelassen.
Jedoch mssen alle Teile einer Einsatzhose bzw. eines Einsatzshirts in der gleichen
Schnittrichtung (Kettrichtung) zugeschnitten sein.

Beim Zuschnitt und bei der Fertigung ist zu beachten, dass die rechte Warenseite der
angegebenen Materialien als Aulienseite der Bekleidungsteile verarbeitet wird.

Markierungsbohrldcher sind nicht zul&ssig. Farbige Punktmarkierungen sind zugelassen.
Einschnitte zur Markierung an Schnittkanten (Knipse) miissen so versaubert sein, dass ein
weiteres Einreilen oder Ausfransen verhindert wird. Einschnitte oder farbige Punktmarkierungen
dirfen am fertigen Bekleidungsteil nicht sichtbar sein. Die Positionsbestimmungen ,,rechts und
links“ sind grundsétzlich aus der Sicht des Trégers angegeben.

Die Eingriffslangen der ReilRverschliisse ergeben sich durch das Messen des Reilverschlusses im
geotffneten Zustand.
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Unbeschadet dessen gilt, dass die Fertigung und Verarbeitung sorgféltig und fachgerecht, das
heifl3t nach den allgemein anerkannten Regeln der Technik erfolgen muss.

Verwendete Abkurzungen:

HM: hintere Mitte
VM: vordere Mitte
RV: Reifllverschluss
re: rechts

li: links

25 Einsatztshirt
25.1 Vorder- und Rickenteil

Das Vorder- und Riickenteil besteht aus Maschenware gemaf Punkt 2.2.3. Der Kragen und die
Raglanarmel bestehen aus Grundgewebe gemaR Punkt 2.2.1.

Das Einsatzshirt erhélt einen zweiteiligen Stehkragen mit folgenden MaRen:

Kragenhohe in VM: 8,0cm+0,5¢cm
Kragenhohe in HM: 10,0cm £0,5¢cm
Kragenansatznaht unten Lange: 47,0cm+1,0cm

In der VM wird ein Reil3verschluss (Ldnge: 23,0 cm £ 1,0 cm) bis zur oberen Kragenkante
eingenaht, welcher mit einer Zippergarage (H6he 2,0 -2,2 ¢cm) als unterer Abschluss endet. Der
RV wird innen mit Beleg und einem beidseitigem Untertritt (1,0 — 1,2 cm breit) fur die
Reilverschlussabdeckung verarbeitet. Dieser Untertritt wird an der oberen Kante nach vorne
gezogen und endet als schréger Bartschutz (s. Abb. 5 - Lange 3,0 cm + 0,5 cm).

Abbildung 3 VM Kragen und RV Abbildung 4 VM Verarbeitung innen
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Der Kragen ist innen sauber eingeschlagen und wird rundherum schmalkantig abgesteppt. Der
eingesetzte RV wird ebenfalls schmalkantig abgesteppt.

Aufhénger im Halsring - hintere Mitte
Lange: 8,0cm+0,5cm
Breite: 1,0cm+0,2cm

Abbildung 6 Aufhdnger HM

Abbildung 5 Detail Bartschutz

25.2 Saum Einsatzshirt

Der Saum wird mit einem Einschlag und einem 2-Nadel Uberdeckstich verarbeitet.

Saumbreite: 25cm+0,3cm

Abbildung 7 Verarbeitung Saum innen und auf3en
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2.5.3  Armel mit aufgesetzten Taschen und Ellenbogenschutz

Die Armel sind als anatomisch geformten Raglanarmeln mit Teilungsnahten, Abnahern und mit
einer Unterarmnaht gefertigt. Die Unterarmnaht erhélt eine Unterarmbeluftung mittels
Netzeinsatz. Der Armel besteht vorwiegend aus Grundgewebe gemaR Punkt 2.2.1.

Im oberen Bereich ist jeweils ein — vorne eckig und hinten bogig geformter - Einsatz aus
Maschenware gemaf Punkt 2.2.3 eingearbeitet.

Die Unterarmnaht ist vom Armelsaum bis zum Saum durchgehend mit der Seitennaht 0,5 + 0,1
cm breit abgesteppt (Ausnahme an Unterarmbeliiftung). Der untere Bereich des Armels ist aus
Grundgewebe gefertigt. Die Raglanabtrennung ist im oberen Bereich 0,5 + 0,1 cm breit
abgesteppt. Im unteren Bereich (Einsatz Maschenware) ist diese nicht abgesteppt.

Abbildung 8 Skizze Vorderansicht

Abbildung 9 Skizze Riickenansicht

In die Unterarmnaht wird als UnterarmbelUftungséffnung (in rot eingezeichnet) ein Einsatz aus
Netzfutter gemaR Punkt 2.2.4 eingearbeitet.

Male:

Lange: ab Achselpunkt 18,0 + 0,5 cm je in den Armel und in die Seitennaht reichend
Breite/Verarbeitung: 4,0 - 4,5 cm - an den &ulReren Enden und in der Mitte sauber so gefaltet,
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dass die Breite auf 0,0 cm verjungt ist. Die Mitte (Achselbereich) und Enden sind jeweils quer zur
Einsatznaht 1,5 cmbreit zu riegeln

il
h "I -

Abbildung 10 Detail: MaR Einsatz Maschenware a

— O e T

n Unterarmnaht hinten

Abbildung 11 Detail: MaR Einsatz Maschenware an Armeleinsatznaht vorne

Breite/Hbhe vorne: 11,0+ 0,5¢cm

Breite/HOhe vorne an Teilungsnaht: 10,0+ 0,5cm

Abbildung 12 Detéil:'MaB Einsatz Maschenware an Teilungsnaht vorne

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024
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Zur anatomischen Formung werden drei Abnaher in den Armel gearbeitet:

Ein Abnaher wird im hinteren Armel (12,0 + 0,5 cm von der Unterarmnaht entfernt) von der
Saumkante bis in 37,0 + 1,0 cm Hohe eingearbeitet — dieser endet unter dem aufgesetzten
Ellenbogenschutz:

,ﬁ)ildung 13 Ansicht Abnaher innen in rot markiert

Ein weiterer Abnéher ist im hinteren Armel als Verlangerung der Armelnaht 8,0 + 0,3 cm lang und
1,0 £ 0,1 cm breit in den Armel eingearbeitet:

Abbildung 14 Abnaher in rot

* Giitermann

Adidiiliiil11l111111 11
Abbildung 15 Detail: Armel — Abnaher in rot
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Der dritte Abnaher ist innen im vorderen Armel als Verlangerung der Teilungsnaht bis unter den
Ellenbogenschutz eingenéht:

Abbildung 16 Abnaher in rot markiert

_— e

Abbildung 17 Detail: Armel — Abnaher in rot und Teilungsnéhte Verarbeitung innen

254 Oberarmtasche

Auf dem Raglanarmel befindet sich rechts und links je eine aufgesetzte, mehrteilige
Oberarmtasche, gearbeitet mit Blasebalg, aus Grundgewebe geman Punkt 2.2.1.

Position:

- parallel zur Teilungsnaht - Grundgewebe zu der Maschenware - im Abstand
von4,0+0,5¢cm

- im Abstand von 18,0 + 0,3 cm zur Kragenansatznaht

- im Abstand von 4,0 + 0,5 cm zum oberen Ende Ellenbogenschoner

- mit Taschenpatte, Reiverschluss, Stifttasche, aufgenéhten Flauschstreifen
und Blasebalg (seitlich nach hinten und unten)

Hinweis: Bei der Fertigung muss darauf geachtet werden, dass die Riegel zur Nahtsicherung hier
nicht bis zur Innenseite des Armels durchgenéht werden. Der Zugriff zu den Offnungen muss in
voller LAnge moglich sein!

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024 Seite 26 von 65



Leistungsbeschreibung / Az. B 23.26 - 0453/25/VV : 1

Abbildung 18 Gesamtansicht Oberarmtasche

An der in das Vorderteil zeigenden Kante wird seitlich neben dem RV eine Stiftetasche angesetzt -
die Oberkanten sind jeweils geriegelt.

Zusatzlich erhalt die Tasche an der Oberkante der Taschenpatte eine weitere Stiftetasche durch
eine mit Riegeln begrenzte Offnung in der Ansatznaht (Abbildung 19: Riegel in ROT).

Abstand von der PattenauBenkante: 1,5 - 1,6 cm. Breite Offnung der Stiftetasche: 2,0 - 2,2 cm

.

Abbildung 19 Detail Oberkante Taschenpatte mit Riegel fir

zusatzliche Stiftetasche
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Abbildung 20 Oberarmtasche Gesamtansicht mit Griffband an
AuBenkante (in schwarz dargestellt)

~

Abbildung 21 Oberarmtasche gedffnet

Abbildung 22 Untere Taschenecke ~ Abbildung 23 Stifttasche/ RV Einsatznaht
Blasebalg
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Der ReiRRverschluss befindet sich 3,5 + 0,3 cm hinter der vorderen Taschenkante und wird in einer
Teilungsnaht parallel dazu, vor der Stifttasche, verdeckt eingenéht.

—

Abbildung 24 ReiRverschluss Offnung

Abbildung 25 Verarbeitung untere Kante Tasche mit RV

Auf diese Tasche wird im Abstand von 2,5 + 0,1 cm zur Kante eine weiterer Taschenbeutel
aufgesetzt, welcher mit einer Patte abgedeckt/verschlossen wird:

Abbildung 26 aufgeklappte Taschenpatte mit Klett/Flausch
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Fertigmaf3e der Oberarmtasche:
Gesamtlange (mit Patte): 20,0cm£0,5¢cm

Fertigmal3e untere Tasche:

Lange: 180cm+0,5cm

Breite: 18,5cm+0,5¢cm

seitliche Blasebalgbreite: 25cm=0,3cm

ReilRverschlussléange: 15,0 cm £ 0,5 cm SchlieRrichtung nach oben
Stifttasche

Lange: 18,0cm+0,5¢cm

Breite: 25cm+0,3cm

Fertigmal3e obere Tasche:

Lange: 155cm+0,5¢cm
Breite: 15,0cm £0,5¢cm
untere Blasebalgbreite: 2,5cm=0,3cm

Eingriff oben 1,0 cm breit gesdumt

Fertigmafe Patte

Lange: 7,0cmz0,5¢cm
Breite: 155cm+0,5¢cm
abgeschragte Ecken: 40cmz=0,3cm

Der Verschluss der Patte erfolgt mit Haftbédndern (2 Stiick Hakenband auf der Pattenunterseite,
5cm x 2,5 cm, 2 Stick Flauschband auf der unteren Tasche 2,5 cm x 2,5 cm.

Auf der oberen Tasche werden mittig zwei Flauschstreifen:

Lange: 13,0cm=0,5¢cm
Breite: 45cm+0,3cm

und auf dem oberen Pattenteil werden mittig zwei Flauschstreifen:

Lange: 50cm=0,3cm
Breite: 45cm=0,3cm
aufgesteppt.

Die Tasche erhalt an der oberen, zum Kragen zeigenden Kante ein zusatzliches Griffband aus
Grundmaterial - MalRe Léange 5,0 - 6,0 cm, Breite 1,4 - 1,6 cm (s. Abbildung 20).
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255 Unterarmtasche

Die Unterarmtasche wir jeweils auf den rechten und linken Armel im Abstand von 9,0 + 0,5 cm
von der Saumkante entfernt aufgenéht.

Der Abstand von der Unterarmnaht zur unteren Taschenkante betragt 2,0 - 3,0 cm - schrég
verlaufend

Malf3e der Unterarmtasche:

Breite: 12,0+ 0,5cm
Lange: 19,0£0,5cm

Abbildung 27 Unterarmtasche

Die Tasche erhalt im unteren Bereich eine Paspeltasche mit eingesetztem Reifl3verschluss -
SchlieBrichtung von Saum zu Ellenbogen.
Abstand von AuRenkante Tasche zu Paspeleinsatznaht: 2,0 cm £ 0,5 cm

Breite der Paspel: 0,5cm £ 0,1 cm
Lange des RV = 14,0 cm £ 0,5 cm, ReilRverschluss mit Griffbdndchen

2.5.6  Aufgesetzter Ellenbogenschutz - Einschubtasche:

Die Einschubtasche ist konisch gestaltet flir den Einschub einer Ellenbogenpolsterung unterhalb
der Armeltasche. Seitlich und oben ist diese knappkantig aufgesteppt — am oberen Ende wird
diese mittig mit einem 8,0 £ 0,5 cm langen und 0,9 - 1,0 cm breiten Abnéher in Form gebracht:

Male Ellenbogenschutz:

Lange: 30,0cm£0,5¢cm
obere und untere Breite; 10,0cm +0,5¢cm
mittlere Breite: 15,0cm +0,5¢cm
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Abbildung 28 Ellenbogenschutz
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Abbildung 29 Offnung am unteren Ende

Am unteren Ende wird diese durch ein mittig aufgesetztes Haftband (Hakenband am Armel 5,0
cm x 2,5 cm, Flauschband an der Einschubtasche innen 5,0 cm x 2,5 cm) verschlossen. Das untere
Ende ist 2,5 £ 0,5 cm breit mit Einschlag/Umschlag verarbeitet.

2.5.7  Armelsaum

Dieser ist durch einen textilen Haftverschluss weitenverstellbar mittels einer konisch zulaufender
Armellasche.

Malie: Lange: 7,0cm £ 0,5¢cm
Breite: unten: 45cm+0,5cm
oben: 3,5cm+0,5¢cm
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Hakenband an Armellasche: 3,0 cm x 5,0 cm
Flauschband auf dem

Armelsaum: 20,0cmx 3,0cm

Armelsaumbreite: 5,0 cm £ 0,3 cm mit Einschlag/Umschlag

Position: nach vorn schlieRend positioniert, in unterer Armelteilungsnaht
mitgefasst

2.6 Einsatzhose

2.6.1  Verarbeitung Hosenbund

Die Hose erhélt hinten einen mit einem Fleece Einsatz innen (gemal3 Punkt 2.2.6) verarbeiteten
Formbund aus Grundmaterial geméaf Punkt 2.2.1, der ab der Seitennaht weitenregulierbar ist.

Der hintere Bund wird Uber die gesamte Léange zur Befestigung des innenliegenden Fleece mit
groRen Zick-Zack Steppungen (Schenkellange 8,0 — 10, 0 cm) versehen. Der Bund wird an der
Oberkante 0.5 + 0,1 cm breit abgesteppt. Die Unterkante des Bundes wird nach innen
eingeschlagen und knappkantig abgesteppt.

Der Hosenbund (Fertigbreite 7,0 + 0,5 cm) erhalt 6 Gurtelschlaufen aus Grundmaterial, diese
werden doppelt verarbeitet und die obere Schlaufe wird mit einem verdeckt angebrachten
Druckknopf verschlossen. Die Glrtelschlaufen werden je an die Ober- und Unterkante des Bundes
genaht und zusatzlich festgeriegelt. Die untere Befestigung der Girtelschlaufen muss innen mit
einem doppelt unterlegten Streifen Grundmaterial gegen ausreil3en gesichert werden. Der
Schlaufendurchlass muss an der unten liegenden Gurtelschlaufe 5,0 - 5,5 cm betragen (s. Abb. 32),
an der oberen Gurtelschlaufe 6,5 - 7,0 cm (s. Abb. 31).
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Abbildung 32 Giirtelschlaufe - MaR Durchlass untere Schlaufe

Abbildung 31 Giirtelschlaufe - MaR Durchlass
obere Schlaufe

Zwei Glrtelschlaufen werden im vorderen Bereich innen neben den Tascheneingriff positioniert,
diese erhalten jeweils eine zusatzlich angeschnittene Schlaufe zur Arretierung von
Ausrustungsgegenstanden und zur Aufnahme des Halbrundrings (s. Abb. 33 - Halbrundring
geman Pkt. 2.3.4).

Zwei weitere Gurtelschlaufen sind direkt neben der Seitennaht (nach hinten) positioniert, die
anderen zwei im Abstand von 4,0 — 5,0 cm neben der HM positioniert.

= -

Abbildung 34 Hinterhose Bund - Position Glrtelschlaufen
Fertigmal3e der Gurtelschlaufen - oben gemessen (s. Abb. 35):
Lange: 8,0+0,5cm

Breite: 3,0£0,3cm
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Abbildung 35 Lange Gurtelschlaufe oben gemessen

Fertigmal der zusatzlichen angeschnittenen Schlaufen vorne:

Lange: 2,5+0,3cm
Breite: 3,0£0,3cm
Lichter Durchlass: 2,0+0,3cm

Die beiden vorderen Gurtelschlaufen erhalten am unteren Ende der Verlangerung jeweils einen
Halbrundring gemaf Pkt. 2.3.4, welcher mit eingenaht wird.

Abbildung 36 Halbrundring Abbildung 37 Halbrundring an unterem Ende der Verl&ngerung Gurtelschlaufe

Weitenregulierung im Hosenbund:

Die Weitenregulierung erfolgt jeweils durch ein innen an der VM befestigtes Gummiband mit
daran angenahtem Gurtband, an welchem der au3en liegende Kunststoff Bundversteller befestigt
ist. Der Kunststoff Bundversteller (gemaR Punkt 2.3.6) sowie das Gummiband wird je doppelt an
das Gurtband (gemaR Punkt 2.3.2) genaht.

Die so entstandene Weitenregulierung wird unter der seitlichen Gurtelschlaufe durch ein
eingearbeitetes Knopfloch nach Auf3en gezogen.

Lange Gummiband: 10,0-11,0cm
Lange Gurtband: 8,0- 9,0cm
Mal3e Kunststoff Bundversteller:

Lange: 8,5-9,0cm
Breite vorne gerundet: 1,5+0,1cm
Breite an Ansatznaht: 2,5%0,2cm
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Es werden 3 Locher in den Bundversteller gestanzt, siehe Bild:

Abbildung 38 Bundversteller

Auf jede Seite wird im Abstand von 4,0 — 4,5 cm von der Seitennaht ein Flauschband
auf den hinteren Teil des Hosenbundes genéht.
Die mogliche Weitenregulierung muss mindestens 5,0 cm pro Seite betragen.

MaRe Flauschband:
Breite Flauschband: 3,8+0,3cm
Lange Flauschband: 10,0+ 0,5cm

Abbildung 39 Gurtband mit Bundversteller
Abbildung 40 Maf3e Bundversteller mit Léchern

Auf den hinteren Hosenbund wird innen, mittig, quer ein Aufhanger aufgeriegelt.

Lange: 8,0+£0,5cm
Breite: 1,0+£0,2cm

Abbildung 41 Aufhénger HM
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2.6.2 Bundverlangerung, Hosenschlitzéffnung:

Der Hosenbund erhalt einen mit Untertritt unterlegten X-Reilverschluss (von oben und unten zu
offnen) sowie einen Ubertritt mit einer angeschnittenen Bundverlangerung. Der Bund wird mit
einem textilem Haftverschluss, GroRe 5 cm x 6,5 cm, (Haken auf Ubertritt, Flausch auf Untertritt
sowie einem zusatzlichen, mittig auf der Bundbreite platzierten Druckknopf mit Hakenverschluss
am Untertritt geman Pkt. 2.3.3 geschlossen (s. Abbildung 42 und 43).

Abbildung 42 Bundverschluss vorne Abbildung 43 Hakenverschluss
MaRe:

yntertritt Breite: 25+0,3cm

Ubertritt Breite: 40+0,3cm

angeschnittene Bundverlangerung Ubertritt auRen und Untertritt innen
Lange: 75+0,5cm
Breite: 6,0+£0,5cm

Abbildung 44 Hosenschlitz mit Abbildung 45 Hosenschlitz Innenansicht mit X-ReiRverschluss
angeschnittener Bundverlangerung

2.6.3  Satteleinsatz und Gesal3tasche Hinterhose:
Unter dem Bund wird ein konisch geformter Satteleinsatz aus Stretch-Material (gemaf Punkt

2.2.2) ohne HM Naht eingesetzt. Der Zuschnitt muss so erfolgen, dass das Material langselastisch
eingenaht wird. In die untere Teilungsnaht wird re und li eine verdeckt eingenahte Gesélitasche
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mit ReilBverschluss eingenaht. Diese wird je zur Hélfte von Grundmaterial und Stretch-Material
als Paspel Uberdeckt.

Abbildung 46 Satteleinsatz mit Gesafitaschen

Breite Sattel an der Seitennaht: 5,0+£0,5cm
an der HM: 75+05cm
Abstand RV von der Seitennaht:; 40-50cm
Reil3verschlusslénge: 16,0 + 0,5 cm (SchlieRrichtung zur Seitennaht)
Breite Sattel an der Seitennaht: 5,0+0,5cm
an der HM: 75+05cm
Abstand RV von der Seitennaht; 40-50cm
Reilverschlusslange: 16,0 £ 0,5 cm (SchlieBrichtung zur Seitennaht)

Der Taschenbeutel wird innen lose hangend angenéht:
Fertigmal} Taschenbeuteltiefe: 18,0+ 0,5¢cm
Fertigmal? Taschenbeutelbreite: 19,0+0,5¢cm

Die Position der GesaRtasche und die Reiverschlusslange muss fiir andere GréRen entsprechend
angepasst werden.

Abbildung 47 Verarbeitung Reiverschluss an Seitennaht und an der Teilungsnaht
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2.6.4 Hosentaschen

Ubersicht Vorderhose:

\
A\
R

e,

Seitliche Einschubtasche

Stifte-Einschubtasche

Seitliche Oberschenkeltasche

/ Tasche for Kniepolster

Unterschenkeltasche

S

Abbildung 48 Ubersicht Taschen Vorderhose
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Ubersicht Hinterhose:

/K\
® .
O" oy e m Ges3ftasche mit RV

Unterschenkeitasche ]

Abbildung 49 Ubersicht Taschen Hinterhose

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024 Seite 40 von 65



Leistungsbeschreibung / Az. B 23.26 - 0453/25/VV : 1

HINWEIS: Gilt flr alle aufgesetzten Taschen:

— —

\
\

Riegel

Abbildung 50 Riegel an Tascheneingriffen/Taschenklappen

Zur Sicherung des Tascheneingriffs werden die Taschen mit einem an den Kanten rundherum
versauberten Streifen Grundmaterial rundherum innen unterlegt, welcher rechteckig aufgesteppt
wird (in rot eingezeichnet). Dieser Streifen muss jeweils 2,0 -2,5 cm breiter und langer
geschnitten und aufgenaht sein als die Tasche selbst.

Die Tascheneingriffe werden am Anfang und Ende jeweils mit einem Riegel gegen AusreiRen
gesichert.

2.6.4.1 Seitliche Einschubtaschen
Die Einsatzhose erhalt vorne am Bund bogig geformte, seitliche Einschubtaschen.

Der Tascheneingriff wird einmal knappkantig und einmal im Abstand von 0,5+ 0,1 cm
abgesteppt.

Fertigmal? Tascheneingriff: 18,5 + 1,0 cm (Oberkante Eingriff bogig gemessen)

Fertigmal’ der Taschenbeutel (aus Grundmaterial):

Lange: 270+£1,0cm

Breite: 19,0-20,0cm

Der Taschenbeutel wird im Bund mitgefasst und seitlich bis auf die Hohe vom Sattel befestigt.
Der restliche Taschenbeute wird rundherum versdaubert und héngt lose.

Abbildung 51 seitliche Einschubtaschen
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2.6.4.2 Seitliche Oberschenkeltasche und Einstecktasche

Position 18,0 -
19,0 cm unter
Bundansatznaht

Abbildung 52 Skizze Position seitliche Oberschenkeltasche
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Abbildung 53 Gesamtansicht seitliche Oberschenkeltasche mit daneben liegender Einstecktasche

Die seitliche Oberschenkeltasche wird jeweils zur Hélfte in die Hinter-bzw. Vorderhose reichend
rundherum doppelt aufgesteppt.

Die Gesamtmale der Tasche sind:

Gesamtlange 26,0+ 1,0 cm

Gesamtbreite: 24,0£1,0cm

Die oberen Kanten sind jeweils 3,0 £ 0,5 cm abgeschrégt.

Die untere, vordere Kante hat einen rechten Winkel, die hintere, unter Kante ist 4,0 £ 0,5 cm
abgeschragt. Die Tasche besitzt eine horizontale und vertikale ReiBverschlusséffnung, welche je
in Doppelpaspel (0,5 - 0,6 cm breit) eingearbeitet wird. Der horizontale RV wird im Abstand von
4,5 cm zur oberen Taschenkante eingesetzt (von der Paspelmitte gemessen). Der vertikale RV
wird im Abstand von 3,0 cm zur vorderen Taschenkante eingesetzt (von der Paspelmitte
gemessen).

L&nge der eingesetzten Reil3verschlusse:

Horizontal: 21,0cm £3 %

Vertikal: 15,0cm + 3 %

Die Tasche wird unterhalb der horizontalen ReiRverschlusséffnung bei 1/3 und 2/3 in jeweils in
3,0 £ 0,3 cm breite Falten gelegt, um eine entsprechende Stautiefe zu erreichen.

Der Falteninhalt wird nach innen und in Richtung Hinterhose gelegt und je knappkantig
abgesteppt.

Auf den mittleren Bereich wird auf die Falte ein zusatzlicher, an der Oberkante schrég
aufgesetzter Taschenbeutel aufgenéht. Dieser Taschenbeutel endet unten im Abstand von

2,0 £ 0,2 cm zur unteren Taschenkante, oben - schréag verlaufend in 3,0 + 0,2 cm Abstand

auf 5,0+ 0,2 cm Abstand zu der unteren Einsatznaht Doppelpaspel (s. Abbildung 54 - an

der Faltenkante nach oben gemessen).

Die Oberkante wir doppelt eingeschlagen und 1,5 cm breit

abgesteppt. Zuséatzlich werden die Oberkanten seitlich jeweils geriegelt. Eine vertikale
Teilungsnaht verlauft genau unter der Faltenkante und bildet eine zuséatzliche, verdeckte
Stiftetasche (s. Abbildung 54).
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Abbildung 54 zusétzlich aufgesetzter Taschenbeutel mittig mit verdeckt liegender Stiftetasche

In die seitliche Oberschenkeltasche wird innen ein zusatzlicher Taschenbeutel aufgenaht:

Mafe und Position:

Position innen: 3,0 - 3,3 cm von unterer Ansatznaht entfernt, 1,5 - 2,0 cm von Seitenkante Tasche
entfernt, die Oberkante ist mit Einschlag/Umschlag 1,0 - 1,2 cm breit verarbeitet.

Gesamtbreite Innentasche:

19, 0-19, 5 cm. Lange der Innentasche: zur VM zeigend: 8,0 - 8,5

cm, nach hinten zeigend: 11,0 - 11,5 cm (Oberkante schrég verlaufend). Mittig senkrecht verlauft
eine zusétzliche Naht zur Unterteilung der Innentasche.

Abbildung 55 Skizze: zusétzlicher
Taschenbeutel innen

Einstecktasche neben seitlicher Oberschenkeltasche:

Direkt neben der seitlichen Oberschenkeltasche wird die danebenliegende Einstecktasche
(Einfachpaspel) in H6he 20,0 - 21,0 cm von der Bundansatznaht entfernt positioniert. Beide
Seiten werden geriegelt.

Mal3e Einstecktasche:

Paspelléange: 6,0-6,5cm

Paspelbreite 1,2-1,3cm

Lange Taschenbeutel innen:  14,0-15,0cm

Breite Taschenbeutel innen: 9,0 - 9,5 cm, innen an seitl. Oberschenkeltasche befestigt
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Abbildung 56 Einstecktasche Abbildung 57 Einstecktasche von innen

2.6.4.3 Unterschenkeltasche:

Auf den Unterschenkeln wird rechts und links je eine an der Oberkante schrag verlaufende,
aufgesetzte Unterschenkeltasche aus Grundmaterial aufgenaht, die mit einem ReiBverschluss zu
verschlielen ist. Der ReilBverschluss mit einem ReilRverschlussband wird im Abstand 2,0 + 0,3 cm
von der oberen Kante eingendht - die SchlieRrichtung des RV ist von vorne nach hinten.

Abb||dung 58 Unterschenkeltasche QGOffHEt - Abbildung 59 Gesamtansicht, Lange vordere und hintere Kante
<-Vorderhose -> Hinterhose

Fertigmal3e der Tasche:

Gesamtlange vordere Kante: 17,0+ 0,5¢cm
Gesamtlange hintere Kante: 20,0+ 0,5cm
Breite: 150+0,5¢cm
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Position der Unterschenkeltasche:
Quer: 1/2 der Tasche ragt in die Vorderhose, 1/2 in die Hinterhose

Langs: Die obere Kante der Tasche liegt an ihrer hinteren Kante 30,0 £ 0,5 cm
(vordere Kante 27,0 + 0,5 cm) von unterer Saumkante entfernt.

In jedem Fall muss die Ansatznaht der vorderen Taschenkante am Ende parallel auf der unteren
Naht des Kniebereichs verlaufen/enden (s. roter Pfeil Abbildung 60).

Abbildung 60 Detail: Nahtverlauf der vorderen Oberkante Tasche mit RV

In den unteren Ecken des Taschenbeutels werden jeweils Quetschfalten eingenaht, um in den
Taschenbeuteln eine entsprechende Stautiefe zu erreichen - die LAnge der Naht an den Ecken
betrégt je 1,0 £ 0,2 cm. Die Ecken werden jeweils geriegelt (s. Abb. 61).

In der Unterschenkeltasche wird innen weiterhin an der Unterkante mittig (2,0 -2,5 cm von
unterer Taschenansatznaht) eine Ose zum Durchzug der Gummikordel vom Hosensaum
eingearbeitet. Das Gummiband wird verknotet (s. Abbildung 62).

& |

Abbildung 61 Detail: Quetschfalte \ ‘ ~ SN
an Unterkanten Tasche Abbildung 62 Unterschenkeltasche innen -

Durchzug der Gummikordel vom Hosensaum
2.6.5  Verarbeitung Innenbeinbereich der Hose

Einsatze an GesdRnaht/ Innenbeinnaht

Im Bereich der oberen, inneren Beinnaht werden mittig liegend drei Einsatze aus Stretch-
Material (gemaR Pkt. 2.2.2) eingesetzt. Diese gehen bis zum Einsatz im Kniebereich:
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Abbildung 63 Vorderansicht

Der Innere Einsatz ist keilformig zugeschnitten und hat folgende Fertigmalie:

Vordere Lange innerer Einsatz: 38,0 — 39,0 cm
Hintere Lange innerer Einsatz: 40,0 -41,0cm
Breite in der VM: 8,0— 8,5cm

Der AuRere Einsatz vorne ist bogenformig zugeschnitten und hat folgende FertigmaRe:

Lange obere Naht: 51,5-52,5cm
Lange untere Naht: 46,5-47,5cm
Breite in der VM: 50- 55cm
Breite am unteren Ende: 8,0 — 8,5 cm schrég eingesetzt

Der AuRere Einsatz hinten ist bogig zugeschnitten und hat folgende FertigmaRe:

Lange obere Naht: 62,0-63,0cm
Lange untere Naht: 51,0-52,0cm
Breite in HM Gesals: 6,0- 6,5¢cm

Breite am unteren Ende gerade eingesetzt 9,5 - 10,0 cm
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Innerer Einsatz

AuRerer Einsatz hinten

Abbildung 64 Ansicht Hinterhose

Abbildung 65 Ansicht aller Einsatze an Gesanaht/ Innenbeinnaht
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2.6.6 Kniebereich mit Polsterung

Der Kniebereich wird mit ergonomisch geformten Einsatzen aus verschiedenen Materialien,
Abnéhern, Teilungsnéhten sowie mehreren Mdglichkeiten einer Kniepolsterung verarbeitet.

Uber dem Kniepunkt wird ein zum Teil fest vernihtes, gepolstertes Kniepad mit riickseitiger
Einschubmdglichkeit eingearbeitet sowie weitere Einstecktaschen zum flexiblen Einsatz von
separaten Kniepads in entsprechenden Einschubtaschen.

MaRe des Kniebereichs vorne:
Position: 46,0 - 47,0 cm unterhalb Bundansatz (an Seitennaht gemessen)
Gesamtlange: 31,0-32,0cm

Gesamtbreite (mittig): 22,0 - 23,0 cm

Obere Abdeckung
Hohe: 3,0+ 0,2 cm

Hohe: 3,5+ 0,2cm
Stretchmaterial

Mittlere Abdeckung
Hohe: 3,0+ 0,2cm

Untere Abdeckung
Hohe: 3,5+ 0,2cm

Hohe: 5,0+ 0,3cm
Stretchmaterial

Abbildung 66 Gesamtansicht
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Unterhalb der oberen Abdeckung (Ubertritt) aus Grundmaterial wird eine Offnung fiir den

Einschub von Kniepads eingearbeitet, die verdeckt mit einem ReiRverschluss geschlossen wird
(Abb. 67). Der RV erhélt ein RV Band. SchlieRrichtung von innen nach auRen. Die Offnung wird
innen Uber den gesamten Kniebereich mit zweifachem Netzfutter (gemaR Pkt. 2.2.4) unterlegt.

Abbildung 68 Kniebereich innen - mit zweifachem
Netzfutter unterlegt, mit Falten seitlich

Abbildung 67 Kniebereich mit RV Offnung oben und an
der Innenbeinnaht sowie seitlichen Abnahern

Der Kniebereich wird rechts und links mit jeweils zwei seitlichen Abnahern (Breite 0,9- 1,1 cm,
Lange 5,5 - 6,5 cm) in eine entsprechend ergonomische Form gebracht. Die Abnaher liegen je 0.8
- 1,5 cm von den oberen und unteren Teilungsnéhten entfernt.

Das Netzfutter innen wird an den seitlichen Nahten mit 0,5 - 0,6 cm tiefen Falten ebenfalls in
Form gebracht.

An der Innenbeinnaht befindet sich eine weitere Offnung, die zur Beliftung dient, daher mit
einer zweiten Lage Netzfutter unterlegt wird und mit einem ReiBverschluss geschlossen wird. Die
SchlieBrichtung des RV ist von unten nach oben. Der ReilRverschluss wird mit einem schmalen
Ubertritt auf der Vorderhose (Breite 1,5 - 2,0 cm) verdeckt eingenéht und erhalt zur besseren
Handhabung ein RV Band. Der Rei3verschluss geht an dem gesamten Kniebereich entlang - die
L&nge betragt 29,0 £ 1,0 cm.

2.6.6.1 Separate Kniepolsterung:

Material: hochabriebfestes Gewebe gemal Pkt. 2.2.5
Male (obere und untere Ecken abgerundet):

Gesamtlange: 20,0-21,0cm

Breite oben: 9,0- 95cm

Breite unten: 13,0-13,5cm
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Die Kniepolsterung wird auflen aus hochabriebfestem Gewebe gemaR Pkt. 2.2.5 gefertigt welches
innen mit einem Jersey laminiert gemafR Pkt. 2.2.7 unterlegt ist. Die Ruckseite besteht aus
Grundmaterial gemaf Pkt. 2.2.1. Die Kniepolsterung wird horizontal nur auf dem &ueren Tell
mehrfach im Abstand von 3,0 - 3,5 cm doppelt abgesteppt (Doppelnaht Nadelabstand 0,5 cm).
Das gesamte gepolsterte und abgesteppte Kniepolster wird mit Grundmaterial verstiirzt, wobei
diese im unteren Bereich (Abstand von unterer Kante 3,0 - 3,5 cm) eine schlitzférmige Offnung
erhalt. Diese wird an den Kanten mit Einschlag/Umschlag gearbeitet.

Durch diese Offnung kann in die Kniepolsterung selber noch ein zusétzliches, separates
Kniepolster eingeschoben werden. Auf das obere und untere Ende wird je ein Klettband (oben
10,0 x 2,0 cm - unten 12,0 x 2,0 cm) aufgenaht. Das je dazugehdrige Flauschband wird unter den
dariiberliegenden Blenden innen angenaht.

Abbildung 71 Flauschband zur Befestigung
Kniepolsterung

Abbildung 70 Innere, untere Offnung Kniepolsterung  Abbildung 72 Kniepad obere Kante innen

Die Kniepolsterung wird seitlich je auf einer Lange von 8,0 - 9,0 cm auf den darunterliegenden
Kniebereich festgenédht (Naht in rot, Abb. 69, das innenliegende Netzfutter darf nicht mit
festgenaht werden). Die Nahtenden werden jeweils oben und unten geriegelt.
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Die vordere, untere Teilungsnaht, die in Hohe der unteren Kante des Kniebereichs vorne verlauft
wird auf der unteren Hinterhose auf der gleichen Hohe horizontal weitergefihrt.

HINWEIS: Die Einschube/ separate Kniepolster sind nicht Teil der Beschaffung!

2.6.7  Weitenregulierung in der Hinterhose Knie

Eine Weitenregulierung wird in der Hinterhose mittels trapezformig verlaufenden
Oberstofflaschen aus Grundgewebe auf Hohe der Kniekehle erreicht. Diese sind in der Seiten-
bzw. Innenbeinnaht mitgefasst:

Position:
Unterkante der Oberstofflasche: 43,0 — 44,0 cm von unterer Saumkante

Abbildung 74 Skizze Oberstofflasche

Fertigmale Oberstofflasche:

Lange: 9,5+0,5cm
Breite an Seiten- und Schrittnaht: 7,0+£0,5cm
Breite an vorderer Kante: 3,0+£0,3cm
Hakenband auf Oberstofflasche: 6,0cmx25cm
Flauschband mittig auf Hosenbein: 18,0cm x 2,5¢cm
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2.6.8 Hosensaum mit Weitenregulierung

Der Hosensaum wird mit einem Einschlag/Umschlag in der Breite von 2,5 - 2,8 cm verarbeitet
und erhdlt hinten mittig eine Weitenregulierung durch einen vertikal verdeckt eingendhten
Reil3verschluss, der einen untergelegten, keilférmigen Einsatz erhdlt. Der untergelegte,
keilférmiger Einsatz hat am Saum eine Breite von 9,0 - 10,0 cm auf verlauft im oberen Ende an
der horizontalen Teilungsnaht auf 0 cm aus.

Der Reil3verschluss lasst sich von oben nach unten schlieRen.

Die horizontalen Teilungsnaht liegt 26,0 - 27,0 cm von der Saumkante entfernt.

Abbildung 75 Weitenregulierung Saum Abbildung 76 Weitenregulierung Innenansicht

Fur die Weitenregulierung im Saum wird zusatzlich eine Gummikordel (gemaf Pkt. 2.3.4) in den
Saum eingeféadelt, welche an der Seitennaht innen eine Lasche mit der Durchfuihrung der beiden
Gummikordel Enden durch Metallésen durch einen Kordelstopper und eine Weiterflihrung Giber
eine Stofflasche bis in die Unterschenkeltasche erhalt (s. Abbildungen 77, 78).

Der Anfang und das Ende der Gummikordel muss an der Kante der Saumerweiterung
ausrei3sicher in der Naht befestigt werden (s. Abbildung 76, rot gestrichelt).
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Abbildung 77 Hosensaum Durchfiihrung
Gummikordel durch Osen mit Schutzlasche dariiber

Abbildung 78 Durchfuihrung
Gummikordel an Seitennaht innen zur
Unterschenkeltasche

Abbilduﬁg 79 Hosensaum in der vorderen Mitte
innen - Clip mit Durchfiihrung Gummikordel

Abbildungi 80 Clip an VM Hosensaum innen

Die Gesamtléange der Gummikordel (gemaR Pkt. 2.3.4) im Hosensaum inklusive Durchfiihrungen
in die Unterschenkeltasche betragt 76, 0 - 78, 0 cm.

Der Hosensaum erhélt an der Innenbeinnaht einen halbomondférmigen Einsatz aus
Hochabriebfestem Gewebe geman Pkt. 2.2.5.

U ST D G A R Bk s
Abbildung 81 halbmondférmiger Einsatz - AuBenansicht

Beschaffungsamt des BMI, Vorlagenstand: 25.07.2024 Seite 54 von 65



Leistungsbeschreibung / Az. B 23.26 - 0453/25/VV : 1

Malie:
Hohe 6,0 - 6,5 cm
Lange am Saum: 19,0 - 20,0 cm

Abbildung 82 Einsatz - Verarbeitung innen

2.7  Anforderungen an die Verarbeitung/Nahte

Verbindungsnahte sind mit Doppelsteppstich oder, bei elastischen Materialien/N&hten mit
Doppelkettenstich auszufiihren. Alle sichtbaren N&hte und offenen Schnittkanten sind innen mit
Uberwendlichstich (mindestens 3-Faden) fachgerecht und haltbar zu versdubern. Alle Néhte
mussen am Nahtanfang und - ende dauerhaft haltbar mit mindestens 3 Stichen verriegelt und
gegen AusreiRen gesichert sein. Durch Sticheln und Verriegeln darf das Gewebe/Gewirke nicht
beschadigt werden.

Die Nahte mussen sorgféltig und haltbar verarbeitet sein. Sie mussen ein gleichmaRiges Nahtbild,
eine einheitliche Stichdichte und eine an das jeweilige Material angepasste Fadenspannung
aufweisen. Sie durfen keine Fehlstiche, keine Nahtkrauselungen, keine Schrégziige und keine
Lagenverschiebung zeigen.

Verarbeitung der Textilen Haftverschlisse:
Diese sind alle ringsherum und mit Kreuzsteppung aufzunahen.
Verarbeitung der Reil3verschlisse:
Die ReiRverschlusse sind fachgerecht ohne Schragverzug einzunahen. Sie missen leichtgangig
sein und sich ohne Probleme 6ffnen und schlieRen lassen.
Stichdichte: - SchlieR3- und Steppnahte: mindestens 4 Stiche / cm
- Uberwendlichnahte: mindestens 5 Stiche / cm

2.7.1  Absteppbreiten/Maschinenriegel/Nahte:

2.7.1.1 Absteppbreiten

e Knappkantig 0,1-0,2cm

Shirt: Kragenkante, Kragenansatznaht, Steppnaht-Rei3verschluss. Einschubtasche
Ellenbogen, Abnaher Armelteilungsnaht, obere und untere Taschenkante

Hose: Bundansatznaht, Girtelschlaufen, obere und untere Taschenkanten,
Dehnungsfalten

e 06%0,1cm

Shirt: Armelteilungsnaht, TaschenreiRverschluss, Armel- und Seitennaht,
Teilungsnéhte

Hose: obere Bundkante, Hosenschlitz, GesaRtaschen, Teilungsnahte
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e 10+0,2cm
Shirt: Tascheneingriffe

e 25+0,2cm
Shirt: Einschubdffnung Ellenbogentasche
Saum mit 2-Nadel Uberdeckstich

2.7.1.2 Maschinenriegel

e 15+0,2cm
Shirt; Alle Taschenecken, ReiBverschlussenden
Eingriffe der Taschen

Hose: Alle Taschenecken, Alle Schlitz6ffnungen, Alle Tascheneingriffe,
Nahtenden der Ansatznahte, Aufhénger, Kniebereich Ecken
GesaRtaschenbeutelecken, Seitentaschenbeutel

e 25+0,2cm
Hose: jede Gurtelschlaufe oben und unten quer

2.8 Kennzeichnung und Pflegesymbole

Allgemein:

Das jeweilige GroRRen - und Pflegeetikett muss aus geeignetem Material hergestellt sein, welches
bei der Durchfuihrung der auf dem Pflegeetikett angegebenen Pflegebehandlungen mindestens
genauso besténdig ist wie der Artikel, an dem diese angebracht sind. Das Material selber und die
Kanten der GroRen - und Pflegeetiketten duirfen nicht auf der Haut kratzen.

Farbe des Pflegeetikettes: weild mit schwarzer Schrift oder schwarz mit weil3er
Schrift

Die Angaben und Symbole auf dem Pflegeetikett miissen groRR genug sein, um gut lesbar zu sein
und missen so wasch- und reinigungsbestandig sein, dass diese wahrend der gesamten
Lebensdauer des Artikels lesbar bleiben.

2.8.1 Grolenetikett

In jedes Shirt und in jede Hose muss ein textiles Etikett mit Angabe der jeweiligen GroRe
eingenaht sein.

Position Shirt: innenliegend, hintere Mitte Kragenansatznaht
Position Hose: innenliegend, hintere Mitte Unterkante Bundansatznaht

2.8.2 Pflegeetikett

In jedes Shirt und in jede Hose muss ein textiles Pflegeetikett eingenaht sein.

Position Shirt: innenliegend, linke Seitennaht, 20,0 + 2,0 cm oberhalb
der Saumkante
Position Hose: innenliegend, hintere Mitte Bundansatznaht
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Dieses Pflegeetikett muss als Schlaufe mit nachstehenden Angaben gefertigt sein:

3.1

BUND

Artikelbezeichnung
Auftragsnummer*

Firmenname
Materialzusammensetzung
Barcode** (Breite mindestens 4,0 cm)
Pflegekennzeichnung:

o X A D

PFLEGEHINWEISE:
- vor Pflegebehandlung alle ReiRverschliisse und Haftbénder schliel3en
- separat und sortenrein von links waschen bzw. reinigen
- Feinwaschmittel ohne optische Aufheller verwenden
- keine Weichspliler verwenden
- stark verschmutzte Stellen mit Fliissigwaschmittel vorbehandeln
- Beladung der Trommel zu 2/3
- volles Spillprogramm ablaufen lassen
- kurz schleudern
- nicht nass verpacken
- nicht Uber Kunststoffelemente bigeln

*Hinweis zu Auftragsnummer: Bei Bestellungen, die wahrend der Vertragslaufzeit tiber
das Kaufhaus des Bundes abgewickelt werden, gilt das darin genannte Geschéftszeichen
als Auftragsnummer.

**Hinweis zu Barcode: Inhalt wird nach Zuschlag Ubermittelt

Zusétzlich muss an der Innenseite je ein weilRes Etikett mit der Méglichkeit fiir eine
namentliche Kennzeichnung eingenaht sein. Breite: 0,9 - 1,0 cm; Lange: 5,0 - 5,5 cm.

GroRentabellen mit Fertigmalien

Einsatzshirt

Bei den angegebenen Malen handelt es sich um FertigmaRe in cm.
Das Einsatzshirt muss geschlossen und flach auf dem Tisch liegend, ungedehnt
gemessen werden.
Die angegebenen Mal3e miissen wie in der Skizze unten angegeben gemessen werden.
Toleranzen: = Lange- und Armellange (MaR C und D) sowie % Oberweite und %
Saumweite (MaR AundB)je+1,0cm
« % Armweite an Taschenunterkante (Mal3 E) £ 0,5 cm
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- L

Abbildung 83 Messstrecken Einsatzshirt

kurze GroRRen XS-S1ss ImMms |Ls| xLs

(S =Short)

1/2 Oberweite Al 470 ]| 52,0 | 57,0 ]163,0] 68,0
1/2 Saumweite Bl 420 | 4701 52,0 |57,0] 62,0
Lange C| 700 | 720 ] 74,0 |76,0] 77,0
Armellange D| 740 | 76,0 ] 79,0 |81,0] 83,0

1/2 Armweite an El 205 | 215 225 |240] 255

Taschenunterkante

O ik sR|MR| LR | xLR | xxLR
(R =Regular)

1/2 Oberweite A|52,0] 57,0 ] 63,0 ] 68,0 73,0
1/2 Saumweite B|47,0] 52,0 | 57,0 | 62,0 67,0
Lange c|76,0] 78,0 | 80,0 | 81,0 82,0
Armellange D|79,0] 82,0 | 84,0 | 86,0 88,0
1/2 Armweite an El21s]| 225 | 240 | 255 | 270
Taschenunterkante

lange Grolzen sL | ML L-L XL-L

(L=Long)

1/2 Oberweite Al 520 57,0 63,0 68,0
1/2 Saumweite B | 47,0 52,0 57,0 62,0
Lange C | 80,0 82,0 84,0 85,0
Armellange D 82,0 85,0 87,0 89,0

1/2 Armweite an

Taschenunterkante E 215 22,5 24,0 25,5

Fertigmalitabelle Einsatzshirt
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3.2 Einsatzhose

Bei den angegebenen Malen handelt es sich um FertigmaRe in cm.
Die Einsatzhose muss geschlossen und flach auf dem Tisch liegend, ungedehnt gemessen
werden.
Die angegebenen Malie miissen wie in der Skizze unten angegeben gemessen werden.
Toleranzen: % Bundweite und ¥ Gesallweite (Mal3 A und B) sowie

Seitenlange mit Bund und Schrittlange (Mal3 Cund D) je £ 1,0 cm

= %2 Hosensaumweite (MaR E) £ 0,5 cm

Abbildung 84 Messtrecken Einsatzhose

kurze Grofzen

(S =Short)

% Bundweite

% GesaRweite (Schlitzende)
Seitenlange mit Bund
Schrittlange

%, Hosensaumweite

28-S| 30-S | 32-S| 33-S | 34S| 36-S 38-S

40,0 | 42,0 | 450 46,5 48,0 50,0 52,0
50,0 | 53,0 56,0 57,5 59,0 61,0 63,0
104,0] 104,0 | 1050 ] 1050 | 107,0 | 107,0 107,0
790 | 785 79,0 79,0 80,5 80,0 79,5
22,0 | 22,0 22,5 22,5 23,0 23,0 23,5

mjojo|om|>

?gt“;é;:gf)e“ 28-R | 30-R | 32-R | 33-R| 34-R | 36R| 38R | 40R

% Bundweite Al 40,0 | 42,0 | 45,0 | 46,5 48,0 50,0 52,0 54,0

% Gesalweite (Schlitzende) | B] 50,0 | 53,0 | 56,0 | 57,5 ] 59,0 | 61,0 | 63,0 65,0

Seitenldnge mit Bund Cl111,0)1111,0]1112,0)1112,0] 1140 |114,0] 114,0 | 1140
Schrittlange D] 84,0 ] 83,5 ] 84,0 84,0 85,5 85,0 84,5 84,5

%% Hosensaumweite EJ 22001 220 225 | 225 23,0 23,0 23,5 23,5

e GOk 28-L |30-L|32-L]33L| 34L | 36-L | 38L | 40L
(L=Long)

% Bundweite Al 400 | 420 | 450 | 465 | 480 | 50,0 | 52,0 | 54.0
%, GesaBRweite (Schlitzende) |B] 50,0 | 53,0 ] 56,0 | 575 | 59,0 | 61,0 ] 63,0 | 65,0
Seitenlange mit Bund Cc| 116,0 1116,0]117,0]117,0| 119,0 | 121,01 121,0 | 122,0
Schrittlange D 88,0 87,51 88,0 | 88,0 89,0 90,0 | 89,5 | 895
Y Hosensaumweite E 22,0 220 ] 2251 225 23,0 230 | 235 | 235

Fertigmalitabelle Einsatzhose
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4, Qualitatssicherung

Das Verfahren der Qualitatssicherung erfolgt gemaR der Anlage ,,Allgemeine
Leistungsbeschreibung Bekleidung und Textilien*, Abschnitt 3.

5. Logistische Forderungen

5.1 Einzelverpackung (Aufmachung und Kennzeichnung)

Einsatzshirt und Hose sind jeweils auf die handelstibliche Grof3e zu legen und einzeln in einem
handelsiiblichen, umweltfreundlichen Kunststoffbeutel zu verpacken. Der Kunststoffbeutel muss
verschlossen sein.

Auf jedem Beutel ist ein Etikett mit folgenden gut leserlichen Angaben anzubringen:

Artikelbezeichnung
Auftragsnummer*

GroRe

Barcode**(Breite mindestens 4,0 cm)

* Hinweis zu Auftragsnummer:
Bei Bestellungen, die wahrend der Vertragslaufzeit Giber das Kaufhaus des Bundes abgewickelt
werden, gilt das darin genannte Geschaftszeichen als Auftragsnummer.

**Hinweis zu Barcode: Inhalt wird nach Zuschlag Ubermittelt

5.2  Versandverpackung und Kennzeichnung

Die fertigen Hemden und Hosen sind zu je 10 Stiick sortenrein und in der gleichen GroRe in einen
handelsiiblichen Karton aus Voll- oder Wellpappe (2- wellig) zu verpacken. RestgroRen sind
ebenfalls zu 10 Stiick, mit Hinweis auf die Anzahl der jeweiligen sich im Karton befindlichen
GrofRen, zu verpacken.

Die Grof3e des Kartons muss der zu verpackenden Menge entsprechen.
Die Kartons mussen stapelfest bis 2,5 m sein und dirfen max. 15 kg pro Karton wiegen.

Die Kartons sind voll auszufullen und mit abriebfestem Material so weit auszulegen, dass alle
Teile Gberdeckt und druckgeschiitzt sind und kein Hohlraum entsteht. Als Verschluss der
Lagerverpackung ist eine mindestens einmalige Umreifung in Ldnge und Breite mit
handelsiiblichem Selbstklebeband von mindestens 50 mm Breite und 20 kg Zugfestigkeit
vorzunehmen. Bevor die Kartons verschlossen werden, ist die Ware gegen Schnittbeschadigung
bei Kartonoffnung handelsiiblich zu schitzen.

Die Auslieferung muss auf EURO-Paletten in einer Maximalh6he inkl. Palette von 1,80 m erfolgen.
Die Paletten sind gleichmaRig zu packen und diirfen an keiner Stelle / Seite tiberpackt werden.
Die Kartons auf der Palette muissen umlaufend bebéandert oder einfoliert sein.
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Dem Lieferschein ist eine tabellarische Packliste beizufligen. Die Packliste muss eine genaue
Aufschliisslung pro Palette mit folgenden Angaben enthalten.

Nummer der Palette
Nummer des Kartons
Anzahl der Kartons
Anzahl des Kartoninhaltes

Im Auftragsfall wird eine Vorlage fir die Packliste zur Verfigung gestellt werden.

Die Versandverpackung muss unter Beriicksichtigung der Forderung der "Allgemeinen
Geschaftsbedingungen des Beschaffungsamtes des BMI" erfolgen.

5.2.1 Kennzeichnung

Jeder Karton ist an der linken oberen Ecke einer Langsseite und im oberen Drittel der links an
diese Langsseite anschlieRenden Stirnseite mit einem bedruckten Aufkleber mit nachstehenden
Angaben zu kennzeichnen:

Artikelbezeichnung
GroRe

Menge pro Karton

Auftragsnummer*

Firma

Die Beschriftung der Kartonaufkleber muss in Schriftart "Arial”, Schriftschnitt Fett und in der
Schriftgrof3e 16 bis 24 erfolgen.

* Hinweis:
Bei Bestellungen, die wahrend der Vertragslaufzeit tiber das Kaufhaus des Bundes abgewickelt
werden, gilt das darin genannte Geschaftszeichen als Auftragsnummer.

6. Skizzen/Abbildungen

6.1 Einsatzshirt PSA
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Abbildung 85 Einsatzshirt PSA Vorderansicht
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Abbildung 86 Einsatzshirt PSA Rickenansicht
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Abbildung 87 Einsatzhose PSA Vorderansicht
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Abbildung 88 Einsatzhose PSA Riickenansicht
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