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Grundwerkstoff: A-DIN 17100 RSt 37-2 mit APZ DIN 50049-3.1 C WSD vest m‘%___-
et V. _petar W B-DIN 17440 X 5CrNi 1810 (Werkstoff-Nr. 1.4301) mit APZ DIN 50049-3.1 ¢ |INMMIMINMIMIAN |~ Wosser—w, Schiffahrtediektion West

Schweissverfahren: SG (MAG) vollmechanisiert bzw. teilmechanisiert 9?2646 4,13, 7 i b
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Schweisszusatzwerkstoff: y 0 2 it e - Rewslonsversch lisse .
GW-A mit A DIN 8559-SG2 / DIN 32526—M 12 (M21 —— - ot fe BEES Bils o0 A8
GW-A mit B DIN 8556-SG X15CrNiMn 188 / DIN 32526 M12 s - o gg,,m:'ga,,'gsg,,m 1789 bis 40785
Sicherung- der Guete von Schweissarbeiten: DIN 8563 BK / BS i B 371]23.5|00|0|158 Aﬁ { 7:"‘;;
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