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Sicherheitshinweise

Unsere Produkte sind gemall dem letzten
Stand der Technik entwickelt und getestet.
Diese Eigenschaften der Produkte, die in
unserem Informationsmaterial genannt oder
von uns schriftlich fixiert worden sind,
unterlagen unserer sorgfaltigen Prifung.

Anderweitige Festlegungen sind
maoglich, bedurfen aber unserer
schriftlichen Bestétigung.

Die Kenntnis der spezifischen
Anforderungsprofile an unser Produkt fur
einen bestimmten Anwendungsfall liegt
beim Besteller, und es obliegt ihm,
Zeichnungen und Unterlagen, die von uns
aufgrund von Besteller-Angaben gefertigt
wurden, auf ihre Richtigkeit zu untersuchen
und die Eignung zu dem vorgesehenen
Einsatzzweck zu prifen. Die Auswahl von
Gelenkwellen und deren GréRenfestlegung

unsererseits  kdnnen stets nur als
Empfehlung betrachtet werden.
Zur Vermeidung von Personen- und

Sachschaden sind bei Anwendung und
Handhabung von Gelenkwellen unbedingt
folgende Sicherheitshinweise zu beachten!

® Uberall dort, wo eine Gefahrdung von
Menschen und Material durch rotierende

Gelenkwellen mdoglich ist, sind vom
Anwender und/oder Betreiber
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen
Zu treffen.

EG-Maschinenrichtlinie beachten!

® Einbau,- Montage- und Wartungsarbeiten

an Gelenkwellen dirfen  nur von
fachkundigem Personal durchgefihrt
werden.

® Die bei der Auslegung der Gelenkwellen

festgelegten Betriebsdaten, wie
Drehmomente, Drehzahlen,
Beugungswinkel, Langen usw. durfen

nicht Gberschritten werden.

® Bei Veranderungen die an der
Gelenkwelle ohne unsere schriftliche
Zustimmung vorgenommen  werden,

entfallt jegliche Gewahrleistung.

GKN-Gelenkwellen werden als
einbaufertige Aggregate geliefert. Die
Gelenkwellen sind betriebsfertig
abgeschmiert. Sie sind den technisch

dokumentierten Unterlagen entsprechend
ausgewuchtet und farbbehandelt.
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Safety Instructions

Our products have been developed and
tested according to the latest state of the
art of engineering. The characteristic
features of the products which are
described in our information material or
which we specified in writing have been
subject to proper and careful inspection.

Other features are possible, but they are
subject to our written consent.

The knowledge of the various demands on
our product for a particular application lies
with  the purchaser as does the
responsibility for verifying the drawings and
documents that we prepared on the basis
of the data made available by the
purchaser and for examining the suitability
of the product for the proposed use. The
selection of types and the specification of
their sizes on our part shall in all cases be
considered as a recommendation only.

When using and handling cardan shafts,
the following safety instructions must be
strictly observed to prevent personal injury
as well as damage to property!

® \Where danger to people or material can
be caused by rotating cardan shafts, a
safety device has to be installed by the
user and/or operator.

Observe the for

Machinery!

EC Regulations

® |nstallation, assembly and maintenance
work is to be performed by specialists
only.

® The operating data of the cardan shafts,
such as max. torque, speed, deflection
angles, lengths, etc. must never be
exceeded.

® |f cardan shafts are in any way altered
without our written consent, they are no
longer covered by our warranty.

GKN cardan shafts are delivered as
complete units ready for installation. They
are balanced and painted in accordance
with the technical information sheets.
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Der Wuchtzustand der Gelenkwelle
darf auf keinen Fall geéandert werden.
Unzuléssige Unwucht kann zu einem
unruhigen Lauf und damit zu
frihzeitigem Verschleil3 von Gelenk-
und AnschluBBlagern fiihren. Im
Extremfall kann die Gelenkwelle aus
dem Aggregat geschleudert werden.

Verletzungsgefahr!
Fangvorrichtung vorsehen!

Weitere Hinweise zur Sicherheit sind den
folgenden Themen zugeordnet.
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The balance state of a cardan shaft
may on no account be altered.

An impermissible imbalance of a
shaft may result in uneven running
and premature wear of the joints
and the bearings of the units to
which the cardan shaft is connected.
In extreme cases, the cardan shaft
could break and pieces could be
flung out of the vehicle or machine.

Danger of injury!
Provide a safety guard device!

Further safety instructions are provided
where applicable.
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Transport und Lagerung

Um Verletzungen von Personen und Be-
schadigungen an der Gelenkwelle zu ver-
meiden, ist fir einen sicheren Transport
und sichere Lagerung zu sorgen.

Folgende Hinweise sind zu beachten:

® Belastungssichere Kunstfaserseile oder
Hebebander verwenden. Bei Stahlseilen
auf Kantenschutz achten.

® Transport sollte in waagerechter Lage
erfolgen (siehe Bild). Bei nicht waage-
rechtem Transport mufd eine Sicherung
gegen Auseinanderfallen vorgesehen
werden.

Verletzungsgefahr!

® Beim Anheben und Absetzen der Ge-
lenkwelle kdénnen in den Gelenkberei-
chen die beweglichen Teile (Flanschmit-
nehmer und Zapfenkreuz ) durch Abkip-
pen zu Verletzungen fihren.

Nicht in das Gelenk fassen.
Verletzungsgefahr!

® Schlag und StoR bei Transport und Lage-
rung vermeiden.

® Profilschutzhilse (1) und Dichtung (2)
nicht mit dem Gewicht der Gelenkwelle
oder Fremdgewichten belasten.

® | agerung in geeigneten Gestellen.

® Sichern gegen Wegrollen, z.B. durch
Holzkeile.

® Bej stehender Lagerung Gelenkwellen
gegen Umstiirzen sichern.

® | agerung in trockenen Raumen.
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Transport and Storage

To prevent personal injury as well as dam-
age to the cardan shafts, always make sure
that the shafts are safely transported and
stored.

Please observe the following precautions:

® Use strong nylon ropes or lifting belts.
When using steel cords, protect the
edges.

® Cardan shafts should be transported in a
horizontal position (see illustration). For
non-horizontal transportation, the shaft
must be additionally secured in order to
prevent the splined parts from separating.

Danger of injury!

® \When lifting or putting down the shaft, the
moving parts (flange yoke and journal
cross) may tilt and lead to injuries.

Keep hands out of the joints!
Danger of injury!

® Avoid bumps and shocks during transport
and storage.

® Do not store or handle the shaft with any
stress or load on the spline protection (1)
or the seal (2).

® Use appropriate frames or racks for stor-
age.

® Use chocks or blocks to prevent cardan
shaft from rolling.

® Secure shaft against falling over if it is
stored in a vertical position.

® Keep cardan shafts in a dry place.
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Einbau

Um die in der Dokumentation festgelegten
Eigenschaften der Gelenkwelle zu gewéhr-
leisten, darf ihr Anlieferzustand nicht ver-
andert werden.

Uberall dort, wo eine Gefahrdung von
Menschen und Material durch rotierende
Gelenkwellen madoglich ist, sind vom
Betreiber entsprechende Sicherheits-
vorkehrungen zu treffen.

® Geeignete Sicherheitseinrichtungen (z.B.
Fangbugel, stabile Schutzgitter) missen
ein Umher- oder Herausschleudern von
Gelenkwellenteilen verhindern.

Lebensgefahr!

® Gelenkwellen sind biegeelastische Kor-
per, die auf Biegeschwingungen, bzw.
biegekritische  Drehzahlen  berechnet
werden missen. Die max. zuldssige Be-
triebsdrehzahl mul aus Sicherheitsgriin-
den in geniigendem Abstand unter der
biegekritischen Drehzahl 1. Ordnung lie-
gen (siehe Prospekt « Auswahl von Ge-
lenkwellen » Seite 12-13).

® Aus Griinden der Laufruhe und der Si-
cherheit der Gelenkwelle darf der n x
Wert (Drehzahl x Beugungswinkel) der
jeweiligen Gelenkgré3e nicht Uberschrit-
ten werden.
Bitte sprechen Sie uns an.

® Stirnflaichen der Gelenkwellenflansche
und Gegenflansche von Rostschutzmit-
teln, Schmutz, Fett und Farbe befreien,
da sonst eine betriebssichere Verbindung
nicht gewahrleistet ist.

Vorsicht beim Umgang mit der Gelenkwel-
le. Solange Flanschmitnehmer noch frei
beweglich sind besteht

Verletzungsgefahr!

® Priifen der Gabelstellung der Gelenkwel-
le. Pfeilmarkierungen beachten (sie
missen gegeniber liegen!). Profilteile
sind verpal3t und dirfen nicht vertauscht
werden.

® Eventuell vorhandene Transportsiche-
rungen gegen Auseinanderziehen der
Gelenkwelle vor Einbau entfernen. Im
Zweifelsfall beim Lieferwerk ruickfragen.

® Montierte Flansche der Anschlussaggre-
gate auf Rund- und Planlaufabweichung
sowie Zentrierpassung kontrollieren (sie-
he Anschlussflansche fir Gelenkwellen
Seite 11-12).
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Installation

In order to guarantee the properties of the
cardan shaft as described in the information
brochure, it may not be altered from its as-
delivered state.

Where people or material might be en-
dangered by rotating cardan shafts, the
user must provide for appropriate safety
devices.

® Suitable safety devices (e.g. catch bows,
solid safety guards) must be provided to
prevent the parts of the shaft from being
thrown around or expelled.

Extremely dangerous!

® Cardan shafts are elastic and flexural
bodies. Their flexural vibration strength
and their critical bending speed must be
calculated. The maximum permissible
operating speed must be sufficiently be-
low the critical bending speed of the first
order (see « Selection of Cardan
Shafts », page 12-13).

® For the smooth running and safety of the
shaft, the n x 3 value (speed x deflection
angle) of the relevant shaft size must not
be exceeded.

Please contact us.

® The faces of the shaft flanges and com-
panion flanges must be free of dirt,
grease and paint to guarantee a safe
connection.

Be careful when handling the cardan shaft.
Freely moving flange yokes may cause

Injuries!

® Check position of yokes of the shaft.
Observe the arrow markings . They must
be in alignment. The splines are fitted
and must not be exchanged or distorted.

® Before installation remove the transport
retainer, if any. In case of doubt, please
contact the supplier.

® Check the axial and radial runout as well
as the spigot fit of the mounted flanges
and the connected units (see companion
flanges for cardan shafts, page 11-12).
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® Gelenkwelle nicht mit Montagehebeln im
Gelenk drehen, da die Lagerabdichtun-
gen beschadigt werden und Schmiernip-
pel und Uberdruckventile abbrechen
kénnen.

® Schrauben und Muttern mit der vorge-
schriebenen Qualitét (Festigkeit) verwen-
den (siehe Seite 9).

® Schrauben und Muttern nur nach Liefer-
vorschrift des Herstellers verwenden.

® Flanschverschraubung mit Drehmoment-
schliissel uberkreuz gleichméaRig anzie-
hen (siehe Seite 9).

® Bei Gelenkwellen ohne Langenaus-
gleich muB3 ein AnschluRelement be-
weglich ausgefihrt sein, um die Ge-
lenkwelle Uber den Zentrieransatz schie-
ben zu kdnnen. Langendnderungen, wie
sie z.B. durch Warmeausdehnung ent-
stehen, muissen durch entsprechende
AnschluRlager Berticksichtigung finden.

® Bei Gelenkwellen mit Langsverschie-
bung mussen die Anschlu3flansche fest
auf der Welle der angeschlossenen Ag-
gregate sitzen.

® Gelenkwellen, die langer als 6 Monate
auf Lager gelegen haben, sind vor der
Inbetriebnahme  abzuschmieren (siehe
Abschmierung Seite 15).

® Beim Farbspritzen der Welle darauf ach-
ten, dalR der Bereich, in dem die Abdich-
tung gleitet (Langenausgleich La), vor
dem Spritzen abgedeckt wird.

® Fir die Farbbehandlung empfehlen wir
unsere Lackierstandards (Bitte anfor-
dern).

® Kunststoffbeschichtete Profile (Naben-
(hulse, Nabenmitnehmer) schitzen vor:
- Hitze
- Lésungsmittel
- mechanische Beschadigungen

® Bei der Reinigung von Gelenkwellen
keine aggressiven chemischen Reini-
gungsmittel und kein Druckwasser oder
Dampfstrahl verwenden. Dichtungen kon-
nen beschadigt werden, Schmutz und
Wasser kdénnen eindringen.

® GKN Gelenkwellen sind fir eine Be-
triebstemperatur von -25°C bis +60°C ge-
eignet (kurzfristig und nicht haufig bis
+80°C). Beim Einsatz von Gelenkwellen
in hiervon abweichenden Temperaturbe-
reichen ist in jedem Fall mit uns Kontakt
aufzunehmen.
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® Do not turn the joints of the cardan shafts
with assembly levers because this may
damage the grease nipples or relief
valves.

® Use bolts and nuts of the prescribed
quality  (strength) (see page 9).

® Use bolts and nuts in compliance with the
supplier’s specifications.

® The bolts should be evenly tightened
crosswise with a torque wrench (see

page 9).

® \When using cardan shafts without
length compensation, one of the con-
necting units must be flexible in order to
be fitted over the flange pilot. Variations
in length which may be caused by tem-
perature changes have to be compen-
sated for by a suitable connecting bear-
ing.

® |f cardan shafts with length compensa-
tion are used, the companion flanges
must be firmly fitted on the shafts of the
connected units.

® Cardan shafts that have been stored for
more than 6 months must be relubricated
before use (see lubrication on
page 15).

® \When spray-painting the cardan shaft,
make sure that the sliding range of the
seal (length compensation La) is pro-
tected.

® For spray-painting the shaft, we recom-
mend our paint standards. (Please ask
for them).

® Protect rilsan coated splines (sleeve and
sleeve yoke) against:
- heat
- solvents
- mechanical damage.

® \When cleaning cardan shafts, do not use
aggressive chemical detergents or pres-
surised water or steam jets because the
seals may be damaged and dirt or water
may penetrate.

® GKN Cardan shafts can be used for a
temperature range between -25°C (-13°F)
and+60°C  (+140°F), up to +80°C
(+176°F), but only for limited periods and
not on a frequent basis. Please contact us
if the operating temperature deviates from
these values.
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Ausbau

® Gelenkwelle vor dem Ausbau gegen
Auseinandergleiten der Verschiebung si-
chern.

® Gelenkwelle vor dem Abziehen vom
Anschluflansch gegen Herunterfallen
durch Hochbinden sichern. Beim Abzie-
hen kann der Flanschmithehmer abkip-
pen.

Verletzungsgefahr!

® Hinweise fur Transport, Lagerung und
Einbau beachten.
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Disassembly

® Before disassembly protect the cardan
shaft from spline separation.

® Secure the cardan shaft against falling
down before pulling it off the companion
flange. The flange yoke may tilt.

Danger of injury!

® Observe the directions of transport, stor-
age an installation of cardan shafts.
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Flanschverschraubung

Die Flanschverschraubung kann von uns
bezogen werden.

Die in den Tabellen angegebenen Schrau-
benlangen sind nur dann geeignet, wenn
das Maf 2 x G entsprechend der doppelten
Flanschplattenstarke G (siehe MafRblatter)
nicht Uberschritten wird. Bei Verwendung
von langeren Schrauben muf} die gelenk-
seitige Einfuhrbarkeit der Schrauben ge-
pruft werden.

Wir empfehlen die Verschraubung beste-
hend aus:
Sechskantschraube mit
ahnlich DIN 931/ 10.9.

Kurzgewinde

Selbstsichernde Mutter, ahnlich DIN 980 /
10, Ausfuhrung VM.

Die Schrauben lassen sich einbauen:

a) teilweise von der Gelenkseite aus,
dabei bietet die Hinterdrehung am
Gelenkwellenflansch ~ keine  Anlage
gegen Verdrehung,

b) von dem Gegenflansch aus, dazu emp-

fehlen wir die Hinterdrehung J als

Schraubenkopf-Anlage und Sicherung

auszubilden.

Die Schraubenverbindung mufz mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment angezogen
werden. Die in den MafRblattern aufgefihr-
ten Anzugsmomente T, beruhen auf einer
90%igen Ausnutzung der Streckgrenze und
gelten fir leicht gedlten Zustand der Ver-
schraubung.

(Reibwert p ges. = 0,13)

Zum Anziehen der Verschraubung dir-
fen keine MOS,-Zusatze an Schrauben
und Muttern verwendet werden.

Max. zulassige Streuung fur Ta + 7%.
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Flange bolting

The flange bolting set can be supplied by
GKN on request.

The bolt lengths given in the tables are only
suitable if the dimension 2 x G correspond-
ing to double the flange thickness G is not
exceeded (see data sheets). If longer bolts
are used, check whether the bolts can still
be inserted from the joint side.

We recommend a bolting set consisting of:

Hexagon bolt with short thread similar to
DIN 931/10.9.

Self-locking nut similar to DIN 980/10,
design VM.

The bolts allow fitting:

a) partially from the joint side, i.e. the
recessed diameter does not prevent
the bolt from turning,

b) from the companion flange side.
We recommend designing the
recessed diameter J as the location
for the bolt head and fuse.

All bolts must be tightened with the speci-
fied torque. The tightening torques T, given
in the table are based on a 90% utilisation
of the elastic limit and apply to slightly oiled
bolts.

(Friction coefficient p =0.13)

Do not use molycote paste or any other
grease on the bolts and nuts.

Max. permissible tolerance for Ta + 7%.
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DIN

s
|
m
d

X

Sechskantschraube:
Kurzausfuhrung ahnlich
DIN 931/10.9
Sechskantmutter:
ahnlich DIN 980/ 10
selbstsichernd

DIN
A mm 58 65
Ta Nm 8,5 14
d M5 M6
L mm 13 16
Y, mm 6 7
S mm 8 10
| 4 4
SAE
A mm 75 87,3
Ta Nm 14 35
d M6 M8
L mm 18 25
\% mm 8 13
S mm 10 13
| 6 4
KV
A mm 120 150
Ta Nm 70 120
d M 10 M 12
L mm 35 45
\% mm 11 17
S mm 17 19
| 4 4

A =Flansch-@ / Flange-@ / 2 @
Ta = Anzugsmoment / Thigtening torque / 37 & #4E

75
14
M6
18

10

35
M8
23
13
13

180
190
M 14
50
18
22
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SAE

90
35
M8
23
11
13

96,8
70
M 10
26
12
17

| = Anzahl Flanschbohrungen / Number of bolt holes / &2 45 AL 3 &

Hexagon bolt:

short model similar to

DIN 931/10.9
Hexagon nut:

similar to DIN 980/ 10

self-locking

100
35
M8
23

13

115,9
120
M 12
35
19
19

120
69
M 10
27
11
17

151
190
M 14
45
25
22

150
120
M 12
33
13
19

174,6
70
M 10
31
12
17
8

KV
L
\
T
%) — «E - o
NARE
Z{LF DIN 931/10.9
WiEEN
ARARIE :
2{lF DIN 980 /10
B8t
165 180 180 225
295 190 295 295
M 16 M 14 M 16 M 16
42 40 50 50
18 16 22 20
24 22 24 24
8 8 10 8

203,2 203,2 203,2

70 80 80
M10 M 11 M 11
31 34 34
9 12 12
17 19 19
12 12 12

Anschlussflansche

250
405
M 18
6075
17
27



Gelenkwellen werden in der Regel uUber
Anschlu3flansche mit den  Anschluf3-
aggregaten verbunden. Der Werkstoff der
Anschlu3flansche  muR  eine Mindest-
festigkeit von 750 N/mm? aufweisen.

Fir einen einwandfreien Lauf der Gelenk-
welle ist die Einhaltung bestimmter Tole-
ranzen fur Planlauf (X) und Rundlauf (Y)
erforderlich (siehe Tabellen).

Die Abmessungen der AnschluZflansche
entsprechen bis auf die Zentriertiefe Fa, der
Passung Ca und die fir einige Grof3en
vorgesehene Quernuttiefe ta und
Quernutbreite ba denen der
entsprechenden Gelenkwellen.

Zur besseren Schraubensicherung kann die
Hinterdrehung am Anschlu3flansch als
Schraubenkopf-Anlage ausgebildet und die
Schraube vom Anschluf3flansch aus einge-
fuhrt werden. Dabei ist der Abstand Zmin
des Flansches vom Geh&use einzuhalten.
Ist aus Platzgrinden usw. diese Losung
nicht durchfiihrbar, empfehlen wir die
Verwendung von Stiftschrauben.

X = Planlaufabweichung
Y = Rundlaufabweichung

Zmin = Schraubenléange (incl. Schraubenkopf)

Baureihe / Series / =@ &R %I 473
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Companion flanges

In general, cardan shafts are connected
with the driven units by companion flanges.
The material of the companion flanges
must have a resistant strength of
750N/mm?®,

For the cardan shaft to run smoothly, cer-
tain tolerances for the axial (X)and radial
(Y) run-out are required (see tables).

The dimensions of the companion flanges
correspond with those of the same size of
cardan shafts, except from the centring
depth Fa and the fit Ca, the depths of the
keyway ta and the width ba.

For better bolt locking we recommend de-
signing the relief of the companion flange
as a bolt head location and inserting the
bolt from the companion flange side. In this
case the distance Znn must be met be-
tween the flange and the adjacent housing.
If it is not possible to insert the bolts from
the companion flange side, we recommend
the use of stud bolts.

G
I
ey
<
§ g & ==
Ly |

Znin

Fa

X = axial run-out
Y =radial run-out
Zmin = bolt length (incl. bolt head)

GelenkgroRRe

Shaft size 473.10 | 473.20 | 473.30

BRAF R~

A mm 58 65 75

Fa mm | 1,25, | 1,502 | 1,802

G mm 3,5 4,5 5,5

XY mm | 0,05 0,05 0,05

o mm 30 35 42

C." Passung h6 C.Y fithé Gl BRARE h6
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Baureihe / Serie / =@& % 687

GelenkgréRRe

Shaft size 687.15 687.20 687.25 687.30 687.35 687.40
BRAF RS

A mm 90 100 120 120 120 150 120 150 150 180 150 180
Fa mm | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302 | 2302
G mm 7 7 8 8 8 10 8 10 10 12 10 12
XY mm | 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Ca” mm 47 57 75 75 75 90 75 90 90 110 90 110
GelenkgroRRe

Shatft size 687.45 687.55 687.60 687.65

BRAF R

A mm 180 225 180 225 180 225 180 225 250

Fa mm | 23, 44, 2,302 44, 2,302 45, 2,302 44, 502

G mm 12 15 14 15 14 15 14 15 15

XY mm | 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

o mm 110 140 110 140 110 140 110 140 140

12




Wartung

Wartungsfristen

Der Einsatz von Gelenkwellen in industriel-
len Anlagen ist vielseitig, wobei sehr unter-
schiedliche Betriebs-Bedingungen zu be-
rucksichtigen sind.

Wir empfehlen, Kontrollarbeiten in regel-
mafRigen Zeit- oder Leistungsabstanden
durchzufuhren und wenn mdglich mit Arbei-
ten an anderen Maschinenteilen zu koordi-
nieren, mindestens jedoch einmal im Jahr.

Kontrollarbeiten

® Flanschverschraubung auf festen Sitz
prifen und mit vorgeschriebenem An-
zugsmoment nachziehen.

® Spielprifung. Durch Anheben der Gelen-
ke und der Langsverschiebung priifen, ob
fihlbares Spiel vorhanden ist.

Daruiber hinaus muf? bei jeglichem Auftre-
ten von aufergewdhnlichen Gerduschen,
Vibrationen oder nicht normalem Verhalten
der Gelenkwelle die Ursache geprift und
behoben werden.

Abschmierung

GKN-Gelenkwellen werden einbaufertig,
mit Fett abgeschmiert, geliefert.

® Fir das Nachschmieren der Gelenkwel-
len sind lithiumverseifte Schmierfette
nach DIN 51825-KP2 K-20 zu verwen-
den.

Keine Schmierfette mit MOS;-Zuséatzen
einsetzen.

® Schmiernippel sind vor dem Nachschmie-
ren zu sdubern

® Beim Nachschmieren darf der Schmier-
stoff nicht mit hohen Druck oder harten
Schmierst63en eingepresst werden.

® Max. zuIaSS|ger Schmierdruck 15 bar
(15 x10° Pa).

® Gelenkwellen die langer als 6 Monate
gelagert wurden, miissen vor Inbetrieb-
nahme abgeschmiert werden.

Einbau und Wartung
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Maintenance

Maintenance intervals

Cardan shafts are used in a great variety of
industrial plants with very different operat-
ing conditions.

We recommend inspections at regular
intervals and, if possible, coordination with
maintenance work on other parts of the
equipment. However, maintenance work
should be carried out once a year at least.

Inspection

® Check the flange bolts for tightness and
retighten them with the prescribed torque.

® Backlash inspection. By lifting them,
check the joint and length compensation
for visible or tangible backlash.

Check the cardan shaft for any unusual
noise, vibration or abnormal behaviour and
repair the damage, if any.

Lubrication

GKN cardan shafts are delivered greased
and ready for installation.

® The cardan shafts should always be
lubricated with lithium-based grease ac-
cording to DIN 51825-KP2 K-20.

Do not use grease with molycote addi-
tives!

® Clean the grease nipples before relubri-
cating.

® | ubrication should not be done with high
pressure or impact.

® Max. permissible lubricating pressure 15
bar (15 x 10° Pa).

® Cardan shafts that have been stored for
more than 6 months must be regreased
before use.
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® Die Gelenkwelle darf nicht mit Druckwas-
ser oder Dampfstrahl gereinigt werden.
Keine aggressiven chemischen Reini-
gungsmittel verwenden. Dichtungen kén-
nen beschadigt werden. Nach einer Rei-
nigung muf} in jedem Fall ein Nach-
schmieren erfolgen, bis das Fett an den
Dichtungen austritt.

Zapfenkreuzgarnituren

Zapfenkreuzgarnituren sind Uber einen
zentral am Zapfenkreuz oder auf dem
Biichsenboden angeordneten Kegel-
schmiernippel nach DIN 71412 nachzu-
schmieren.

Die Dichtungen der Zapfenkreuzlagerungen
mussen durchgeschmiert werden. Beim
Nachschmieren ist so lange Fett einzubrin-
gen, bis es an den Dichtungen der Lager
austritt.

Langsverschiebung

Die Langsverschiebungen der Baureihe
687 sind in der Standardversion wartungs-
frei. Die Abschmierung der anderen Bau-
reihen erfolgt im Regelfall Gber ein Ab-
schmierventil mit Kegelschmiernippel nach
DIN 71412.

® Abschmier- und Entluftungsventile durfen
nicht entfernt oder durch Standard-
Schmiernippel ersetzt werden.

® Das Nachschmieren sollte bei zusam-
mengeschobener Léange Lz oder kurzes-
ter Betriebsstellung vorgenommen wer-
den.

Einbau und Wartung
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® The cardan shaft may not be cleaned
with pressurised water or a steam jet. Do
not use any aggressive chemical deter-
gents. This may damage the seals. After
a cleaning, the cardan shaft must be re-
greased until grease comes out from the
seals.

Journal cross assemblies

The journal cross assemblies are relubri-
cated via a conical grease nipple (DIN
71412) located in the middle of the cross or
at the bottom of the bush.

The seals of the journal cross bearings
must be lubricated until the grease passes
through from the seals of the bearings.

Length compensation

The length compensations of the standard
version of the series 687 are maintenance
free. The length compensations of other
series are generally lubricated via a com-
bined grease and air-relief valve with a
conical grease nipple according to DIN
71412.

® Grease and air-relief valves may not be
removed or replaced by standard grease
nipples.

® Relubrication should be done at the
shortest compressed length L, of the
shaft.
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Empfohlene Nachschmierfristen

Fir  Gelenkwellen  werden  folgende
Nachschmier- bzw. Kontrollzeitrdume emp-
fohlen:

Einbau und Wartung
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Recommended regreasing intervals

We recommend the following inspection
and regreasing intervals:

HENERR

B ENASHEBH A RE BZHE N
T

Nachschmier-Intervalle Regreasing intervals
Baureihe Gelenke Verschiebung Series Joints Length comp.
473 3 Monate 3 Monate 473 3 months 3 months
587/ 687 | 12 Monate wanasre! 587/687 | 12 month At
880 3 Monate 880 3 month

*) bei abschmierbarer Profilverschiebung

® Unginstige Einflisse wie Tempera-
tur, Schmutz, Wasser u.a. kénnen
kurzere Schmierperioden erforderlich
machen. Grundsatzlich empfehlen
wir, die Schmierintervalle den jewei-
ligen Betriebsbedingungen anzupas-
sen.

® F{ir Gelenkwellen mit kunststoffbeschich-
teter Profilverschiebung (Baureihe 687)
kénnen die Nachschmierintervalle auf 12
Monate verldngert werden.

*) for greasable length compensation

® Unfavourable effects such as tem-
perature, dirt and water may necessi-
tate shorter lubricating intervals.
Principally we recommend adapting
the lubricating intervals to the indi-
vidual operating conditions.

® For cardan shafts with plastic-coated
splines (serie 687), the relubricating in-
tervals may be extended to 12 months.
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Instandsetzung

Aus Sicherheitsgrinden sollten Gelenk-
wellen nur von GKN oder GKN-
zugelassenen Reparaturwerkstatten in-
standgesetzt werden.

Die Instandsetzung von Gelenkwellen wird
durch unseren Gelenkwellenservice fach-
gerecht durchgefiihrt. Hier erfolgt die Uber-
holung der Wellen unter Verwendung von
Originalersatzteilen. Eine Instand-setzung
von Gelenkwellen durch den Kunden ist nur
im Notfall in Erwdgung zu ziehen und fur
Anlagen gultig, in denen Gelenkwellen mit
Drehzahlen unter 500 min™ laufen. Bei
Drehzahlen Gber 500 min® missen die
Gelenkwellen ausgewuchtet werden.

Gelenkwellen in explosionsge-
fahrdeten Bereichen (Atex-
Leitlinie)

Fur den Betrieb von Gelenkwellen in explo-
sionsgeféhrdeten Bereichen ist eine EG
Konformitéatserklarung im Sinne der EG-
Richtlinie 94/9/EG einzuholen. Folgende
Einstufungen konnen fur das Produkt
.Kreuzgelenkwelle* bescheinigt werden:

a) generell: CEEX3GDcT6

b) fur Gelenkwellen mit ZusatzmafRnahmen:
CEEX 2 GDc T6

Es muR3 sichergestellt sein, dass die Ge-
lenkwelle nicht unter folgenden Bedingun-
gen betrieben wird:

® im biegekritischen Drehzahlbereich des
Antriebs

® im torsionskritischen Drehzahlbereich

des Antriebs

® keine Uberschreitung des zulassigen
Betriebsbeugewinkels

® keine Uberschreitung der zuldssigen
dynamischen und statischen Drehmo-
mente

® keine Uberschreitung der zulassigen
Werte fur n x 3 (Drehzahl x Beugewinkel)

® keine Nutzungsuberschreitung der rech-
nerisch ermittelten Lagerlebensdauer

Allgemeine Hinweise

Copyright bei GKN Service International GmbH.
Vervielféltigungen, auch auszugsweise, sind
nur mit schriftlicher Genehmigung der GKN
Service International GmbH zuléssig.
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Repair

For safety reasons, cardan shafts should
only be repaired by GKN or GKN-
authorised repair shops.

The repair of cardan shafts is carried out
professionally by our cardan shaft service
experts. The shafts are overhauled with
original spare parts. The repair of cardan
shafts by the user should only be made in
cases of emergency and only for such
equipment where the operating speed of
the shaft does not exceed 500 rpm. If the
speed exceeds 500 rpm, the cardan shaft
must be rebalanced.

Cardan shafts in explosive envi-
ronments (Atex-outline)

For the use of cardan shafts in areas with
danger of explosion an EC-conformity-
certificate acc. To EC-outline 94/9/EG can
be supplied. The possible categories for the
product ,cardan shaft” are:

a) in general: CEEX3GDcT6

b) for cardan shafts with adapted features:
CEEX2GDc T6

The cardan shaft should not be used under
the following operating conditions:

® within the critical bending speed range of
the drive

® within the critical torsional speed range of
the drive

® operating angles which exceed the speci-
fied maximum

® dynamic and static operating torques
which exceed the specified limit

® speed x deflection angle n x 3 condition
which exceed the limit

® ysage time which exceeds the calculated
bearing lifetime of the joint bearings

General Information

Copyright by GKN Service International GmbH.
Copies, even extracts, are only allowed with
the permission in writing of GKN Service
International GmbH.
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