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Zu dieser Anleitung

ALLWEILER

1

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung
» st Teil der Pumpe

« ist gultig fur alle genannten Baureihen

» beschreibt den sicheren und sachgemafRen Einsatz in allen

Betriebsphasen
1.1 Zielgruppen
Zielgruppe Aufgabe
Betreiber » Diese Anleitung am Einsatzort der Anlage verfigbar halten, auch

fur spatere Verwendung.

» Mitarbeiter zum Lesen und Beachten dieser Anleitung und der
mitgeltenden Dokumente anhalten, insbesondere der Sicherheits-
und Warnhinweise.

» Zusétzliche anlagenbezogene Bestimmungen und Vorschriften
beachten.

Fachpersonal, Monteur

» Diese Anleitung und die mitgeltenden Dokumente lesen, beachten
und befolgen, insbesondere der Sicherheits- und Warnhinweise.

Tab. 1 Zielgruppen und ihre Aufgaben

1.2 Mitgeltende Dokumente

Dokument Zweck

Auftragsdatenblatt Technische Daten, Einsatzbedingungen

Aufstellzeichnung

Aufstellmalle, Anschlussmalie usw.

Technische Beschreibung

Technische Daten, Betriebsgrenzen

Schnittzeichnung

Schnittzeichnung, Teile-Nummern, Benennung der Komponenten

Zulieferdokumentation

Technische Dokumentation fiir Zulieferteile

Ersatzteilliste

Ersatzteilbestellung

Konformitatserklarung

Normenkonformitat
Inhalt der Konformitatserklarung (— 9.5 Konformitatserklarung nach
EG-Maschinenrichtlinie, Seite 47).

Tab. 2

Mitgeltende Dokumente und Zweck

Baureihe L / LV
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Zu dieser Anleitung

1.3 Warnhinweise und Symbole

Warnhinweis

Gefahrenstufe

Folgen bei Nichtbeachtung

A GEFAHR

unmittelbar drohende Gefahr

Tod, schwere Koérperverletzung

/N WARNUNG

mogliche drohende Gefahr

Tod, schwere Korperverletzung

/A\ VORSICHT

mogliche gefahrliche Situation

Leichte Kérperverletzung

HINWEIS

mogliche gefahrliche Situation

Sachschaden

Tab. 3 Warnhinweise und Folgen bei Nichtbeachtung
Symbol Bedeutung
Sicherheitszeichen
» Alle MalBnahmen befolgen, die mit dem Sicherheitszeichen
gekennzeichnet sind, um Verletzungen oder Tod zu vermeiden.
> Handlungsanleitung
1.,2., Mehrschrittige Handlungsanleitung
v Voraussetzung
- Querverweis
o Information, Hinweis
Tab. 4 Symbole und Bedeutung

470.0001 D — 550 025
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ALLWEILER

2  Sicherheit

O Der Hersteller haftet nicht fir Schaden aufgrund Nichtbe-
1 achtung der Gesamtdokumentation.

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

*  Pumpe ausschlieBlich zur Férderung der vereinbarten For-
dermedien verwenden (— Auftragsdatenblatt).

+ Betriebsgrenzen und baugréRenabhangigen Mindestfor-
derstrom einhalten.

*  Trockenlauf vermeiden:
Erste Schaden, wie Zerstérung von Gleitringdichtung und
Kunststoffteilen innerhalb weniger Sekunden.
— Sicherstellen, dass Pumpe nur mit Férdermedium in
Betrieb genommen und nicht ohne Foérdermedium
betrieben wird.

+ Kavitation vermeiden:
— Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur
Regelung des Forderstroms verwenden.
— Druckseitige Armatur nicht Uber den vereinbarten
Betriebspunkt 6ffnen.

+  Uberhitzung vermeiden:
— Pumpe nicht gegen die geschlossene druckseitige
Armatur betreiben.
— Mindestférderstrom beachten (— Auftragsdatenblatt).

* Motorschaden vermeiden:
— Druckseitige Armatur nicht Uber den vereinbarten
Betriebspunkt 6ffnen.
— Anzahl der zulassigen Motoreinschaltungen pro
Stunde beachten (— Herstellerangaben).

+ Jede andere Verwendung mit dem Hersteller abstimmen.

+ Bei Lieferung von Pumpen ohne Motor muss die Kom-
plettierung zu einem Pumpenaggregat geman den Bestim-
mungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfolgen.

Vermeidung von nahe liegendem Missbrauch (Beispiele)

+ Einsatzgrenzen der Pumpe beziiglich Temperatur, Druck,
Forderstrom und Drehzahl beachten (— Auftragsdaten-
blatt).

* Mit zunehmender Dichte des Fordergutes nimmt die Lei-
stungsaufnahme der Pumpe zu. Um eine Uberlastung von
Pumpe, Kupplung und Motor auszuschliel3en, zuldssige
Dichte einhalten (— Auftragsdatenblatt).

Eine geringere Dichte ist zulassig. Die Zusatzeinrichtun-
gen entsprechend anpassen.

* Bei Forderung von feststoffbeladenen Flussigkeiten die
Grenzwerte fir Feststoffanteil und Korngréf3e einhalten
(— Auftragsdatenblatt, Technische Beschreibung).

+ Bei Verwendung von Hilfsbetriebssystemen permanente
Zufuhr des entsprechenden Betriebsmediums sicherstel-
len.

* Pumpen fir das Férdermedium Wasser dirfen nicht fir
Nahrungsmittel oder Trinkwasser eingesetzt werden. Der
Einsatz fir Nahrungsmittel oder Trinkwasser muss im Auf-
tragsdatenblatt angegeben sein.

» Aufstellungsart ausschliesslich entsprechend dieser
Betriebsanleitung wahlen. Nicht erlaubt sind z. B.:
— Grundplattenpumpen in Rohrleitung hdngen
— Montage Uber Kopf
— Montage in unmittelbarer Nahe von extremen Heiz-
oder Kihlquellen
— Montage mit zu geringem Wandabstand

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

9 Folgende Bestimmungen vor Ausfiihrung samtlicher Tatig-
I keiten beachten.

2.2.1 Produktsicherheit

Die Pumpe ist nach dem Stand der Technik und den anerkann-
ten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch sind bei
ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Pumpe und anderer
Sachwerte mdglich.

*  Pumpe nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

* Diese Anleitung und alle mitgeltenden Dokumente voll-
stdndig und lesbar halten und dem Personal jederzeit
zuganglich aufbewahren.

« Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder
unbeteiligte Dritte gefahrdet.

» Bei sicherheitsrelevanter Stérung Pumpe sofort stillsetzen
und Stoérung durch zustandige Person beseitigen lassen.

* Erganzend zur Gesamtdokumentation die gesetzlichen
oder sonstigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvor-
schriften sowie die geltenden Normen und Richtlinien des
jeweiligen Betreiberlandes einhalten.

8 Baureihe L / LV
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Sicherheit

2.2.2

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Pflichten des Betreibers

*  Pumpe nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemaRn, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

+  Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:

— bestimmungsgemalle Verwendung

— gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallver-
hitungsvorschriften

— Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit gefahrlichen
Stoffen

— geltende Normen und Richtlinien des jeweiligen Betrei-
berlandes

*  Schutzausristung zur Verfliigung stellen.

Personalqualifikation

» Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten an der Pumpe beauf-
tragtes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung und alle
mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat, ins-
besondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungs-
informationen.

+  Verantwortungen, Zusténdigkeiten und Uberwachung des
Personals regeln.

* Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen:
— Montage-, Instandsetzungs-, Wartungsarbeiten
— Arbeiten an der Elektrik

* Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von techni-
schem Fachpersonal Arbeiten an der Pumpe durchfiihren
lassen.

Sicherheitseinrichtungen

+ Folgende Sicherheitseinrichtungen vorsehen und deren
Funktion sicherstellen:
— fir heile, kalte und sich bewegende Teile: bauseitiger
Berlhrungsschutz der Pumpe
— bei mdglicher elektrostatischer Aufladung: entspre-
chende Erdung vorsehen

Gewahrleistung

* Wahrend der Gewahrleistung vor Umbau-, Instandset-
zungsarbeiten oder Veranderungen die Zustimmung des
Herstellers einholen.

* Ausschlie3lich Originalteile oder vom Hersteller geneh-
migte Teile verwenden.

223

Pflichten des Personals

Hinweise auf der Pumpe beachten und lesbar halten, z. B.
Drehrichtungspfeil, Kennzeichnung fir Fluidanschlisse.

Pumpe, Kupplungsschutz und Anbauteile:

— nicht betreten oder als Steighilfe benutzen

— nicht als Abstiitzung fiir Bretter, Rampen oder Profile
benutzen

— nicht als Ankerpunkt fiir Seilwinden oder Abstiitzungen
benutzen

— nicht als Ablage fiir Papier oder Ahnliches verwenden

— heilke Pumpen- oder Motorteile nicht als Kochstellen
benutzen

— nicht mit Gasbrenner oder ahnlichen Werkzeugen ent-
eisen

Beriihrungsschutz fiir heiRe, kalte und sich bewegende
Teile wahrend des Betriebs nicht entfernen.

Wenn notwendig, Schutzausriistung verwenden.
Arbeiten an der Pumpe nur im Stillstand ausfiihren.

Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und verriegeln

Nach allen Arbeiten an der Pumpe die Sicherheitseinrich-
tungen wieder vorschriftsmaRig montieren.

2.3 Spezielle Gefahren

231

Gefahrliche Fordermedien

Beim Umgang mit gefahrlichen Fordermedien (z. B. heil3,
brennbar, explosiv, giftig, gesundheitsgefahrdend) Sicher-
heitsbestimmungen fir den Umgang mit gefahrlichen Stof-
fen beachten.

Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausriistung ver-
wenden.

470.0001 D — 550 025
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Aufbau und Funktion ALLWEILER ntl

3  Aufbau und Funktion

3.1 Kennzeichnung 3.1.2  Pumpentyp-Kennzeichnung

3.1.1 Typenschild
L/LV32/4/130-U2D - W1

A 1
© ALLWEILERAG g% © :
Typ| ]
10— 7 —2 3
9 L NI [ — |I—3 4
8—a mh H m 4 5
7] 1/min P KW NPSHLm 6
0 kg/dm® | v mm?/s
Bei Ersatzteilbestellung Abb. 2 Pumpentyp-Kennzeichnung (Beispiel)
@ Typ und Nr. angeben @
1 Baureihe (L = horizontal, LV = vertikal)
2 Druckstutzen DN [mm]
6 S 3 Stufenzahl
4 Laufrad-Istdurchmesser [mm]
Abb. 1 Typenschild (Beispiel) 5  Wellendichtung
Pumpentyp 6 Werkstoffschlissel

1

2 Baujahr

3 Foérderhdhe

4  Pumpen-NPSH-Wert
5 Kinematische Zahigkeit
6 Leistungsbedarf
7 Dichte
8 Drehzahl
9 Forderstrom
10 Werksnummer

10 Baureihe L / LV BA-2010.12 470.0001 D — 550 025



ALLWEILER Ln™] Aufbau und Funktion

3.2 Aufbau

1

Abb. 3 Aufbau Baureihe L

1 Lager saugseitig 5 Lager druckseitig 9 Laufrad

2 Sauggehause 6 Wellendichtung druckseitig 10 Wellendichtung saugseitig
3 Stufengehduse 7 Grenze fur Warmeisolierung 11 Welle

4 Druckgehause 8 Leitrad

470.0001 D — 550 025 BA-2010.12 Baureihe L/ LV 1



Aufbau und Funktion ALLWEILER LE™]

11
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Abb. 4 Aufbau Baureihe LV

1 Beruhrungsschutz 5 Leitrad 9 Druckgehause
2 Traglagerlaterne 6 Sauggehause 10 Walzlager

3 Wellendichtung 7 Gleitlager 11 Welle

4 Stufengehause 8 Laufrad

12 Baureihe L / LV BA-2010.12 470.0001 D — 550 025
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Aufbau und Funktion

3.3 Wellendichtungen

i Nur eine der folgenden Wellendichtungen ist einsetzbar.
3.3.1 Gleitringdichtungen

O  Gleitringdichtungen haben eine funktionsbedingte Tropf-
I leckage.

» Drehrichtungsabhangige Einzelgleitringdichtung

3.3.2 Packungsstopfbuchse

© Die Packungsstopfbuchse muss immer eine leichte
1 Leckage zur Abfilhrung der Reibungswarme haben.

470.0001 D — 550 025
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Transport, Lagerung und Entsorgung

ALLWEILER

4  Transport, Lagerung und Entsorgung

4.1 Transportieren

© Gewichtsangaben (— Auftragsspezifische Unterlagen).

1

4.1.1 Auspacken und Lieferzustand prifen

1. Pumpe/Aggregat beim Empfang auspacken und auf Trans-
portschaden prifen.

2. Transportschaden sofort beim Hersteller melden.

3. Verpackungsmaterial gemaR értlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

4.1.2 Anheben

A GEFAHR

Tod oder Quetschen von GliedmaRen durch herabfallen-

des Transportgut!

» Hebezeug wahlen entsprechend dem zu transportierenden
Gesamtgewicht.

» Hebezeug befestigen entsprechend den folgenden Abbil-
dungen.

» Hebezeug niemals an der Lastdse des Motors befestigen
(ausser zur Sicherung gegen Umschlagen, bei Aggregaten
mit hohem Schwerpunkt).

» Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

[ — m

Abb. 5 Hebezeug befestigen an horizontalem

Pumpenaggregat

Abb. 6 Hebezeug befestigen an vertikalem

Pumpenaggregat

» Pumpe/Aggregat ordnungsgemaf anheben.
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4.2 Konservieren

© Nicht nétig bei rostfreiem Werkstoff.

1

4.4 Konservierung entfernen

O Nur nétig bei konservierter Pumpe.

1

HINWEIS

/\ WARNUNG

Sachschaden durch unsachgeméfRe Konservierung!
» Pumpe ordnungsgemaf innen und auf3en konservieren.

1. Konservierungsmittel nach Art und Dauer der Einlagerung
wahlen (— 9.2.4 Konservierungsmittel, Seite 42).

2. Konservierungsmittel gemal Herstellerangaben verwen-
den.

3. Alle innen und aulen liegenden blanken Metallteile kon-
servieren.

4. Alle 6 Monate:
— Falls erforderlich Konservierungsschutz erneuern.

4.3 Lagern

Vergiftungsgefahr durch Konservierungs- und Reini-
gungsmittel im Nahrungsmittel- oder Trinkwasserbereich!

» Nur mit Férdermedium vertragliche Reinigungsmittel ver-
wenden (— 9.2.6 Reinigungsmittel, Seite 43).

» Konservierungsmittel komplett entfernen.

HINWEIS

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwas-

ser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Dampfstrahler
reinigen.

HINWEIS

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgemafe Lagerung!
» Pumpe ordnungsgemaf konservieren und lagern.

1. Alle Offnungen mit Blindflanschen, Blindstopfen oder
Kunststoffdeckeln verschliel3en.

2. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen
erflllt:
— trocken
— frostfrei
— erschutterungsfrei

3. Welle einmal monatlich durchdrehen.

4. Sicherstellen, dass Welle und Lager dabei die Drehlage
verandern.

Dichtungsschaden durch falsche Reinigungsmittel!

» Sicherstellen, dass das Reinigungsmittel nicht die Dichtun-
gen angreift.

1. Reinigungsmittel entsprechend Einsatzbereich wahlen.
(— 9.2.6 Reinigungsmittel, Seite 43).

Bei Tectyl 506 EH: Waschbenzin 10 Minuten einwirken las-
sen (empfohlen).

[o

2. Konservierungsmittel gemag ortlich geltenden Vorschriften
entsorgen.

3. Bei Einlagerungszeit uber 6 Monate:
— Elastomere aus EP-Kautschuk (EPDM) ersetzen.
— Alle Elastomere (Runddichtringe, Wellendichtungen)
auf Formelastizitat priifen und wenn nétig ersetzen.

470.0001 D — 550 025
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4.5 Entsorgen

© Kunststoffteile kbnnen durch giftige oder radioaktive For-
I dermedien so kontaminiert werden, dass eine Reinigung
nicht ausreichend ist.

/\ WARNUNG

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Férderme-
dium oder Ol!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausristung ver-
wenden.

» Vor Entsorgen der Pumpe: )

— Auslaufendes Foérdermedium und Ol auffangen und
getrennt gemaR ortlich geltenden Vorschriften entsor-
gen.

— Rickstande vom Férdermedium in Pumpe neutralisie-
ren.

— Konservierung entfernen (— 4.4 Konservierung ent-
fernen, Seite 15).

» Kunststoffteile demontieren und gemaf ortlich geltenden
Vorschriften entsorgen.

» Pumpe gemaR 6rtlich geltenden Vorschriften entsorgen.
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5 Aufstellung und Anschluss

HINWEIS

Sachschaden durch Verspannungen oder Stromdurch-

gang im Lager!

» Keine baulichen Anderungen am Pumpenaggregat oder
am Pumpengehause vornehmen.

» Keine Schweillarbeiten am Pumpenaggregat oder am
Pumpengehause vornehmen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verunreinigungen!

» Transportsicherungen erst unmittelbar vor Aufstellung der
Pumpe entfernen.

» Abdeckungen, Transport- und Verschlussdeckel erst

unmittelbar vor Anschluss der Rohrleitungen an die Pumpe
entfernen.

5.1 Aufstellung vorbereiten

5.1.1 Umgebungsbedingungen prifen

» Erforderliche  Umgebungsbedingungen  sicherstellen
(— 9.2.1 Umgebungsbedingungen, Seite 42).

5.1.2 Aufstellort vorbereiten

» Sicherstellen, dass der Aufstellort folgende Bedingungen

erfullt:

— Pumpe von allen Seiten frei zuganglich

— genugend Raum fir Ein-/Ausbau der Rohrleitungen
sowie Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, insbe-
sondere fir Aus-/Einbau der Pumpe und des Motors

— keine Einwirkung von Fremdschwingungen auf die
Pumpe (Lagerschaden)

—  Frostschutz

5.1.3 Fundament und Untergrund vorbereiten

© Aufstellméglichkeiten:

ﬂ — mit Betonfundament
— mit Stahlfundamentrahmen
— ohne Fundament

» Sicherstellen, dass Fundament und Untergrund folgende

Bedingungen erfillen:

— eben

— sauber (keine Ole, Staube und sonstige Verunreinigun-
gen)

— Eigengewicht des Pumpenaggregats und aller
Betriebskrafte aufnehmbar

— Standsicherheit des Pumpenaggregats gewahrleistet

— bei Betonfundament: Normalbeton der Festigkeits-
klasse B 25

5.1.4 Konservierung entfernen

» Wenn Pumpe direkt nach Aufstellung und Anschluss in
Betrieb genommen wird: Konservierung vor Aufstellung
entfernen (— 4.4 Konservierung entfernen, Seite 15).

5.1.5 Warmeisolierung montieren (optional)

O Nur nétig, um Temperatur des Férdermediums aufrecht zu
H erhalten.

HINWEIS

Sachschaden an Lager oder Wellendichtung durch Uber-

hitzung!

» Warmeisolierung nur am Spiralgehduse montieren
(— Abbildung Aufbau Baureihe L, Seite 11).

» Warmeisolierung ordnungsgemafl montieren.
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5.2 Aufstellen

5.2.1 Mit Fundament aufstellen

HINWEIS

Sachschaden durch Verspannen der Grundplatte!

» Grundplatte wie folgt auf Fundament setzen und befesti-
gen.

Pumpenaggregat auf Fundament setzen

v Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:
— Fundamenschrauben (— Aufstellzeichnung)
Stahlbeilagen
Mortelvergussmasse, schwindungsfrei
— Wasserwaage

1. Pumpenaggregat
Seite 14).

2. Fundamentschrauben von unten in die Befestigungslocher
der Grundplatte einhdngen.

anheben (— 4.1 Transportieren,

Bei Verwendung von Klebeankern Herstellerangaben
beachten.

[=o

3. Pumpenaggregat auf das Fundament setzen. Dabei die
Fundamentschrauben in die vorbereiteten Ankerldécher
versenken.

(> OO0 OO0 O° “O0 OO0 O° 2o
OO @) DOQO e C)oo @) SN
2040 he C0 0°°P0 6° o oo o° °n
el isiel=Na) Corn O o oo © oo

Abb. 7 Aufstellung mit Fundament

4. Pumpenaggregat mit Stahlbeilagen auf H6hen- und Sys-
temmalle wie folgt ausrichten:
— Neben jeder Fundamentschraube (1) links und rechts
je 1 Stahlbeilage (2) anordnen.
— Wenn Abstand der Ankerlocher > 750 mm, zusatzliche
Stahlbeilage (3) auf jeder Seite der Grundplatte in der
Mitte anordnen.

5. Sicherstellen, dass Grundplatte und Stahlbeilagen flachig
aufliegen.

6. Zulassige Hohenabweichung (1 mm/m) mit Maschi-
nen-Wasserwaage in Langs- und Querrichtung priifen.

7. Vorgang wiederholen, bis Grundplatte richtig ausgerichtet
ist.

Pumpenaggregat befestigen

O Ausfillen der Grundplatte mit Mortelvergussmasse
I verbessert die Dampfungseigenschaften.

1. Ankerlécher mit Mértelvergussmasse ausgief3en.

2. Wenn Mortelvergussmasse abgebunden ist, Grund-
platte an drei Punkten mit dem vorgesehenen Anzugs-
drehmoment festschrauben.

3. Vor dem Anziehen der restlichen Schrauben Uneben-
heiten der Befestigungsflache mit Distanzblechen neben
jeder Schraube ausgleichen.

4. Pumpenaggregat mit Haarlineal auf Verspannung priifen:

E

Abb. 8  Verspannungen prifen

— Am Umfang der Kupplung in zwei Ebenen messen,
jeweils um 90° versetzt.

— Lichtspalt am AulRendurchmesser prifen mit Haarlin-
eal (1):
Haarlineal Giber beide Kupplungshalften legen.
Bei groberen Abweichungen Befestigung an der
Grundplatte 16sen und durch erneutes Unterflittern die
Verspannung beseitigen.

— Wenn vorgesehen, Grundplatte innen ausgiel3en.
Dabei durch Abklopfen sicherstellen, dass keine
Hohlrdume entstehen.

© Kupplungen mit Distanzstlick (Ausbaukupplung) kénnen
H auch mit einer Messuhr gepriift werden.

5.2.2  Vertikal aufstellen (Baureihe LV)
© Pumpenaggregate mit Sockel werden vertikal (Motor oben)

H montiert.

1. Pumpenaggregat anheben und am Einbauort plazieren
(— 4.1 Transportieren, Seite 14).

2. Pumpenaggregat montieren (— Aufstellzeichnung).
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5.3 Motor montieren

5.3.1 Motor montieren auf Grundplatte

© Nur nétig, wenn Pumpenaggregat erst am Aufstellort kom-
1 plettiert wird.

HINWEIS

Sachschaden durch St6R3e und Schlage!
» Kupplungshalften beim Aufschieben nicht verkanten.

» Auf Bauteile der Pumpe keine Stéfle und Schlage aus-
fuhren.

1. Pumpen- und Motorwellenende hauchdinn mit Molyb-
dandisulfit (z. B. Molykote) bestreichen.

2. Passfedern einsetzen.

3. Ohne Aufziehvorrichtung: Gummipuffer entfernen und
Kupplungshalften auf ca. 100 °C erwarmen.

4. Pumpen- und motorseitige Kupplungshalften aufschieben,
bis Wellenende und Kupplungsnabe biindig sind. Dabei
den zwischen den Kupplungshélften vorgeschriebenen
Abstand einhalten (— Montageanleitung der Kupplung).

5. Gewindestifte an beiden Kupplungshalften anziehen.

6. Bei horizontaler Ausfiihrung Motorwellenende mit
geeigneten Unterlegblechen am Motor an die Héhe des
Pumpenwellenendes angleichen.

7. Motorschrauben eindrehen, noch nicht
(— 5.8 Motor ausrichten, Seite 23).

festziehen

5.3.2 Motor montieren an Pumpen in Flansch-
ausfihrung

O Nur nétig, wenn Pumpenaggregat erst am Aufstellort kom-
)t plettiert wird.

HINWEIS

Sachschaden durch Sté3e und Schlage!
» Kupplungshélften beim Aufschieben nicht verkanten.

» Auf Bauteile der Pumpe keine StofRe und Schlége ausfiih-
ren.

1. Pumpen- und Motorwellenende hauchdinn mit Molybdan-
disulfit (z. B. Molykote) bestreichen.

2. Passfedern einsetzen.

3. Pumpen- und motorseitige Kupplungshalften blindig auf-
schieben.
— Ohne Aufziehvorrichtung: Gummipuffer entfernen und
Kupplungshélften auf ca. 100 °C erwarmen.

4. Gewindestifte an beiden Kupplungshalften anziehen.
Motor anheben und an Pumpenlaterne positionieren.

6. Abstand zwischen den Kupplungshalften prifen mit Fih-
lerlehre:
— Zulassiges Spaltmal} (— Aufstellzeichnung).
— Mit Fuhlerlehre zwischen Kupplungshalften Spalt-
maf (A) messen.
— Beiunzulassigem Spaltmal Kupplungshalften ausrich-
ten.

7. Motorschrauben festziehen.

o

5.4 Rohrleitungen planen

5.4.1 Abstitzungen und Flanschanschliisse auslegen

HINWEIS

Sachschaden durch zu hohe Krafte und Drehmomente der
Rohrleitungen auf die Pumpel!

» Zulassige Werte nicht uberschreiten

1. Rohrleitungskrafte berechnen und alle Betriebszustéande
beachten:
— kalt/warm
— leer/gefiillt
— drucklos/druckbeaufschlagt
— Positionséanderungen der Flansche

2. Sicherstellen, dass Rohrleitungsaufleger dauerhaft gleitfa-
hig sind und nicht festrosten.

5.4.2 Nennweiten festlegen

O Strémungswiderstand in Rohrleitungen so gering wie mog-
H lich halten.

1. Saugleitungs-Nennweite = Saugstutzen-Nennweite festle-
gen.

2. Druckleitungs-Nennweite = Druckstutzen-Nennweite fest-
legen.
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5.4.3 Rohrleitungslangen festlegen

Abb. 9  Gerade Rohrleitungslangen vor und nach
der Pumpe (empfohlen)
A > 5x DNs
B DNs
C DNd
D > 5x DNd
» Empfohlene Mindestwerte beim Einbau der Pumpe einhal-

ten.

Saugseite: Kirzere Langen sind maoglich, kénnen aber
hydraulische Leistungsdaten einschranken.

[=lo

Druckseite: Kirzere Langen sind moglich, kénnen aber zu
erhohter Gerauschentwicklung fiihren.

5.4.4  Querschnitts- und Richtungsanderungen
optimieren
1. Krimmungsradien kleiner als die 1,5-fache Rohrnennweite
vermeiden.

2. Plétzliche Querschnittsdnderungen im Verlauf der Rohrlei-
tungen vermeiden.

5.4.5 Leckage abfiihren

/\ WARNUNG

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch geféhrliche For-

dermedien!

» Leckagen sicher auffangen und umweltgerecht abfiihren
und entsorgen.

1. Auffang- und Abflihrvorrichtung fiir Leckagen vorsehen.
2. Freien Ablauf der Leckage sicher stellen.

5.4.6  Sicherheits- und Kontrolleinrichtungen
vorsehen (empfohlen)

Verschmutzung vermeiden

1. Filter in die Saugleitung einbauen.
2. Zum Uberwachen der Verschmutzung eine Differenzdruck-

anzeige mit Kontaktmanometer montieren.
Ruckwaértslauf vermeiden

» Mit einem Ruckschlagventil zwischen Druckstutzen und
Absperrschieber sicherstellen, dass das Medium nach
dem Abschalten der Pumpe nicht zuriickstromt.

Trennen und Absperren der Rohrleitungen ermdglichen

© Fur Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.

I

» Absperrorgane in Saug- und Druckleitung vorsehen.

Messen der Betriebszustande ermoéglichen

1. Fir Druckmessung Manometer in Saug- und Druckleitung
vorsehen.

2. Lastwéchter (Uber- und Unterlast) motorseitig vorsehen.
3. Temperaturmessung pumpenseitig vorsehen.

5.5 Rohrleitungen anschlief3en

5.5.1 Verunreinigung der Rohrleitungen vermeiden

HINWEIS

Sachschaden durch Verunreinigung der Pumpe!

» Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in die Pumpe
gelangen.

1. Vor dem Zusammenbau alle Rohrleitungsteile und Arma-
turen reinigen.

2. Sicherstellen, dass Flanschdichtungen nicht nach innen
vorstehen.

3. Blindflansche, Stopfen, Schutzfolien und/oder Schutz-
lackierungen auf Flanschen entfernen.

5.5.2  Hilfsrohrleitungen montieren

O Herstellerangaben der evtl. vorhandenen Hilfsbetriebssy-
1 steme beachten.

1. Hilfsrohrleitungen spannungsfrei und dichtend montieren
an Hilfsanschlisse (— Aufstellzeichnung).

2. Luftsackbildung vermeiden: Leitungen stetig steigend zur
Pumpe verlegen.
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5.5.3 Saugleitung montieren

1. Transport- und Verschlussdeckel an der Pumpe entfernen.

2. Luftsackbildung vermeiden: Leitungen stetig steigend zur
Pumpe verlegen.

3. Sicherstellen, dass die Dichtungen innen nicht Giberstehen.

4. Bei Saugbetrieb: FuBlventil in Saugleitung montieren, um
Leerlaufen von Pumpe und Saugleitung im Stillstand zu
verhindern.

5.5.4  Druckleitung montieren

1. Transport- und Verschlussdeckel an der Pumpe entfernen.
2. Druckleitung montieren.
3. Sicherstellen, dass die Dichtungen innen nicht Giberstehen.

5.5.,5 Spannungsfreien Rohrleitungsanschluss prifen
v Rohrleitung verlegt und abgekuhlt

HINWEIS

Sachschaden durch verspanntes Pumpengehause

» Sicherstellen dass alle Rohrleitungen spannungsfrei an der
Pumpe angeschlossen sind.

1. Anschlussflansche der Rohrleitungen von der Pumpe tren-
nen.

2. Prufen, ob Rohrleitung sich im Bereich der zu erwartenden
Dehnung in alle Richtungen frei bewegen I&sst:
— Nennweite < 150 mm : von Hand
— Nennweite > 150 mm : mit kleinem Hebel

3. Sicherstellen, dass die Flansche planparallel liegen.

4. Anschlussflansche der Rohrleitungen wieder an der
Pumpe befestigen.

5.6 Elektrisch anschlieRen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Arbeiten an der Elektrik nur von einer Elektrofachkraft
durchfiihren lassen.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und verriegeln.

5.6.1 Motor anschliel3en

O Herstellerangaben des Motors beachten.

I

N

Motor entsprechend dem Schaltplan anschlief3en.

2. Sicherstellen, dass keine Gefahrdung durch elektrische
Energie auftritt.
3. NOT-AUS-Schalter installieren.

5.6.2 Drehrichtung prufen

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausriistung ver-
wenden.

Passfeder bei Drehrichtungskontrolle gegen Wegschleu-
dern sichern.

Ausreichenden Abstand zu drehenden Teilen bewahren.

v

v

HINWEIS

Sachschaden durch Trockenlauf und falsche Drehrich-
tung!
» Motor von der Pumpe abkuppeln.

N

Motor ein- und sofort wieder ausschalten.

Prifen, ob die Drehrichtung des Motors mit dem Drehrich-
tungspfeil der Pumpe Ubereinstimmt.

N

3. Bei abweichender Drehrichtung: Zwei Phasen tauschen.
4. Motor wieder ankuppeln.
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5.7 Kupplung feinausrichten

©  Nur bei horizontaler Ausfiihrung (Baureihe L).

1

A GEFAHR

Lebensgefahr durch drehende Teile!

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und verriegeln.

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgemé&Re Ausrichtung der

Kupplung!

» Bei Hohen-, Seiten- oder Winkelversatz Motor exakt zur
Pumpe ausrichten.

» Fur detaillierte Informationen und fiir Sonderkupplungen:
(— Herstellerangaben).

Kupplungsausrichtung prifen

v Hilfsmittel, Werkzeuge, Material:
— Fuhlerlehre
— Haarlineal
— Messuhr (mdglich bei Kupplungen mit Distanzstiick)
— andere geeignete Werkzeuge, z. B. Laser-Ausricht-
gerat

H-H-E

Abb. 10  Kupplungsausrichtung prifen

1. Am Umfang der Kupplung in zwei Ebenen messen, jeweils
um 90° versetzt.

2. Lichtspalt zum AuRendurchmesser prifen mit Haar-
lineal (1):
— Haarlineal Gber beide Kupplungshalften legen.
— Bei Lichtspalt am AulRendurchmesser Motor ausrich-
ten (— 5.8 Motor ausrichten, Seite 23).

3. Spaltmal priifen mit Fihlerlehre (2):
— Zulassiges Spaltmal} (— Aufstellzeichnung).
— Mit Fuhlerlehre zwischen Kupplungshalften Spalt-
maf (A) messen.
— Bei unzulassigem Spaltmal® Motor
(— 5.8 Motor ausrichten, Seite 23).

ausrichten

Abb. 11

4. Seiten- und Hohenversatz prifen mit Messuhr:
— Messung wie abgebildet durchflihren.
— Bei Seiten- oder Hohenversatz Motor ausrichten
(— 5.8 Motor ausrichten, Seite 23).
Zulassige axiale oder radiale Abweichung, gemessen
auf der Kupplungsstirnseite bzw. am Kupplungsum-
fang: < 0,05 mm

Seiten- und Hohenversatz prifen

Abb. 12 Winkelversatz priifen

5. Winkelversatz prifen mit Messuhr:
— Messung wie abgebildet durchfiihren.
— Bei Winkelversatz: Motor ausrichten.
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5.8 Motor ausrichten

Nur Baureihe L

f

S  Ausrichtungsmdglichkeiten:
1 — mit Blechsatzen
— mit Justierschrauben

5.8.1 Motor mit Blechséatzen ausrichten

1. Motor so ausrichten, dass die Kupplungshalften exakt
fluchten, ggf. mit Ausgleichsblechen unterlegen.

2. Ausrichtung priifen.

3. Bei weiter vorhandenem Hoéhenversatz Ausrichtvorgang
wiederholen.

5.9 Kupplungsschutz montieren

© ' Nicht verlierbare Muttern (902.101) nicht aus der Gewin-
1 destange herausdrehen.

Grundplattenausfuhrung

1. Kupplungsschutz montieren (— Abbildung Kupplungssch-
utz bei Grundplattenausfuhrung, Seite 40).
—  Spalt zwischen Kupplungsschutz und Pumpe < 8 mm
— Spalt zwischen Kupplungsschutz und Motor < 8 mm,
dazu Ausgleichsrohr (681.102) entsprechend einstel-
len

Geflanschter Antrieb

2. Falls vorhanden, Kupplungsschutz (2 Bleche) auf Laterne

4. Danach Motorschrauben festziehen. montieren.
5.8.2  Motor mit Justierschrauben ausrichten
|
i 2
| [ s
[ i J 4
;;:
Abb. 13 Motor mit Justierschrauben ausrichten
© Beim Verstellen der Justierschrauben Spindeldrehwinkel
I beachten (— 9.2.7 H6henversatz zur Motorausrichtung
mittels Justierschraube, Seite 44).
1. Fir den gemessenen Hohenversatz erforderlichen Win-
kel fiur die Schraubenschlisseldrehungen ermitteln
(— 9.2.7 H8henversatz zur Motorausrichtung mittels
Justierschraube, Seite 44).
2. Sechskantschrauben (1) l16sen.
3. Folgende Schritte jeweils an allen Justierschrauben (3)
durchfiihren:
— Justierschraube (3) am Sechskant (2) festhalten und
Kontermutter (4) I6sen.
— Justierschraube (3) um den gewahlten Winkel verstel-
len.
— Justierschraube (3) am Sechskant (2) festhalten und
Kontermutter (4) festziehen.
4. Sechskantschrauben (1) festziehen.
5. Ausrichtung prufen.
6. Bei weiter vorhandenem Hoéhenversatz Ausrichtvorgang
wiederholen.
7. Danach Motorschrauben festziehen.
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6 Betrieb

6.1 Inbetriebnahme vorbereiten

6.1.1 Pumpenausfihrung feststellen

» Pumpenausfihrung feststellen (— Auftragsdatenblatt).

© Pumpenausfihrungen sind z. B. Art der Wellendichtung.

I

6.1.2 Konservierung entfernen

O Nur nétig bei konservierter Pumpe.

1

» (— 4.4 Konservierung entfernen, Seite 15).

6.1.3 Lager schmieren

© Pumpen mit fettgeschmierten Walzlagern sind nach Aus-
1 lieferung betriebsbereit.

6.1.4 Fullen und Entlaften

/\ WARNUNG

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch geféhrliche For-
dermedien!

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umwelt-
gerecht entsorgen.

HINWEIS

Sachschaden durch Trockenlauf!
» Sicherstellen, dass die Pumpe ordnungsgemaf gefiillt ist.

Pumpe und Saugleitung mit Férdermedium fiillen.
Saugseitige Armatur 6ffnen.
Druckseitige Armatur 6ffnen.

Sicherstellen, dass alle Anschliisse und Verbindungen
dicht sind.

pON =

6.2 In Betrieb nehmen

6.2.1 Einschalten

Pumpe korrekt aufgestellt und angeschlossen
Motor korrekt aufgestellt und angeschlossen
Motor exakt zur Pumpe ausgerichtet

Alle Anschlisse spannungsfrei und dichtend angeschlos-
sen

Alle Sicherheitseinrichtungen installiert und auf Funktion
gepruft
Pumpe korrekt vorbereitet, aufgefiillt und entliftet

R R <X«

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufende Pumpel!

Laufende Pumpe nicht bertihren.

Sicherstellen dass der Kupplungsschutz montiert ist.
Keine Arbeiten an laufender Pumpe durchfiihren.
Vor Arbeiten Pumpe vollstadndig abkihlen lassen.

v

vwyy

A GEFAHR

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch herausspritzen-

des Fordermedium!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausristung ver-
wenden.

HINWEIS

Sachschaden durch Trockenlauf!
» Sicherstellen, dass Pumpe ordnungsgemaR gefillt ist.

HINWEIS

Kavitationsgefahr bei Drosselung des Saugstroms!

» Saugseitige Armatur vollstandig 6ffnen und nicht zur Rege-
lung des Foérderstroms verwenden.

» Druckseitige Armatur nicht liber den Betriebspunkt 6ffnen.

HINWEIS

Sachschaden durch Uberhitzung!

» Pumpe nicht dauerhaft gegen geschlossene druckseitige
Armatur betreiben.

» Mindestférderstrom beachten (— Auftragsdatenblatt).
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1. Saugseitige Armatur 5ffnen. 6.3 Auler Betrieb nehmen
2. Druckseitige Armatur schlieRen.
3. Motor einschalten und auf ruhigen Lauf achten. A WARNUNG
4. Sobald der Motor seine Nenndrehzahl erreicht hat, druck- . . ;
seitige Armatur langsam &ffnen, bis der Betriebspunkt Verletzu.ngs-und Vergiftungsgefahr durch gefahrliche For-
erreicht wird. dermedien!
5. Bei Pumpen mit heiRen Férdermedien Temperaturande- » Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umwelt-
rung < 5 K/min sicherstellen. gerecht entsorgen.
6. Nach den ersten Belastungen durch Druck und Betriebs-
temperatur prifen, ob Pumgpe dicht ist » Bei Betriebsunterbrechungen folgende Mallnahmen
’ ) durchfiihren:
7. Bei heillen Fordermedien Pumpe in betriebswarmem
Zustand kurz ausschalten, Kupplungsausrichtung pri- :
fen und ggf. Motor nachrichten (— 5.7 Kupplung fein- Pumpe wird MaBnahme
ausrichten, Seite 22). langere Zeit » Malnahmen entsprechend dem
8. Wenn vorhanden, an der Packungsstopfbuchse eine stillgesetzt Fordermedium durchfihren
leichte Leckage einstellen. (— Tabelle 6 Malinahmen in
Abhangigkeit vom Verhalten des
6.2.2 Ausschalten Férdermediums, Seite 25).
v Druckseitige Armatur geschlossen (empfohlen) entleert » Saug- und druckseitige Armatur
schlieflen.
demontiert » Motor freischalten und gegen
A WARNUNG unbefugtes Einschalten sichern.
Verletzungsgefahr durch heiRe Pumpenteile! eingelagert » MaRnahmen zur Lagerung

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausriistung ver- beachten (— 4.3 Lagern,
wenden. Seite 15).
1. Motor ausschalten. Tab. 5 MaRnahmen bei Betriebsunterbrechung
hen. Fordermedi- (verfahrensabhangig)
ums
kurz lang
Feststoffe » Pumpe » Pumpe
sedimentieren spulen. spulen.
erstarrt/gefriert, » Pumpeund | » Pumpe und
nicht korrosiv Gefalle Gefalle
belastend beheizen entleeren.
oder
entleeren.
erstarrt/gefriert, | » Pumpe und | » Pumpe und
korrosiv Gefalle GefalRe
belastend beheizen entleeren.
oder » Pumpe und
entleeren. Gefale kon-
servieren.
bleibt flissig, - -
nicht korrosiv
belastend
bleibt flissig, - Pumpe und
korrosiv Gefale
belastend entleeren.
Pumpe und
Gefale kon-
servieren.
Tab. 6 Mafinahmen in Abhangigkeit vom Verhalten
des Foérdermediums
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6.4 Wieder in Betrieb nehmen

1. Bei Betriebsunterbrechungen > 1 Jahr folgende Malnah-
men vor der Wiederinbetriebnahme durchflihren:

Stillstandzeit MaRnahme

> 1 Jahr » Bei Ausfilhrung mit nicht-
lebensdauergeschmierten
Walzlagern: Neu
abschmieren

> 2 Jahre » Elastomerdichtungen
(Runddichtringe,
Wellendichtringe) wechseln.

» Walzlager wechseln.

Tab. 7 MaRnahmen bei langeren Stillstandzeiten

2. Alle Schritte wie bei Inbetriebnahme durchfiihren (— 6.2 In
Betrieb nehmen, Seite 24).

6.5 Stand-by-Pumpe betreiben
v

Stand-by-Pumpe gefillt und entluftet

© Die Stand-by-Pumpe mindestens einmal wdchentlich
1 betreiben.

1. Saugseitige Armatur ganz 6ffnen.

2. Druckseitige Armatur so weit 6ffnen, dass die Stand-

by-Pumpe Betriebstemperatur erreicht und gleichmaRig
durchwarmt wird (— 6.2.1 Einschalten, Seite 24).
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Wartung und Instandhaltung

/7 Wartung und Instandhaltung

Fir Montagen und Reparaturen stehen geschulte Kunden-
dienst-Monteure zur Verfiigung. Bei Anforderung einen
Foérdergutnachweis vorlegen (DIN-Sicherheitsdatenblatt
oder Unbedenklichkeitsbescheinigung).

[=o

7.1 Uberwachen

O Die Prifungsintervalle sind von der Beanspruchung der
1 Pumpe abhangig.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufende Pumpe!
» Laufende Pumpe nicht berihren.
» Keine Arbeiten an laufender Pumpe durchfihren.

/\ WARNUNG

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch geféhrliche For-
dermedien!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausristung ver-
wenden.

1. In angemessenen Zeitabstanden priifen:
— Einhaltung des Mindestférderstroms
— Temperatur der Walzlager < 120 °C
— keine Veranderung der normalen Betriebszustande
— Ausrichtung der Kupplung und Zustand der elastischen
Elemente

2. Fur stérungsfreien Betrieb sicherstellen:
— kein Trockenlauf
— Mindestférderstrom
— Dichtigkeit
— keine Kavitation
— saugseitig offene Schieber
— freie und saubere Filter
— ausreichender Zulaufdruck
— keine ungewohnlichen Laufgerdusche und Vibrationen
— keine sichtbare Leckage bei Gleitringdichtung
— leichte Leckage bei Packungsstopfbuchse
— ordnungsgemalfe Funktion der Hilfsbetriebssysteme

7.2 Warten

Lebensdauer der Walzlager bei Betrieb im zuldssigen
Betriebsbereich: > 2 Jahre

Intermittierender Betrieb, hohe Temperaturen, niedrige
Viskositaten und aggressive Umgebungs- und Verfah-
rensbedingungen verringern die Lebensdauer eines
Walzlagers.

[—o

Gleitringdichtungen unterliegen einem naturlichen Ver-
schleil3, der stark von den jeweiligen Einsatzbedingungen
abhangt. Allgemeine Aussagen uber die Lebensdauer
kdnnen daher nicht gegeben werden.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufende Pumpel!
» Laufende Pumpe nicht beriihren.
» Keine Arbeiten an laufender Pumpe durchfihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und verriegeln.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Arbeiten an der Elektrik nur von einer Elektrofachkraft
durchfiihren lassen.

[=Jo

/\ WARNUNG

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch geféhrliche
bzw. heiRe Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausristung ver-
wenden.

Vor allen Arbeiten Pumpe auskihlen lassen.
Sicherstellen, dass Pumpe drucklos ist.

Pumpe entleeren und Férdermedium sicher auffangen und
umweltgerecht entsorgen.

vyy

7.2.1 Walzlager mit Fettschmierung
1. Lebensdauergeschmierte Walzlager vorsorglich alle 2
Jahre erneuern (empfohlen).

Bei offenen Walzlagern ohne Deckscheiben: Walzlager mit
Fettflllung versehen (— 9.2.5 Schmiermittel, Seite 43).

N

7.2.2  Gleitringdichtungen

© Gleitringdichtungen haben eine funktionsbedingte Tropf-
1 leckage (— Herstellerangaben).

v

Bei starkerer Leckage: Gleitringdichtung mit Nebendich-
tungen ersetzen und Hilfssysteme auf Funktion prifen.
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7.2.3 Packungsstopfbuchse

© Die Packungsstopfbuchse muss immer eine leichte
1 Leckage zur Abfiihrung der Reibungswarme haben.

Eventuell erhéhte Leckagen in den ersten Betriebsstunden
lassen wahrend der Einlaufzeit nach.

» Bei erhohter Leckage: Sechskantmuttern an der Stopf-
buchsbrille leicht anziehen.

7.2.4  Pumpe reinigen

HINWEIS

Lagerschaden durch hohen Wasserdruck oder Spritzwas-
ser!

» Lagerbereiche nicht mit Wasserstrahl oder Dampfstrahler
reinigen.

7.3 Demontieren

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch laufende Pumpel!
» Laufende Pumpe nicht berihren.
» Keine Arbeiten an laufender Pumpe durchfiihren.

» Bei allen Montage- und Wartungsarbeiten Motor span-
nungsfrei schalten und verriegeln.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Arbeiten an der Elektrik nur von einer Elektrofachkraft
durchfiihren lassen.

» Pumpe von grobem Schmutz reinigen.

/\ WARNUNG

Verletzungs- und Vergiftungsgefahr durch geféhrliche
bzw. heiBe Férdermedien!

» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Schutzausristung ver-
wenden.

Vor allen Arbeiten Pumpe auskihlen lassen.
Sicherstellen, dass Pumpe drucklos ist.

Pumpe entleeren und Férdermedium sicher auffangen und
umweltgerecht entsorgen.

vwvyy

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schwere Bauteile!
» Gewicht von Bauteilen beachten, schwere Bauteile mit ent-
sprechendem Hebezeug heben und transportieren.

» Bauteile sicher abstellen, gegen Kippen oder Wegrollen
sichern.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr bei Demontagearbeiten!

» Druckseitigen Schieber gegen unbeabsichtigtes Offnen
sichern.

Ggf. vorhandene Sperrdruckanlage drucklos machen.

Schutzhandschuhe tragen, Bauteile kénnen durch Ver-
schleiss oder Beschadigung sehr scharfkantig sein.

Bauteile mit Federn (z. B. Gleitringdichtung, vorgespannte
Lager, Ventile, ...) vorsichtig ausbauen, durch die Feder-
spannung kénnen die Bauteile herausgeschleudert wer-
den.

» Herstellerangaben beachten (z. B. bei Motor, Kupp-

lung, Gleitringdichtung, Sperrdruckanlage, Kardanwelle,
Getriebe, Riementrieb, ...).

vy

v
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7.3.1 Pumpe zum Hersteller senden

v Pumpe drucklos

v Pumpe volistandig entleert

v Elektrische Anschlisse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

v Pumpe abgekihlt

v Kupplungsschutz demontiert

v Bei Kupplung mit Distanzstiick: Distanzstlck entfernt

v Hilfsbetriebssysteme stillgesetzt, drucklos gemacht und
entleert

v Manometerleitungen, Manometer und Halterungen

demontiert

Pumpen oder Einzelteile nur mit wahrheitsgetreu und
vollstandig ausgefiiliter Unbedenklichkeitsbescheinigung
an den Hersteller schicken. Bei Bedarf Unbedenklichkeits-
bescheinigung beim Hersteller anfordern.

7.3.2 Demontage vorbereiten

v Pumpe drucklos

v Pumpe vollstéandig entleert, gespult und dekontaminiert

v Elektrische Anschlisse getrennt und Motor gegen Wieder-
einschalten gesichert

v Pumpe abgekuhlt

v Kupplungsschutz demontiert

v Bei Kupplung mit Distanzstiick: Distanzstlick entfernt

v Hilfsbetriebssysteme stillgesetzt, drucklos gemacht und
entleert

v Manometerleitungen, Manometer und Halterungen

[—Jo

demontiert

Bei Verwendung einer Kupplung mit Distanzstlick kann der
Motor auf der Grundplatte montiert bleiben.

Bei Demontage beachten:

2. Anhand folgender Tabelle je nach Reparaturwunsch die Einbaul 4 Positi smilich B i
erforderlichen MaRnahmen fir die Ricksendung beach- — Etinbaulage un 03|t_|on samtlicher Bauteile vor
ten. Demontage exakt markieren.

— Bauteile konzentrisch demontieren und nicht verkan-
. N ten.
Reparatur SR (N SCT — Pumpe demontieren (— Schnittzeichnung).
beim Kunden » Schadhaftes Bauteil an den
Hersteller schicken.
beim Hersteller » Pumpe spulen und bei
gefahrlichen Férdermedien
dekontaminieren.
» Komplette Pumpe (nicht
zerlegt) an den Hersteller
schicken.
mit » Nur wenn Fordermedium
Garantieanspruch gefahrlich: Pumpe splilen
beim Hersteller und dekontaminieren.
» Komplette Pumpe (nicht
zerlegt) an den Hersteller
schicken.
Tab. 8 MaRnahmen fiir Rlicksendung
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7.4 Montieren

O Bauteile wieder konzentrisch ohne Verkanten entspre-
I chend der angebrachten Markierungen montieren.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schwere Bauteile!

» Gewicht von Bauteilen beachten, schwere Bauteile mit ent-
sprechendem Hebezeug heben und transportieren.

» Bauteile sicher abstellen, gegen Kippen oder Wegrollen
sichern.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr bei Montagearbeiten!

» Bauteile mit Federn (z. B. Gleitringdichtung, vorgespannte
Lager, Ventile, ...) vorsichtig einbauen, durch die Feder-
spannung kénnen die Bauteile herausgeschleudert wer-
den.

» Herstellerangaben beachten (z. B. bei Motor, Kupp-
lung, Gleitringdichtung, Sperrdruckanlage, Kardanwelle,
Getriebe, Riementrieb, ...).

HINWEIS

Sachschaden durch nicht geeignete Bauteile!

» Ggf. verloren gegangene oder beschadigte Schrauben
immer durch Schrauben gleicher Festigkeit ersetzen
(— 9.2.3 Anzugsdrehmomente, Seite 42).

» Dichtungen ausschlief3lich durch Dichtungen aus gleichem
Material ersetzen.

1. Bei Montage beachten:
— Verschlissene Teile durch Original-Ersatzteile erset-
zen.
— Dichtungen ersetzen und verdrehsicher einsetzen.
— \Vorgeschriecbene  Anzugsdrehmomente einhalten
(— 9.2.3 Anzugsdrehmomente, Seite 42).

2. Alle Teile reinigen (— 9.2.6 Reinigungsmittel, Seite 43).
Dabei evtl. angebrachte Markierungen nicht entfernen.

3. Pumpe montieren (— Schnittzeichnung).

4. Walzlager erneuern. Bei offenen Walzlagern ohne Deck-

scheiben: Walzlager mit Fettfiillung versehen:

— Richtige Fettsorte und Mindest-Fettmenge zur Ful-
lung des Lagers sicherstellen (— 9.2.5 Schmiermittel,
Seite 43).

— Hohlraume zwischen den Walzkorpern zu 40 % mit
Fett fullen.

— Uberschiissiges Fett mit weichem Gegenstand abstrei-
fen.

5. Pumpe in Anlage montieren (— 5 Aufstellung und
Anschluss, Seite 17).

7.5

[}

]

Ersatzteile bestellen

Fir problemlosen Austausch im Schadensfall wird eine
Bevorratung von kompletten Einschubeinheiten oder
Ersatzpumpen empfohlen.

Die Anwendungsrichtlinien gemaf DIN 24296 emp-
fehlen eine Bevorratung fiir zweijahrigen Dauerbetrieb
(— 9.3 Ersatzteile fir zweijahrigen Dauerbetrieb geman
DIN 24296, Seite 45).

Fir die Ersatzteilbestellung folgende Informationen bereit
halten (— Typenschild):

— Pumpentyp

— Pumpen-Nummer

— Baujahr

— Teile-Nummer

— Benennung

— Stickzahl

30 Baureihe L / LV

BA-2010.12

470.0001 D — 550 025



ALLWEILER

Stérungsbehebung

8  Storungsbehebung

Stdérungen, die in der folgenden Tabelle nicht genannt sind,
oder nicht auf die angegebenen Ursachen zurlckfiihrbar sind,

mit dem Hersteller abstimmen.

Die moglichen Stérungen erhalten in der folgenden Tabelle

eine Nummer.

Mit dieser Nummer gelangt man in der Sté-

rungstabelle zur entsprechenden Ursache und MalRnahme.

Storung Nummer
Pumpe fordert nicht 1
Pumpe férdert zu wenig 2
Pumpe fordert zu viel 3
Forderdruck zu niedrig 4
Forderdruck zu hoch 5
Pumpe lauft unruhig 6
Temperatur der Walzlager zu hoch 7
Pumpe leckt 8
Leistungsaufnahme des Motors zu hoch 9
Tab. 9 Zuordnung Stérung/Nummer
Stérungsnummer Ursache Beseitigung
112 |34 |56 |7 |8|9
X|=|=|=|—|—|— |~ |- | Transport-Verschlussdeckel nicht entfernt | » Transport-Verschlussdeckel entfernen.
» Pumpe demontieren und auf
Trockenlaufschaden prifen.
X|= === |— |~ |~ |~ | 2ulauf-/Saugleitung und/oder Druckleitung | » Armatur 6ffnen.
durch Armatur geschlossen
X|=|=|=|—|X|—=1]— |~ | 2Zulauf-/Saugleitung und Pumpe nicht » Pumpe und/oder Rohrleitung
korrekt entllftet bzw. nicht vollstandig vollstandig fullen und entliften.
geflllt
X|=1|= |- |- |X|= |~ |~ | Zulauf-/Saugleitung enthalt » Armatur zur Entliftung montieren.
Lufteinschliisse » Rohrleitungsverlegung korrigieren.
XX |=|X |=|X]|—= |~ |- | 2Zulauf-/Saugleitung, Pumpe oder Zulauf-/Saugleitung, Pumpe oder
Saugsieb verstopft bzw. verkrustet Saugsieb reinigen.
XX |=|X |=|X|= ]~ |~ | Luft wird angesaugt Stoérquelle abdichten.
X | X |=|X |=|X]|—=|— |~ | Zuhoher Gasanteil: Pumpe kavitiert Mit dem Hersteller abstimmen.
X| X |=|X |=|X|—= |~ |- | Drehrichtung der Pumpe falsch Am Motor zwei beliebige Phasen
tauschen.
X| X |=|X |=|— |~ |~ |— | Drehzahl zu niedrig » Erforderliche Motordrehzahl mit
Pumpen-Typenschild vergleichen.
Wenn nétig, Motor ersetzen.
» Bei Drehzahlregelung Drehzahl
erhéhen.
X | X |=|X |—=|X|—= |- |- | Laufrad hat Unwucht oder ist verstopft » Pumpe demontieren und auf
Trockenlaufschaden prifen.
Laufrad reinigen.
X| X |=|= | X|X]|= 1]~ |- | Druckleitung verstopft Druckleitung reinigen.
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Stérungsnummer Ursache Beseitigung
1(2 3|4 |5

- X | = | X |- Zulauf-/Saugleitung nicht vollstandig » Armatur 6ffnen.

geoffnet

- X |= | X |- Querschnitt der Zulauf-/Saugleitung zu » Querschnitt vergréern.
eng » Saugleitung von Verkrustungen

reinigen.

» Armatur vollstandig 6ffnen.

- X | = | X |- Saughohe zu grol: NPSHpympe ist groer | »  Zulaufdruck erhéhen.
als NPSHapjage » Mit dem Hersteller abstimmen.

- | X |—= | X |- Temperatur des Férdermediums zu hoch: | » Zulaufdruck erhéhen.

Pumpe kavitiert » Temperatur senken.

» Riickfrage beim Hersteller.

- X |= | X |- Viskositat oder spezifisches Gewicht » Mit dem Hersteller abstimmen.
des Fordermediums weichen von den
Auslegungsdaten der Pumpe ab

- X |—= | X |- Geodatische Foérderhéhe und/oder » Ablagerungen in Pumpe und/oder
Rohrleitungswiderstande zu gro3 Druckleitung entfernen.

» GroReres Laufrad montieren und mit
dem Hersteller abstimmen.

- | X |- |- X Druckseitige Armatur nicht weit genug » Druckseitige Armatur offnen.
geodffnet

- X | = | X |- Pumpenteile verschlissen » Verschlissene Pumpenteile ersetzen.

- | X |= | X |- Hydraulische Teile der Pumpe » Pumpe demontieren.
verschmutzt, verklebt oder verkrustet » Teile reinigen.

- X | = | X |- Motor lauft auf 2 Phasen » Sicherung prufen, wenn nétig ersetzen.

» Leitungsanschlisse und Isolierung
prufen.

- X |- |- |- Wellenhiilse wird unterwandert » Wellenhtilse und/oder Runddichtring
ersetzen.

- = | X|= |- Geodatische Forderhdhe, Rohrleitungswi- | » Fdrderstrom mit druckseitiger Armatur
derstéande und/oder andere Widerstéande eindrosseln. Dabei Mindestférderstrom
geringer als ausgelegt beachten.

» Laufrad abdrehen. Mit dem Hersteller
abstimmen und Laufraddurchmesser
anpassen.

- = | X | X |- Druckseitige Armatur zu weit gedéffnet » Androsseln mit druckseitiger Armatur.

» Laufrad abdrehen. Mit dem Hersteller
abstimmen und Laufraddurchmesser
anpassen.

- | = [ X |- X Viskositat geringer als angenommen » Laufrad abdrehen. Mit dem Hersteller
abstimmen und Laufraddurchmesser
anpassen.

- = | X|= X Drehzahl zu grof3 » Erforderliche Motordrehzahl mit
Pumpen-Typenschild vergleichen.
Wenn nétig, Motor ersetzen.

» Bei Drehzahlregelung Drehzahl

reduzieren.
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Stérungsnummer Ursache Beseitigung
12 3|4 |5]|6
- = | X]|= | X|X Laufraddurchmesser zu grof3 » Fdrderstrom mit druckseitiger Armatur

eindrosseln. Dabei Mindestférderstrom
beachten.

» Laufrad abdrehen. Mit dem Hersteller
abstimmen und Laufraddurchmesser

anpassen.

=== - |— X Kupplungspakete verschlissen » Kupplungspakete ersetzen und neu
ausrichten.

- |= = 1—]—|X Kupplung nicht korrekt ausgerichtet Kupplung ausrichten.

- |l= = 1—]—1X Walzlager in Pumpe defekt Walzlager ersetzen.

- |l= = 1—]—1X Pumpe verspannt Anschlusse der Rohrleitungen und

Befestigung der Pumpe prifen.
» Ausrichtung der Kupplung prufen.
Befestigung des StltzfuRes priifen.

v

Walzlager im Motor defekt

Walzlager ersetzen
(— Herstellerangaben).

Schmiermittel: zu viel, zu wenig oder
ungeeignet

» Schmiermittel reduzieren, erganzen
oder ersetzen.

Uberhéhte axiale Belastung

» Entlastungsbohrung im Laufrad
reinigen.

Abstand der Kupplungshalften zu grof3

» Vorgeschriebenen Abstand der
Kupplungshélften einhalten
(— Montageanleitung der Kupplung).

Verbindungsschrauben nicht korrekt
angezogen

» Verbindungsschrauben anziehen.

Gleitringdichtung verschlissen

Gleitringdichtung ersetzen.

Gehausedichtung defekt

Gehausedichtung ersetzen.

Material der Packungsstopfbuchse fir
Férdermedium ungeeignet

Packungsstopfbuchse ersetzen.

Tab. 10  Stérungstabelle
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9 Anhang
9.1 Schnittbild Teile-Nr. Benennung
9.1.1 Hilfsanschlisse 411.05 Dichtring
411.06 Dichtring
Abkiirzung Anschluss 411.07 Dichtring
FF1 Auffullung 411.08 Dichtring
FD1 Entleerung Sauggehause 411.09 Dichtring
FD3 Entleerung Druckgehause 411.10 Dichtring
LO Leckage / Austritt Packungsstopfbuchse 411.111 Dichtring
LO1 Leckage / Austritt Saugseite 411.12Y Dichtring
LO3 Leckage / Austritt Druckseite 411.13Y Dichtring
PMA1 Druckmessung Sauggehé&use 411.14Y Dichtring
PM2 Druckmessung Druckgeh&use 411.15% Dichtring
FV1 Entliftung Gleitringdichtung 412.01 O-Ring
Fv3 Entltftung Pumpe 412.02 O-Ring
Fv4 Entliiftung Gleitringdichtung 412.03 O-Ring
Tab. 11 Abklrzung der Anschlussbenennungen 433.01 Gleitringdichtung (rechtsdrehend)
9.1.2 Teile-Nr. und Benennung 433.02 Gleitringdichtung (linksdrehend)
452.01 Stopfbuchsbrille
Teile-Nr. Benennung 452.02 Stopfbuchsbrille
106.01 Sauggehause 458.01°) Sperring
107.01 Druckgehause 461.01 Stopfbuchspackung
108.01 Stufengehéuse 461.02 Stopfbuchspackung
108.02 Stufengehéuse 471.01 Dichtungsdeckel
171.01 Leitrad 471.02 Dichtungsdeckel
210.01 Welle 507.01 Spritzring
230.01 Laufrad 507.02 Spritzring
321.01 Radialkugellager 520.01 Hiilse
321.02 Radialkugellager 523.01 Wellenhiilse
342.01 Traglagerlaterne 523.02 Wellenhiilse
350.01 Lagergehause 524.01 Wellenschutzhiilse
350.02 Lagergehause 524.02 Wellenschutzhiilse
360.01 Lagerdeckel 525.01 Abstandhiilse
360.02 Lagerdeckel 525.022) Abstandhiilse
400.01 Dichtung 525.032) Abstandhiilse
400.02 Dichtung 531.01 Spannhiilse
411.01 Dichtring 545.01 Lagerbuchse
411.02 Dichtring 550.106 Langlochscheibe
411.03 Dichtring 550.107 Scheibe
411.04 Dichtring
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Teile-Nr. Benennung Teile-Nr. Benennung

551.01 Abstandsscheibe 903.118) Verschlussschraube

551.03 Abstandsscheibe 904.01%) Gewindestift

554.01 Unterlegscheibe 905.01 Verbindungsschraube

554.02 Unterlegscheibe 913.01 Entliftungsschraube

554.03 Unterlegscheibe 913.02 Entliftungsschraube

554.04 Unterlegscheibe 914.01 Zylinderschraube

554.05 Unterlegscheibe 914.02 Zylinderschraube

557.01 Ausgleichsscheibe 914.03 Zylinderschraube

562.01 Zylinderstift 914.04 Zylinderschraube

565.01 Niet 914.05 Zylinderschraube

681.101 Kupplungsschutz 914.06%) Zylinderschraube

681.102 Ausgleichsrohr 914.072) Zylinderschraube

686.01 Schutzblech 920.01 Sechskantmutter

710.01 Rohr 920.02 Sechskantmutter

710.02" Rohr 920.03 Sechskantmutter

710.03" Rohr 920.04 Sechskantmutter

710.04 Rohr 920.106 Sechskantmutter

730.017) Rohrverbindung 920.107 Sechskantmutter

731.01%) Rohrverschraubung 932.01 Sicherungsring

731.02%) Rohrverschraubung 932.02 Sicherungsring

731.03") Rohrverschraubung 932.03 Sicherungsring

731.04" Rohrverschraubung 940.01 Passfeder

731.05" Rohrverschraubung 940.02 Passfeder

901.01 Sechskantschraube 940.03 Passfeder

901.02 Sechskantschraube 940.04 Passfeder

901.03 Sechskantschraube 971.01 Fabrikschild

902.01 Stiftschraube Tab. 12 Benennung der Komponenten nach Teile-Nr.

902.02 Stiftschraube 1) Nur bei Gleitringdichtungen U2D, U2.2D, U2.6D

902.101 Stiftschraube 2) Nur be? Gleitringdichtunge“n u2D, U2.2D
3) Nur bei Druckentlastung fir Stopfbuchspackung

903.01 Verschlussschraube 4) Entfallt bei Druckentlastung fur Stopfbuchspackung

903.02 Verschlussschraube 5) Nur bei Baugréen L 50, L 65

903.03%) Verschlussschraube 6) Nur bei Baugréfien LV 25, LV 32, LV 40
7) Nur bei BaugréfRe LV 65-W3

903.04 Verschlussschraube 8) Nur bei Ausfiihrung ohne Sperrung

903.05 Verschlussschraube

903.06 Verschlussschraube

903.07%) Verschlussschraube

903.08 Verschlussschraube

903.09%) Verschlussschraube

903.10 Verschlussschraube

470.0001 D — 550 025
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9.1.3 Gesamtschnitt

PM1 FF1 FV3 PM?2
920 01 55401 90304 41104 94003 90301 41101 903.06 4106 94002 10701 41110 90310 53101 17101 230.01
905.01 914.02
914.01 f x 913.02 FV4
97101 ﬁf‘ﬁ ) . 4114
565 01 - / i 47102
FV1 91301 N | 932.02
41113 / 914.04
47101 - ‘ 7 32102
91403 T‘ ) : i : = /551 03
557 01 = 27 | | | / 93203
55101 Z L A /350 02
507.01 ez z 20 36002
940.01 k= EFH—=1 S— Ho— — 52501
52301 ——— T . \ P 412.03
32101 ; 4 i : \:\ 507.02
360 01 T ! ! ! it — 52302
932 01 ! ! ! i ‘ T~ /3302
350.01 it v ) ] H‘ ——— 20002
433.01 N ( 901.02
90101 A ] Ao (AN == 554.04
554.03 ‘ PEIRY)
JRTRT! 73104
73103 412.02 | 56201 | 903.02 | 41107 903.07 10801 710.02 | 41108 | 41109 | 210.01 | 920.02 | 940.04
40001 | 10601 52001 41102 ‘ 412 01 10802 90308 90309 55402
LO1 FD1 FD3 LO3

Abb. 14 Baugrofien L 50/65, mit Gleitringdichtung, entlastet, ungekiihlt, Ausfiihrung U2.6D (Saugseite =
rechtsdrehend, Druckseite = linksdrehend), mit Spulung
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PM1 FF1 FV3 PM?2
.y 55401 903.04 41104 45801 94003 41101 903.01 94002 90306 4106 53101 41110 90310 10701 17101 230,01
905.01 914.02
914.01 350.02
97101 92004
565 01 90202
920.03 45202
902.01 } 36002
45201 _ 914.04
914.03 321.02
557.01 55103
940.01 - ‘ ‘ 93203
55101 i i i 52501
524.01 Tii 507.02
461.01 93202
32101 52402
360 01 46102
507 01 412.03
932.01 940.04
35001 412.02 10601 | 56201 | 411.02 | 41201 90307 | 73101 10801 | 71001 731.02 90309 210.01 920.02
52001 90302 41.07 108 02 903.08 411.08 411.09 554.02
LO1 FD1 FD3 103

Abb. 15 Baugroflen L 25/32/40/50/65, mit ungekuhlter Packungsstopfbuchse, Ausfiihrung U1BA (saugseitig
mit Sperrung, druckseitig ohne Druckentlastung)

903.03 411.03

Abb. 16  Anschluss Druckentlastung der Packungs-
stopfbuchse im Sauggehduse
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93203 ; } 342.01
|
55103 o 6‘3 _— 940.07
60405949
525 01 62h®6%e® 914 05
@ g ®
32102 @ LSS 360.02
& b __ D
¢ _ @
& b D
565 01 @ @§@$ 507.02
& > _ D
97101 932.02
52302 —— 90102
47102 554 .04
4114 — 73104
FV7 91302 710.03
92002 | 41112
PM? 90310—— / [t 7Y\ /MM NBr rr=m—~ 433.02
41110 n 400.02
\
554 02 —— I 41203
[
171.01 —— 903.09
[
53101 —— 411.09
90501 —— | ; 107 01
|-
230 01 —— i 940.04
— <
903.06 —— ) 108.02
/\\ ‘
41106 f, NA | o~ T\ 94002
| KA A
545.01 KA —— 108.01
\\\ )

210 01 —— 73105
106.01 P ] —— 412.01
N
41105 903.05

Abb. 17 Baugrofien LV 50/65, mit Gleitringdichtung, entlastet, ungekihlt, Ausfiihrung U2.6D (linksdrehend), mit Spllung
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N

93203 g 34201
]
55103 Z 940071
7
565.07 7 914.05
97101 W %% ,/é 360.02
7 25 )
32102 a 507.02
525 01 \\\1115‘2 932,02
N l"r
524.02 \§,_."->”;4 902.02
A""'-- ,J
i _— U X
QDT ' A e YIS
18 o\ Pl N
PM2 90310 | % ;."fli‘lgg!! 45202
41110 i ‘ Q‘“‘E
J‘ - = O~ 461.02
J/ | R 4
554.02 ! { NN 412.03
| NN
17101 oA x §.” 731.02
‘ . _
53101 | : U Iﬂ 107.01
| = s
90501 - (o b= g“ 710.01
| | NS SIS —4
230,01 A e~ ] m-““j?‘l. Iéllﬁll X 940.04
| VG T 0 |
| : < 3
903.06 \ 108.02
4106 ] , CAN T L =T\ 94002
N ‘
545 01 ‘ \ —— 108.01
\ "’
210.01 N \734_04
1060 P 412.01
41105 903.05

Abb. 18 Baugrofien LV 50/65, mit ungekihlter Packungsstopfbuchse, Ausfihrung U1A, druckseitig ohne
Druckentlastung, Ausfiihrung U1G, druckseitig mit Druckentlastung
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9.1.4 Kupplungsschutz

‘ ——— 686.01

901.03
’__

554,05 L —681.101

max. 8 mm max. 8 mm

|

L —0661.102

Abb. 19 Befestigung des Beriihrungsschutzes (Baureihe LV)

( v j’ﬂ 902101
]
WMo 903.07 % o %%.\\ 920.106

@1
Abb. 20  Anschluss der Druckentlastung fiir Ts 1550106

Packungsstopfbuchse bei 1. Stufe (Baureihe LV) ™S 550 107
920,107

Abb. 22  Kupplungsschutz bei Grundplattenausfiihrung

Abb. 21 Leckageaustritt im Druckgehause (Baureihe LV)
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9.1.5 Ausfuhrungen

12

ﬂT n | EEED Vam|

Abb. 23 Baugrofien L 25/32/40/50/65, ungekiihlte
Packungsstopfbuchse, Ausflihrung U1AA,
saufseitig ohne Sperrung, druckseitig
ohne Druckentlastung

Abb. 24 BaugrofRen L 25/32/40 (Saugseite),
Gleitringdichtung, entlastet, ungekihlt,
Ausfiihrung U2D/U2.2D (Saugseite =
rechtsdrehend), mit Spilung

,_— 525.03

=
|

433.02

L
@ —— 914,07

Abb. 25 BaugrdfRen L 25/32/40 (Druckseite),
Gleitringdichtung, entlastet, ungekihlt,
Ausfihrung U2D/U2.2D (Druckseite =
linksdrehend), mit Spilung

914,07

Abb. 26 Baugréfien LV 25/32/40, Gleitringdichtung ,
entlastet, ungekihlt, Ausfiihrung U2D/U2.2D
(linksdrehend), mit Spullung

Abb. 27 Baugréfen LV 25/32/40, Schmierbohrung fiir
Gleitlager, saugseitig mit Verschluf3stopfen
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9.2 Technische Daten 9.2.3 Anzugsdrehmomente
° . .
il Weitere technische Daten (— Auftragsdatenblatt). Teile-Nr. Gewinde- e Anzugs-
groRe drehmo-
9.2.1 Umgebungsbedingungen e (1Ml
O Einsatz unter anderen Umgebungsbedingungen mit dem 8818; M12 8.8 65
1 Hersteller abstimmen. :
903.01 — G 1/4 10
Temperatur | Relative Luftfeuchtigkeit Aufstel- 903'11 G 3/8 St 15
[°C] [%] lungshéhe ’ G1 85
e e 913.01 EG 1/8 s 5
) 913.02 EG 1/4 ) 10
—20 bis +40 | <85 <100 < 1000
Tab. 13  Umgebungsbedingungen 914.01 — mg 8.8 20
914.07 M10 ) 39
9.2.2 Schalldruckpegel
Messbedingungen: 920.01 M14 45
920.02 M16 5.6 69
* Abstand zur Pumpe: 1 m M24 x1.5 253

» Betrieb: kavitationsfrei
*  Motor: IEC-Normmotor
* Toleranz +3 dB

Uberschreiten die Gerduscherwartungswerte die zuldssigen
Grenzwerte, kdénnen Motoren in gerauscharmer Ausfiihrung

Tab. 15  Anzugsdrehmomente

9.2.4

Konservierungsmittel

S Konservierungsmittel der Fa. Valvoline oder Vergleichbare

1 (empfohlen).

gelcfert werden B b
Motor-Nenn- Schalldruckpegel [dB] fur Pumpe mit [Zl\(jli;nate] nnen/aufien H\:\?e-]
leistung PM Motor bei Drehzahl [min™] innen/
[k 1450 | 1750 | 2900 | 3500 aulBen
15 58 58,5 63 64 im geschlossenen, | 6-12 Tectyl 511 M -

22 60 605 |66 67 gf;‘fﬁ?;gn“ggum > 12 Tectyl 506 EH | 48/48
3.0 62 62,5 68 69 im Freien, mit- 6-12 Tectyl 542 -
4,0 63 635 |69 70 E'ifn“fpéis‘:hes > 12 Tectyl 506 EH | 48/18
5.5 65 65,5 4 2 im Freien, 6-12 Tectyl 542/ -
7,5 66 66,5 72 73 tropisches Klima, Tectyl 506 EH
11,0 68 68,5 74 75 f‘ngngsfri‘l’;t oder | > 12 Tectyl 506 EH | 48/12
15,0 69 69,5 75 76 in Meeresnahe
18,5 70 70,5 76 77 Tab. 16  Konservierungsmittel der Fa. Valvoline
22,0 71 71,5 77 78
30,0 72 72,5 78 79
37,0 73 73,5 79 80
45,0 74 74,5 80 81
55,0 75 75,5 80 81
75,0 76 76,5 81 82
90,0 76 76,5 82 83
110,0 77 77,5 82 83
132,0 78 78,5 83 84
Tab. 14  Schalldruckpegel
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9.25 Schmiermittel

Hersteller Markenbezeich- | Bezeichnung
nung nach DIN 51825
Agip Agip GR MU3 K3K-20
ARAL Aralub HL3 K3K-20
BP BP Energrease K3K-20
LS3
ESSO BEACON 3 K3K-20
Fuchs RENOLIT FWA K3K-20
220
Kliber MICROLUBE GL | K3K-20
263
Mobil-Ol Mobilux 3 K3K-20
Shell Shell Alvania Fett | K3K-20
R3
SKF SKF-Fett LGMT3 | K3K-20

Tab. 17  Schmierfette

PumpengroéfRe Walzlager-Kurz- | ca. Fettmenge
bezeichnung [g]
321.01/321.02 321.01/321.02

L/LV 25 6404 J C3 7
6407 J C3 16

L/LV 32 6405 J C3 9
6410J C3 25

L/LV 40 6405 J C3 9
6410J C3 25

L/LV 50 6407 J C3 16
6413 J C3 40

L/LV 65 6407 J C3 16
6413 J C3 40

Tab. 18 Mindestmengen zur Fettschmierung

9.2.6  Reinigungsmittel

Einsatzbereich

Reinigungsmittel

Nahrungsmittel- und
Trinkwasserbereich

z. B. Spiritus, Ritzol 155,
stark alkalische Seifenlauge,
Dampfstrahler (nur fir
Einzelteile)

Sonstige

Waschbenzin,
Wachslésemittel, Diesel,
Petroleum, alkalische
Reiniger

Tab. 19  Reinigungsmittel
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9.2.7 Ho6henversatz zur Motorausrichtung mittels Hohen- Spindel- Einstellhilfe
Justierschraube verstellung | Drehwinkel

[mm] []
Hohen- Spindel- Einstellhilfe 0,75 180 1/2 Umdrehung
verstellung | Drehwinkel
[mm] [’ 0,77 185 -
0,02 5 - 0,79 190 -
0,04 10 — 0,81 195 -
0,06 15 - 0,83 200 -
0,08 20 - 0,85 205 -
0,10 25 — 0,88 210 -
0,13 30 Schlusselflache zu 0,90 215 -

Sechskantspitze 0.92 220 -
0.15 35 - 0,94 225 -
0,17 40 - 0,96 230 -
0.19 45 - 0,98 235 -
0.21 50 - 1,00 240 -
0,23 55 - 1,02 245 -
0,25 60 Schlisselflache zu 1.04 250 —
Schliisselflache :

1,06 255 -
0,27 65 -

1,08 260 -
0,29 70 -

1,10 265 -
0,31 75 -

1,13 270 3/4 Umdrehung
0,33 80 -

1,15 275 -
0,35 85 -

1,17 280 -
0,38 90 1/4 Umdrehung

1,19 285 -
0,40 95 -

1,21 290 -
0,42 100 -

1,23 295 -
0,44 105 -

1,25 300 -
0,46 110 -

1,27 305 -
0,48 115 -

1,29 310 -
0,50 120 -

1,31 315 -
0,52 125 -

1,33 320 -
0,54 130 -

1,35 325 -
0,56 135 -

1,38 330 -
0,58 140 -

1,40 335 -
0,60 145 -

1,42 340 -
0,63 150 -

1,44 345 -
0,65 155 -

1,46 350 -
0,67 160 -

1,48 355 -
0,69 165 -

1,50 360 1 Umdrehung
0,71 170 -

Tab. 20 Hoheneinstellung an Justierschraube
0,73 175 -
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9.3 Ersatzteile fur zweijahrigen

Dauerbetrieb gemaf DIN 24296

Teile-Nr. | Teile-Benennung Anzahl gleicher Pumpen (einschliel3lich Reservepumpen)
2 ‘3 ‘4 ‘5 ‘6und7‘8und9‘>9
Satz/Stiickzahl der Ersatzteile
171.01 Leitrad R 1 1 2 2 3 30 %
210.01 Welle mit Passfedern 1 1 2 2 2 3 30 %
230.01 Laufrad R 1 1 2 2 3 30 %
321.01 . 2) o
32102 Rillenkugellager 1 1 2 2 3 4 50 %
321.02 Rillenkugellager 3) o
545.01 Lagerbuchse L L 2 2 3 4 50 %
523.01%) . R
523.02% 9 9
524.012) | Wellenschutzhiilse
524.02%) | (bei Ausfiihrung mit 2 2 2 3 3 4 50 %
524.02%) Packungsstopfbuchse)
525.01 Abstandhiilse 1 1 2 2 3 4 50 %
461.012)
461.022) | Satz Packungsringe? D14 4 6 6 6 8 40 %
461.02%)
433.01 Gleitringdichtung
(rechtsdrehend) 4) o
433.02 Gleitringdichtung 2 3 4 S 6 7 90 %
(linksdrehend, L/LV 50/65)
470.01 Gleitringdichtung, rotierender o
Teil (rechtsdrehend) 4) g g j g g ; gg oﬁ’
475.01 Gegenring (L 25/32/40) 5 3 5 8 8 10 150 ‘;/
412.04 O-Ring (L 25/32/40) °
470.02 Glgitr.ingdichtung, rotierender 5 3 4 5 6 7 90 %
Teil (linksdrehend) 4 |, 3 4 5 6 7 90 %
475.02 Gegenring (L 25/32/40) 5 3 6 8 8 10 150 ?,/
412.05 O-Ring (L 25/32/40) °
Tab. 21  Ersatzteile fur zweijahrigen Dauerbetrieb

1) Satz, entsprechend Stufenzahl der Pumpe
2) Nur Baureihe L

3) Nur Baureihe LV
4) Wird als Baugruppe (BG) oder Verkaufsgruppe (VG) geliefert.
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9.4 Unbedenklichkeitsbescheinigung

O  Bitte kopieren und mit der Pumpe einsenden.

I

Die von uns, dem / der Unterzeichner / -in, zusammen mit dieser Unbedenklichkeitsbescheinigung in Inspektions- /
Reparaturauftrag gegebene Pumpe und deren Zubehor,

Typ: Lieferdatum:
Artikel-Nr.: Auftrags-Nr.:

Grund des Inspektions- / Reparaturauftrages:

wurde nicht in gesundheits- / umweltgefahrdenden Medien eingesetzt.

hatte als Einsatzgebiet:

und kam mit kennzeichnungspflichtigen bzw. schadstoffbehafteten Medien in Kontakt.

Letztes Fordermedium:

Die Pumpe ist vor Versand / Bereitstellung sorgfaltig entleert, sowie au3en und innen gereinigt worden.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen sind bei der weiteren Handhabung nicht erforderlich.

Folgende Sicherheitsvorkehrungen hinsichtlich Splilmedien, Restfliissigkeit und Entsorgung sind
erforderlich:

oo O

Wurde die Pumpe mit kritischen Medien betrieben bitte unbedingt ein Sicherheitsdatenblatt der
Sendung beilegen.

>

Wir versichern, dass die vorstehenden Angaben korrekt und vollstandig sind, und der Versand gemaR den gesetzlichen
Bestimmungen erfolgt.

Firma / Anschrift: Telefon:
Telefax:

Kunden-Nr.:

Name Aussteller:

(Druckbuchstaben) Position:

Datum: Firmenstempel / Unterschrift:

Tab. 22  Unbedenklichkeitsbescheinigung
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9.5 Konformitatserklarung nach
EG-Maschinenrichtlinie

© Die folgende Erklarung enthalt keine Seriennummer und
1 keine Unterschriften. Die Originalerkldrung wird mit der
jeweiligen Pumpe ausgeliefert.

EG-Konformitatserklarung gemaf

Maschinenrichtlinie, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir,

Allweiler AG, Postfach 1140, 78301 Radolfzell, Tel. +49 (0)7732 86-0, Fax. +49 (0)7732 86-436,
dass die Maschine:

Ident Nr.

Benennung L/LV

Equipment Nr.
Auftrag Nr.

Ubereinstimmt mit folgenden einschlagigen EG-Richtlinien:

* Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
» Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)
+ EMV-Richtlinie (2004/108/EG)

Angewandte harmonisierte Normen:

* EN 809:1998

+ ENISO 12100-1:2003
+ ENISO 12100-2:2003
+ EN 14121-1:2007

Dokumentationsbevollméachtigter Allweiler AG
Allweilerstralle 1
78315 Radolfzell

Datum: 26.11.2008 Firmenstempel / Unterschrift: Firmenstempel / Unterschrift:

Leiter Entwicklung/Konstruktion Qualitatsleiter

Tab. 23  Konformitatserklarung nach EG-Maschinenrichtlinie

470.0001 D — 550 025 BA-2010.12 Baureihe L/ LV 47
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