Leistungsbeschreibung: 20' High-Cube Kühlcontainer (Reefer)

​
Zustand: Neuwertig (One Way / eine Seereise alt)

1. ​Technische Grunddaten & Konstruktion

​	Abmessungen: Standard 20-Fuß-Container (ISO-Norm).
​	Konstruktion: Stabiler Stahlrahmen, korrosionsbeständig beschichtet.
​Isolierung: Hochwertige Polyurethan-Hartschaumisolierung (FCKW-frei) für optimale thermische Effizienz.
2. ​Mobilität & Umschlag:
​	Eckbeschläge: ISO-Ecken für Standard-Kranverladung und Stapelbarkeit.
​Staplertaschen: Integrierte Gabelstaplertaschen an den Längsseiten für den flexiblen innerbetrieblichen Transport.
​	Stapelbarkeit: Voll beladen stapelbar gemäß CSC-Zertifizierung.
​	Farbe: Außenlackierung in RAL 9010 (Reinweiß).
3. ​ Kühlsystem & Elektrik
​	Aggregat: Hochleistungs-Kühlaggregat (Typ: Thermo King Magnum Plus oder gleichwertig).
​	Temperaturbereich: Regelbar von -35 °C bis +30 °C.
​	Stromanschluss: CEE-Landstecker (Standard 380V/400V, 50Hz, 32A).
​	Steuerung: Digitale Temperatursteuerung mit Datenauslesung/Logging-Funktion.
4. ​Innenausstattung & Sicherheit
​	Boden: Glatter Aluminium-Flachboden (leicht zu reinigen, staplerbefahrbar).
5. ​Zugang:
​	Doppelflügel-Containertür am Heck.
​"Butcher Door": Integrierte Personentür in der Standard-Containertür für einfachen Zugang ohne großen Kälteverlust.
​	Notentriegelung: Mechanische Türöffnung von innen (Sicherheitsvorschrift).
​Kälteschutz: Transparenter Streifenvorhang hinter den Türen zur Reduzierung des Energieverlusts bei Türöffnung.
​	Beleuchtung: Feuchtraum-Innenbeleuchtung (LED-Ausführung).
6. ​Zulassungen & Übergabe
​	CSC-Plakette: Gültig für den internationalen Seetransport.
​	Dokumentation: Betriebsanleitung und Prüfzertifikate in deutscher oder englischer Sprache.

