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BG. 6 Turmsegment 1340 ( 1: 7,5) Slund 52 (1:5) "
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. Konstruktion Feuerverzinkt
8 mal fertigen
Q 130 5 3 , ,
- "D BAUTEILLISTE ist & mal zu fertigen
% e~ o || C\)/ N REV.| POS. |ANZAHL BAUTEIL MATERIAL NORM MASSE | ATT
- | 1270 1270—| 4 | 61 | 2 |L130x130x12-1320  |S355 J2+AR |EN 10056-1| 31 kg| 3.
1210 1210 —— 6.2 2 |L130x12..1320 S355 J2+AR  |EN 10056-1| 31 kg| 3.1
2
: 4 1150 1150—# % 6.3 L [L60x60x6-1205 $355 J2+AR  |[EN 10056-1| 6 kg| 3.1
JI# —1034 +IL SA 8 |U 240 - 1075 S355 J2+M DIN 1026-1| 36 kg| 3.1
u 1034 — S.2 8 |Bl10 x 85 x 230 S355 J2+N 1 kg| 3.1
1 ﬁ¥1001,62 1001,62_/#| f S3 | 8 [BUO x 130 x 130 [$355 J2+N 1 kg| 3.
60 | = 60 ACHTUNG! S.k 80 [ISO 4017 - M16 x 50 |Feuerverzinkt [ISO 4017 0 kg| 2.2
| IR Alle MaRangaben sind vor der Ausfiihrung vor Ort verantwortlich zu Giberpriifen und S5 | 157 |DIN 125-1- B 17 Feuerverzinkf |DIN 125-1 0 kg| 2.2
|98 98| ggf. an S.6 1 [ISO 4034 - M16 Feuerverzinkt [ISO 4034 0 kg| 2.2
o | | Abweichungen infolge von Fertigungs- und Ausfiihrungstoleranzen anzupassen.
N
m
2 T i i Anschlussmale (aller Komponenten) sind auf der Baustelle zu Uberprufen!
o | el
Hinweise , " ,
i i Alle Hohenkoten im Hohensystem NHN Hohen in DHHN2016 Rsv.. EfaL“m gezeichnef |gepruft MBES:hbre'f“”g - —
95 95 rojekT-Nr.: alsrab: . , ewicnr: _
| | Fir die Herstellung, die Montage und die Konservierung gelten alle Angaben der 26465 Blatt:
LO || 1[40 Baubeschreibung, des Leistungsverzeichnisses sowie die besonderen WSA Main
; ! . Name Datum Oll-
1075 10 85 | | Vertragsbedingungen! - Krebs 13032023 Pall
| -e——170 70—+ | f - e 03. allung Blatter
110 10—+ Blechdicke in mm P Turmsegment Hohe 1340 mm
~-|——50 50—+te- | : 05
L0 Y S— N O/@,::% Massivbau ist nur schematisch dargestellt. Details sind der Massivbauplanung zu BIcK Zeichnungs-Nr.: Index
2 . entnehmen. + 26465-01-04_00
3 | NG WILETZEL [+ -
| | Ausfiihrungsklasse lename:
S ﬁ o EXC-3 gemal DIN EN 1090-2, abweichende Anforderungen sind den Zeichnungen SCHWEISSTECHNIK | ANLAGENBAU
Q Q bZW- dem ; as Urheberrec ieser Zeichnung verbleibt uns. Sie darf ohne
-y —— LN 9= LV zu entnehmen Abnahmezeugnis =3.1 gem DIN EN 10204 1 M Allgemeinfoleranzen Schutzvermerk nach DunsUerrc]a Einwilligtundg wedezr k:piergfl, verbvlielbff'ail’rigfl r?ochddrT’rtehn
) ) ’ A\ DIN EN IS0 13920 BF DIN ISO 16016 Personen zuganglich gemacht werden. Jeder Mi3brauch wird zivil-
‘ DIN ISO 2768 mK und strafrechtlich verfolgt.
5 130 Fertigungstechnik Entst. aus: Ers. fiir: [ CAD: Inventor 2023 A1
= . Schraubenanzugsmomente nach DIN EN 1090-2, Kap. 8 Zur Ausfihrung bestimmt mit Hinweis auf: Bauaufsichtlich genehmigt
Maf3e ohne Toleranzangabe
P 62 (1:10) Schweil3konstruktionen nach DIN EN ISO 13920-AE
E 0S. G. ' Stahlkonstruktion gemaf ZTV-W 216/1 nach DIN 19704-2 Toleranzklasse 2
=& ~ 8 mal fertigen c 130 Toleranzen nicht ndher bezeichneter mech. bearbeiteter Flachen nach DIN EN ISO _ _ _ _
=] 2768-mK Ort, Datum Unterschrift, Funktion Ort, Datum Unterschrift, Funktion
ol ﬁ Maschinenbrennschneiden nach DIN EN ISO 9013-332 Sachbearbeiter beim Auftraggeber Prifingenieur
o | # 1270 :i L 1070 Oberflachen nach DIN EN ISO 1302
:#_ 1210 1_#__1210 Grundlegende und erganzende Toleranzen nach DIN EN 1090-2, Tabelle Anhang B
| | ~$——1150 1 ~9-— 1150 SchweiRkonstruktion
L0 || Schweil3spezifikation nach WPS
40 T Schweil3nahtvorbereitung nach DIN EN ISO 9692-1 _ _ _ .
| | Allgemeintoleranzen fur SchweiRkonstruktion DIN EN ISO 13920-AE Ort, Datum Unterschrift, Funktion Ort, Datum Unterschrift, Funktion
95 195 Allgemeintolernazen fir Brennschneiden DIN EN ISO 9013-11 A bzw. 11B Raum fir Vermerke der ausfiihrenden Firma
|
@ | Die Baubeschreibung ist zu beachten!
\ @
S | Alle Schweil3- und Dichtnahte sind ringsum zu verschweif3en!
- I
1170 98 | Nicht naher bezeichnete Schweil3nahte: Kehlnaht a=4mm
98 Die Mindestschweif3nahtdicke richtet sich nach DIN EN 1993-1-8 + NA. AUSfU h ru ngszeiCh nu ng
| I 1
p0_ b0 _ Nicht naher bezeichneter Werkstoff = S355J2+N oder S355J2+M Generaldirektion Wasserstraen und Schifffahrt
| ’*#/—318,38 J |—#/318,38 | ) _ _ _ _ WSV.de WasserstraRen- und Schifffahrtsamt Schweinfurt
5#_ 286 1#——286 Nicht naher bezeichnete Radien von Eckfreischnitten: R=50mm T ST T X OhjeRTenTNT Ohjeki- -
Amt AB Nr 4:) 0Art Teil ZK
a N |'=_+__170 | | 470 Korrosionsschutz
@ 60 :#_ 10 1_#__110 Alle Bauteile, die beschichtet werden, sind mit einem Vorbereitungsgrad P3 nach DIN
25 50 1055 50 25 : EN ISO 8501-3 auszuftihren! Objektbenennung Schiffsschleusenanlage Marktbreit
/ o I # >0 : +_50 Kanten ohne Beschichtung sind gemaf DIN 13715 mit min. 0,3mm zu entgraten.
‘_T N 3 z /‘E:‘%M Alle thermisch geschnittenen Kanten sind im Bereich der Aufhartung zur Herstellung Obijektteil Pallung
OO o - - 95 5 | 130 einer geeigneten Rautiefe flr den Korrosionsschutz mechanisch nachzuarbeiten!
);\75’ Schwarze Verbindungsmittel werden in das Korrosionsschutzsystem mit einbezogen. Einzelheit Turmsegment Héhe 1340 mm
T ——Ne= Konservierung gemal3 Korrosionsschutzplan
o o
1205 @J; ﬁ Q BeSCh|Chtungsanbau V?/:red%beesrigwgstnmmung mit der Ausfiihrung Entwurf Nr. Blatt-Nr. DVtU-Identifikation
| - Strahlen Sa 2% nach DIN EN I1SO 12944 415
5 130 - Konstruktion feuerverzikt, Schichtdicke nach DIN EN ISO 1461 Zeichnung Nr. Maf3stab DVtU-Index
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