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BAUTEILLISTE ist 2 mal zu fertigen
REV. | POS. |ANZAHL BAUTEIL MATERIAL NORM MASSE
2.1 1 |HEA 600-6850 S355 J2+M DIN 1025 1218 kg _
22 | & [BI20 x 140 x 538 $355 J2+N 12 kg (1:10) BG. 3 Auflager HEB 450 (1:10)
BG. 2 Auflager HEA 600 ( 1:15 ) AL + mal fertigen .
. Konstruktion feuerverzinkt
2 mal fertigen
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M BAUTEILLISTE ist 4 mal zu fertigen
REV. | POS. JANZAHL BAUTEIL MATERIAL NORM |MASSE| ATT
3.1 1 |HEB 450-1250 S355 J2+M |DIN 1025 214 kg| 3.1
3.2 6 [Bl20 x 140 x 396 S355 J2+N 9 kg| 3.1
BG. 4 Auflager HEB 360 ( 1: 10 )
L mal fertigen
Konstruktion feuerverzinkt
300 Konstruktion Feuerverzinkt
260 20 480 20 480 20 240 5
30x30
|
i i \ ACHTUNG!
/@ ‘/@ m 140 | o Alle MaBangab(_en sind vor der Ausfuhrung vor O__rt verantwortlich zu tberprifen und ggf. an Rev.|Datum | gezeichnel |geprGft |Beschreibung
o | 2 Abweichungen infolge von Fertigungs- und Ausfiihrungstoleranzen anzupassen. S Ve —
' Anschlussmalie (aller Komponenten) sind auf der Baustelle zu tGberprifen! J ) 11 1264,46 kg
‘ 26465 . Blatt:
Z | Hinweise o ) _ e T WSA Main 03
Alle Hohenkoten im Hohensystem NHN H6hen in DHHN2016 4oz, Krebs 10.03.2023 Pallung —
1500 > Fur die Herstellung, die Montage und die Konservierung gelten alle Angaben der ?:S.rg Auflager Trager 05
Baubeschreibung, des Leistungsverzeichnisses sowie die besonderen Vertragsbedingungen!
Zeichnungs-Nr.: Index
BAUTEILLISTE ist & mal zu fertigen Blechdicke in mm I Eéﬁ'lézl_ 26465-01-03_00
REV. | POS. |ANZAHL BAUTEIL MATERIAL NORM MASSE ATT : : . I : Filename:
Massivbau ist nur schematisch dargestellt. Details sind der Massivbauplanung zu entnehmen.
L1 | 1 |HEB 360-1500  |S355 J2+M |DIN 1025 213 kg| 3.1 J pranting CHEBBTEHNIK | ANLAGENEAL
["2 6 BI'ZO X “"0 X 313 5355 J2+N 7 kg 31 AUSfUhrunQSklasse Allgemeintoleranzen Das Urhebgrrgc.hf dieser Zeichn.ung verbl.eibf“ uns. Sie darf ohne
EXC-3 gemé&R DIN EN 1090-2, abweichende Anforderungen sind den Zeichnungen bzw. dem ] ©) | on enIs0 13020 gF [ STurzvermeri nach | unsere Einuiliqung veder kopler!, vervilfaltgh noch drffen
LV zu entnehmen. Abnahmezeugnis = 3.1 gem. DIN EN 10204 DIN IS0 2768 mK und strafrechtlich verfolgt.
Entst. aus: Ers. fir: |CAD: Inventor 2023 A1
Fertiqunqstechnik Zur Ausfihrung bestimmt mit Hinweis auf: Bauaufsichtlich genehmigt
Schraubenanzugsmomente nach DIN EN 1090-2, Kap. 8
Mal3e ohne Toleranzangabe
SchweilRkonstruktionen nach DIN EN 1SO 13920-AE
Stahlkonstruktion gemafl ZTV-W 216/1 nach DIN 19704-2 Toleranzklasse 2 Y- T ——— Ra— T ———
Toleranzen nicht naher bezeichneter mech. bearbeiteter Flachen nach DIN EN 1SO 2768-mK Sachbearbeit;r boim Auraggeber ’ Prufingenieur’ ’
Maschinenbrennschneiden nach DIN EN ISO 9013-332
BG. 5 Auflager 550 ( 1: 10 ) Oberflachen nach DIN EN 1SO 1302
L mal fertigen Grundlegende und erganzende Toleranzen nach DIN EN 1090-2, Tabelle Anhang B
Konstruktion feuerverzinkt _
Schweil3konstruktion
Schweil3spezifikation nach WPS
Schweil3nahtvorbereitung nach DIN EN 1SO 9692-1 : : : :
300 Allgemeintoleranzen fiir SchweiRBkonstruktion DIN EN ISO 13920-AE _ombaum  Unterschrift, Funktion Ort, Datum Unterschrift, Funktion
240 20 480 20 180 20 240 5 Allgemeintolernazen fiir Brennschneiden DIN EN ISO 9013-Il A bzw. 1IB Raum fiir Vermerke der ausfuhrenden Firma
5
30x30
Die Baubeschreibung ist zu beachten!
|
i Alle Schweil3- und Dichtn&hte sind ringsum zu verschweil3en!
140 i Nicht naher bezeichnete Schweilnahte: Kehlnaht a=4mm — -
/@ A/@ _ i _ Die MindestschweiRRnahtdicke richtet sich nach DIN EN 1993-1-8 + NA. ‘1 Ausfu h ru ngsze|ch nu ng
[@)) LN
i = | ol Nicht n&her bezeichneter Werkstoff = S355J2+N oder S355J2+M Generaldirektion Wasserstral3en und Schifffahrt
| Nicht ndher bezeichnete Radien von Eckfreischnitten: R=50mm WSV.de Wasserstral3en- und Schifffahrtsamt Schweinfurt
/ i \ Korrosionsschutz OrgEinh BWwaStr Kilometer S ObjektidentNr. Objekt- 0B
Amt AB Nr 4:) OArt Teil ZK
. S Alle Bauteile, die beschichtet werden, sind mit einem Vorbereitungsgrad P3 nach DIN EN ISO
| 8501-3 auszufiihren! . _ _
5.2 Kanten ohne Beschichtung sind gemaf DIN 13715 mit min. 0,3mm zu entgraten. Objektbenennung Schiffsschleusenanlage Marktbreit
1500 Alle thermisch geschnittenen Kanten sind im Bereich der Aufhartung zur Herstellung einer
geeigneten Rautiefe flr den Korrosionsschutz mechanisch nachzuarbeiten! Objektteil Pallung
Schwarze Verbindungsmittel werden in das Korrosionsschutzsystem mit einbezogen.
Konservierung gemaf’ Korrosionsschutzplan Einzelheit Auflager Trager
. . Beschichtungsaufbau: —
BAUTEILLISTE ist & mal zu ferhgen Die Ubereinstimmung mit der Ausfiihrung | Entwurf Nr. Blatt-Nr. DVtU-Identifikation
- Strahlen Sa 2% nach DIN EN ISO 12944 i Atigt:
REV. | POS. JANZAHL BAUTEIL MATERIAL NORM MASSE | ATT - Konstruktion fezuerverzikt, Schichtdicke nach DIN EN I1SO 1461 e st 315
5.1 1 |HEB 550-1500 S355 J2+M |DIN 1025 299 kg| 3.1 Zeichnung Nr. Mastab DVtU-Index
5.2 6 |Bl20 x 140 x 490 [S355 J2+N 11 kg| 3.1 Ort, Datum 1 1:10
12 I 11 | 10 9 I 8 L 3 I 2 I 1
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