Englersirae 8 D-77652 Offenburg  Telefon 0787 /200-0 Telefax 0781 / 209-09

BETRIEBSANLEITUNG

Hakentor

ELEKTRO - HUBZYLINDER

‘Schleuse
Horkheim



Hiermit erkldren wir, die Firma:

ADE-WERK GmbH
Englerstrafle 9
D-77852 Offenburg
Tel. 0781/208-0
Fax. 0781/209-99
e-mail: info@ade.de

dafl die Elektro-Hubzylinder:

Typ: MBK-125

Fabrik-Nr.: MS08237 / 001-002

Baujahr : 2004

Massbiatt-Nr MS-19879

Bensnnung: EHZ Obertorantrieb Horkheim

Zur Aufsteliung und Instaliation in eine Anlage bzw. zum Zusammenbau mi
anderen Maschinen zu einer Anlage bestimmt ist.

Hinweise und Empfehlungen zur instaliation und zum bestimmungsgeméfien
Betrieb sind dem Sicherheitshinweis, sowie der mitgelieferten Benutzerinformation
und der Anleitung zur Montage, Inbetriebnahme und Wartung zu entnehmen.

Die installierte Anlage mul} die EG-Maschinenrichtlinien i.d.F. 88/37/EG erfillen.

Die Verantwortung fiir die Maschinenrichtlinienanwendung liegt beim Betraiber.

Berlicksichtigte Normen und Vorschriften;
DINEN292 T1und 72
Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe,
aligemeine Gestaltungsgrundsétze

ADE-WERK GmbH, Offenburg

J. Beidl, Geschaftsfhrer
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Die Einhaltung dieser Anleitungen und Hinweise ist Voraussetzung fir ;
storungsfreien Betrieb sowie Erfliliung eventueller Gewahrleistungsanspriiche.

» Achten Sie darauf, niemals beschédigte Produkte in Betrieb zu nehment

s Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig, bevor Sie mit den Aufstell- und
Montagearbeiten beginnen.

Spannungsfihrende und rotierende Teile elektrischer Maschinen kénnen
schwere oder todliche Verletzungen verursachen.

Montage, Anschlul, Inbetriebnahme sowie Wartungs- und Reparaturarbeiten
diirfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, unter Berilicksichtigung:

» dieser Anleituny

« aller anderen zum Antrieb gehérenden Inbetriebnahmeanleitungen und
Schaltbilder

= der aktuell giiltigen nationalen/regionalen Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften,



1. Benutzerinformation

1.1  Allgemeine Angaben

1.1.1 Hersteller
ADE-Werk GmbH
Englerstralle 9
77652 Offenbury
Tel. 0781/209-0
Fax. 0781/200-09
e-mall info@ade.de

1.1.2 Benennung des Erzeugnisses

Elektro-Hubzylinder

1.1.3 Urheber- und Schulzrechie
Samtliche Unterlagen, Dokumentationen und Anlagenteile diirfen
ohne unsere schriftliche Genehmigung weder kopiert noch
weitergegeben werden,
Bei technischen Verdnderungen, Umbauten oder Nichiverwendung
von Qriginal-Ersatzieilen erlischi jegliche Gewdahrleistung. ‘

1.1.4 Belastbarkeiisangaben, Einstellungen
Alle in den Anleitungen des gelieferten Gerates aufgefihrten
Grenzwerte (z.B. Zug-IDruckkrafte) dirfen nicht Gberschritten,
Einstellungen (z.B. Endschalter, Drehmomentgrenzwerte) diirfen
nur von geschultem Personal in Absprache mit dem Hersteller
gedndert werden.



1.2 Verwendung

1.2.1 BestimmungsgemiBe Verwendung

smherheststechmschen Rege!n gebaut und

zum Heben/Senken von gefihrten Torklappen bestimmt.

Vor dem Betlrieb sind alle vorgesehenen Anschiuileitungen
(Motorstecker, Stecker Schaltwerk) anzubringen und dicht zu
verschiiellen. ,

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért auch das Beachten
aller zum kompletten Antrieb gehdrenden Betriebsanleitungen und
die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

1.2.2 Auszuschiieflender Einsatz
Fir jede nicht unter 1.2.1 beschriebene Verwendung ist gyf. die
schriftfiche Herstellerbestétigunyg erforderlich.

1.2.3 Zusitzliche Einrichtungen
Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert,
Schutzausriistungen, z.B. eine Abschrankung,
Schachtabdeckungen benutzen.



1.3  Prinzipieller Aufbau und Funktion des Hubzylinders

® © @

DE - Elektro - Hubzylinder Stahiwasserbau

@ e
@ S

Pos.1 Antrieb

Der Antrieb ist die Antriebseinheit, die das Drehmoment in den Gewindetrieb des
Elektrohubzylinders { EHZ ) einleitet. Je nach Drehrichiung bewirkt dieser gin Aus- bzw.
Einfahren der EHZ.

Pos.2 Federpaket
Das integrierte Federpaket, schitzt den EHZ vor betriebsbedingten axialen
Stoflbelastungen.

Pos.3 Lagetung

Die Gewindemutter / Kolben verursacht die eigentliche Hubbewegung und setzt das
vom Drehantrieb Gber die Gewindespindel abgegebene Drehmoment in gin Axialkraft
um.

Pos.5 Gehduserohr » »
Das Gehauserohr dient zur Fithrung des Kolbens. Es stellt einen generellen Schutz vor
dufleren Einwirkungen dar.

Pos.6 Kolbenstange |
Bie Kolbenstange ist mit dem Kolben befestigt und wird durch diesen in Zug- baw.
Druckrichiung bewegt.

Pos.7 Kolbenstangenfiihrung ‘

Die Kolbenstangenfihrung dient zur Fithrung der Kolbenstange und gleichzeitig als
abdichtendes sowie schiitzendes Element gegeniiber Verschmutzungen und
aggressiven Medien.

Pos.8 Gelenkkopf / Gabelkopf
Uber den eingeschraubten Gelenkkopf / Gabelkopf wird die Kraft in das zu bewegende
Teil eingeleitet.



1.4 Angaben zum Einsatzort

1.4.1 Anforderungen an Peripherie
Der Einsatzort mud bautechnisch fiir die Aufsteliung des Antriebes
geeignet sein. Die Anbindung muf fir das Gesamigewicht der
Anlage, sowie fur die im Betrieb auftretenden statischen und
dynamischen Belastungen mit ausreichender Sicherheit gegeben
sein. Die mechanische Befestigung ist entsprechend der
technischen Daten auszulegen.

1.4.2 Energiebedarf
Elekirischer Anschiuf entsprechend den Leistungsdaten. Es gelten
die Angaben des Motortypenschildes.

1.4.3 Betriebsstoffe
siehe Wartungsanleitung

1.5 Angaben (iber Transport und Lagerung
Beim Auspacken sind die Teile auf Transportschaden zu
kontrollieren, Offensichilich beschddigte Teile dirfen nicht montiert
werden. Das Transporiunternehmen und die jeweils zustandige
Transporiversicherung sind unverziiglich zu benachrichtigen
Sofern das Gerét nicht sofort eingebaut wird, ist dieses in einem
trockenen Raum zu lagern. Das Gerat ist vor mechanischen
Beschadigungen, insbesondere vor herabfallenden Gegenstinden
zu schiifzen.
Bei Rucklieferung des Gerates zur Wartung oder Reparatur an ADE
ist das Werk unter Angabe der Maschinendaten zu verstdndigen.
Die Funktionsstérungen bzw. gewiinschten Wartungsarbeiten sind
zu beschreiben. ‘



Montage und Betriebsanleitung

Allgemeines

Die Anweisungen der Benutzerinformation sind zu beachten!
Richtiger Einbau und fachmannische Wartung sind Voraussetzung
fir einen stérungsfreien Betrieb. _

Die technische Dokumentation (Sicherheitshinweise,
Benutzerinformation, Montage- und Betriehsanieitungen etc.) muf
vom Betriebs-/Wartungspersonal gelesen, sowie flr dieses stets
zugénglich aufbewahrt werden,

2.2  Aufstellung der Hubzylinder

Bei der Erstmontage sind die folgenden Punkie zu beachten.

Wichtig! Der EHZ mufl so ausgerichtet werden, dal die
Kolbenstange des Zylinder noch genligend Hubreserve in den
beiden Endsteliungen aufweist.

{(vgl. auch Kap. inbetriebnahme)

1. Hubzylinder mittels der beiden Aufnahmezapfen in den
Lagerbuchsen der kardanischen Aufhdngung befestigen.

2. Den Hubzylinder vorne am Geh&userohr groRflachig (nicht
punktuell) abstiitzen und zum Klappenanschluf® ausrichten.

3. Kolbenstange (auf Einbaumass eingestelif) falls notwendig im
Handbetrieb ausfahren und mechanischen Anschiul herstellen
{Gabelkopf / AnschiuRauge) Hubreserve Uberprifen!

Achtung! Im Handbetrieb nicht unter Gewaltanwendung, z.B.
in mechanische Hartlagen, verfahren!

Auf Endlagen achten - Hubweg mit Mafband

kontrollieren!

4, Klappe im Handbetrieb in Endstellung fahren und Hubreserve
iiberprifen! Hubreserve siehe Massblatt

5. Komplette Ausrichtung tberprirfen. Der EHZ mufd exakt fluchtend
montiert werden. Es muRl gewéhrleistet sein, daB keine seiflichen
Kréfte auf die Kolbenstange einwirken kénnen,

vgl. Kap. Inbetriebnahme




2.3  Inbetricbnahme

Vor der Inbetriebnahme ist die Betriebsanleifung des Lieferanten
der elekirischen Steuerung zu beachten,

1. Im Handbetrieb Kolbenstange ca. 200 mm ausfahren.

2. Elekirischer Anschiuft zu Motor und Schaltwerk herstetlen.
Drehmomentgrenzewerte am Stellantrieb sind auf ermittelte
Werte voreingestellt. (siehe Privfprotokoll Drehantrieb).

Linkslauf = Kolbenstange fahrt aus/Druckkrafteinsteliung
Rechtslauf = Kolbenstange fahrt ein/Zugkrafieinstellung

3. Kontrollieren, ob die Bewegungsrichtung der Kolbenstange (‘aus-
und einfahren’) mit der Steuerung Ubereinstimmt.

Achtung!

Der Hubzylinder wird so ausgeliefert, dak der Kolben bis auf eine

Hubreserve von ganz eingefahren ist. Bel falscher Drehrichtung des

Stellantriehas fahrt der Kolben ein anstatt aus.

Durch Anfahren der Hubmutter gegen mechanischen Anschlag

kann dies zum Blockieren und eventuell zu einer Beschédigung des

Spindel/Hubmuttersystems flihren.

4. Gerat im Handbetrieb aus-/einfahren und dabel Betriebs- und
YVorendschalter im Schaltwerk iberpriifen bzw. nachstellen.
Endschalter sind auf Nuizhub eingestellt (siehe Maliblatt)

Achtung!

fim Handbstrieb ({ siehe separate Anleitung Antrieb} nicht unter
Gewaltanwendung, z.B. in mechanische Hartlagen, verfahren!
Auf Endlagen achiten - nicht gegen internen Anschlay fahren -
Hubweg dabel mit Maliband kontrollieren!

Bei der Endschaltereinsteliung ist die Anleitung des Herstellers zu
beachien. Inshesondere ist die gewiinschte Position aus der
Richtung, die auch im Betrieb gefahren wird anzufahren, Auf
Einschalldauer des Anlrisbes achfen!.

5. Hubzylinder ohne Last aus-feinfahren - Zyklusbetrieb simulieren.

6. Kolbenstange im Handbetrieb verfahren und mechanischen
Anschiuf herstellen (Gabelkopf/AnschluRauge) Hubreserven
Oberpriffen!

7. Einstellung der Drehmomente Links-/Rechislauf entsprechend
der max. zuldssigen Krafte (siche Massblatt und Typenschild)
im Anhang ersichtlich.

8. Exakte Einstellung der Endschalter vornehmen (siehe 4.)
Hubreserven (berpriifen.

Kontrollieren, ob das Geréat, der Motor unter Last einwandfrei 1auft

{(keine Drehzahischwankungen, starke Gerduschentwickiung, Stéfle

efc.).

Vor der ersten Inbetriehnahme und nach ca.10 Betriebsstunden

sind alle Schrauben auf festen 8Sitz zu kontrollieren.



3.0 Wartung und Instandhaltung
Der konstruktive Aufbau des Hubzylinders erfaubt einen geringen
Wartungsaufwand. Dennoch sind die nachfolgend aufgefithrien
Punkte zu beachten.

des Herslellers
Getriebe jahelich 5, separate Anfeltung
i dis Herstellers
YedrinbsHram jabrlich 5. separale Anteilung
Betrisbsbremss ‘ A
Wegscha!tung jabiticts s, separate Anlfeitling
o o - des Herstellers:
Koibenstange | Beschadigungen jabrlich
AT el sy | Dichtigkedt, Sichikentrole:
itaeb‘:;\;?éggi?{?gg;? Beschéidigungen nach RBedarf
53 keelat Beschadigungen, Kontrolle | nach
Gerat ksmpiet{ Laufruhe, Bedarf
Lackschaden —
Uberlast- {}‘bemrﬂfu_n‘g der jahrlich
Abscha ty ng Einstellweris

3.1 Schmierung

Gerite werden bei der Montage im Werk mit siner hochwertigen
Fettfiiliung versehen. Die Nachschmierintervalle, Fettsorten und
Fettmengen sind aus der nachfolgenden Tabelle zu ersehen .

Schmierstelle

Erste Nachschmierung
nach ¢a. Doppelhtben

5000 | 5.000

halbjihrlich | halbidhiich

Felimenge ca.
{inem®)

100 100

Weitere Schrignnier-
valle nach Doppelhiiben

15.000 | 15.000

jshiicn | jabwtich
Fettrangs ca. 10 25
{inom®
Fettsorte Kliiberbio M 72-82 der Firma

KLUBER Lubrication in D-81379
. MUﬂehenf -

Wir empfehlen eine Fettwechselfrist von ca. 8 Jahren im Rahmen
giner planméBigen Grundiberholung des kompletten Hubzylinders,
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3.2  Montage- und Demontagearbeiterr am EHZ

Nach dem Lésen von Flanschverbindungen bzw. sonstiger
Geriiteteile sind bei der anschlieBenden Montage die Dichiringe auf
Beschadigung zu kontrollieren und gegebenenfalls zu erneuern.
Flanschschraubflichen sind von alten Dichtungsmitteln gut zu
saubern.

Die Dichtfldchen sind vor dem anschiieRenden Zusammenbau
sorgfaltig mit den entsprechenden Dichtmitteln zu behandeln.

Wir empfehlen Flachendichtung Loctite 5203

Demontage Gelenkkopf / Gabelkopf:

Verdrehsicherung (Klemmschraube) lésen.

Gelenkkopf / Gabelkopf kann durch Gewmdeverbmdur:g geldst
werden

Vor der Mentage sind die Gewmde zu Reinigen und mit einer
Schmier- und Montagepaste zu benetzen.

Wir empfehlen Kiiber EM 72-81 oder

Rivolta G.W.F der Fa. Bremer&lLeguil

Darauf achten, dafs Verdrehsicherung wieder fest angezogen ist.

Samtliche Dichtungen sowie Kabeleinfihrungen sind einer
Sichtkontrolle nach Bedarf zu unterziehen und die entsprechenden
Flansch- und Kabelverschraubungen regelméRig nachzuziehen.

Nach fesigesteliten Beschadigungen der Kolbenstange bzw.
spéatestens mit der empfohlenen Fettwechselfrist im Rahmen einer
Grundiiberholung des Hubzylinders (ca. alle 8 Jahre) ist das
Dichtungspaket der Kolbenstangenfithrung auszutauschen



Technische Daten
Kom-Nr.: 0106 42008200

e Y A

N MR
\ SR

VRS

Pog Menge

Sachnummer

T,
¥

Kegelradgetriebemotor
KAF87 DV132MLA/BM/HFITF
DREHZAML 1/MIN
UBERSETZUNG GESAMT
BAUFORM/M
KORROSIONSSCHUTZ
OB‘ERFL,&GHENSCHUTZ
FARBANSTRICH

HOHLWELLE
AUSFUHRUNGSART
FLANSCH
SCHMIERBTOFF
SCHMIERSTOFFMENGE
WDR-ABTRIEB ANZAHL

2. WELLENENDE MOTOR
MOTOR-LEISTUNG KW
MOTOR-FREQUENZ HZ
EINSCHALTD. 81,33-810 IN %
MOT-SPANNUNG V / SCHALTART
NENNSTROM A

COS-PHI

SCHALTBILD / NR.

SCHALTBILD / NR.
WARMEKLASSE
MOTORSCHUTZART P
MOTOR-EFFIZIENZ
WIRKUNGSGRAD BE] 75/ 100%
LAGE-KLK,DEG / KABELEINFG.
ZUS.BREMSE

ZUS HANDLUFTUNG
BREMS-SPANNG V / MOMENT NM
BREMS-SPANNUNGSBEREICH V
BREMS-GLEICHBICHTER
ZUS.MOTORSCHUTZ

LS. SPRACHE/AUSFG./WERKST,

<1440/ 144.0

240,00

CMIASMIB

- JA, NACH FV.01901298

: 082, FV.01001200, SCHICHTDICKE 170-210 U
: DECKANSTRICH RAL5019 (CAPRIBLAU)

: SN.0043 666 6, BOHRUNG 50MM

: FLANSCHAUSFUOHRUNG MIT HOHLWELLE
: 350MM

- CLP PG 220 SYNTH. OL

$3,70

2 WDR

1 38XBOMM LG,

;8.2

B0

;81

1 230/400 / DREIECK/STERN

181,807 18,10

0,84

: DT13 /08798376

: AT100 /09857194

:F

168

. EFF2

83,6/ 88,0

: 270 (T) / NORMAL

: BM=SCHEIBENBREMSE

: HF=HANDLUFTUNG FESTSTELLBAR
1230 AD /150

D 230.AC

L BMH1.5, SN.0825 818 X (SCHALTSCHRANK)
- TF=TEMPERATURFUHLER

: Deutsch

H

Ermst-Biickle:Strafie 42
D-7848 Bruechsal: Germany
Potttschadresss 9.0 Box

Poeifach 2023

LEISTUNGSSCHILD-1,SACH-NR, 1 i818686,15

BETRIEBSANL.SPRACHE/ANZAHL D

BETRIEBSANLEITUNG NR : 10552707 / 10567903

EINZELTEILL SPRACHE/ANZAHL : Deutseh

Nettogewicht kg T ca. 180/5t

R Hers Ban # Bank a Ust-ldent, Hr./ VAT Feglst Mo, DE 143080817

SEW-EURDDRIVE GabH & Co K& Telefun 07281 750 Debtsche Bank Brucheat {BLZ $50:700 0442 004 357 ¥ anditas L Sita o, R hsal HRA §970, RS
Telatar $728Y 7R1870 Sparkasse Kraichgay {BLE $53 U0 I} 0D U2 §13 SEV-EURODBIVE i GmbH, Sz Gruchsat B Sructivsl HAG 287
: Dresdner Bank Bruchsa!  {BLE 560200 52) 694 452006 : . :

o Sommexzbank Bruchesl  {BLT 662400 184 736 803 GoschdsiGnres; .
v savemsHive.ge Etruches) {BLZ #67.964 00} 307 108 Asiner Bitckie, f0rgen Biile, Fiedber Mayer, 8ichs) André Munzenhuter,
SPw@sER g, de “Karleruhe {BLZ §80 120 75520 43-75% Hans Sondarmenn | ) :

D-75642 Brighsst .



3.0 Wartung und Instandhaltung
Der konstruktive Aufbau des Hubzylinders erlaubt einen geringen
Wartungsaufwand. Dennoch sind die nachfolgend aufgefihrien
Punkte zu beachten,

jahilich 5. separate Anlsilung

des Herslellers

Tahe ) j@hedich §: separale Anleitung
Getriebe des Herstellers
Befriebsbremse jeelch e e Pleitung
! IR el ; des Herstellers
Wegschaltung ‘ Jafirich 5. separate Aniting

des Hersiellers

Kolbenstan ge Beschédigungen jahiich

g T Dichiigket, Sichtkonirclie
. Steckvgeﬂ%}ndungen Beschadigungen niach Bedarf
| Kabeleinfihrungen ‘
I ] : Beschidigungen, Kordralle:  nach
. Gerat komplett Laufrahe, Badarf

; Lackschidden ‘
T Uberlast- Ubesprifung der jghriich

- Einsteliwens

| Abschaltung

3.1  Schmierung
Gerate werden bei der Montage im Werk mit einer hochwertigen
Fetiflillung versehen. Die Nachschmierintervalle, Fettsorten und
Fettmengen sind aus der nachfolgenden Tabelle zu ersehen |

Schmiietsieife

Erste Nachschmierung 5.000 5 000
§ nach ca, Doppelhitban ‘

hatbjshlich halbjshlich

Feltmenge ca. 100 100
(i om®) “

Weitere Schrajerinier- 15.000 | 15.000

valle nach Doppelhiiben

j#hedich dhtich
Fetimengs ca. 10 25
{in cms} ‘
Feltsorte Kliiberbio M 72-82 der Firma
KLUBER Lubrication in D-81379
'Mgnc‘heﬁ *

Wir empfehlen eine Fettwechselfrist von ca. 8 Jahren im Rahmen
einer planmaRigen Grunduberholung des kampletien Hubzylinders.




Die Eigenschaften . . .

& herausragende Umweltfreundlichkeit,
hochgradig biologisch abbaubar

@ hohe Wasserbesténdigkeit

@ Férderbarkeit
@ senkt Reibung und Verschieid

@ Temperatur-Einsatzbereich
- 40° C bis + 130°C

@ kennzeichnungsfrei
nach GefStoffV

BREMER & LEGUIL GMBH
Agﬁ Burgacker 3042+ 47051 Duisburg
£702°03/9% 23-0 - FAX 02 0372 54 %1

RIVOLTAS.K.D. 3802isteinvolisynthetisches Mehrzweck-
fatt fir Anwendungsfelder in Gkologisch sensiblen Berei-
chen. In ein Metallseifenger(ist ist ein hochgragig biolo-
gisch abbaubares vollsynthetisches Esterdl eingebaut.
Danehen enthalt RIVOLTA 8.K.D, 3802 biologisch abbau-
bare Additive zur Verbesserung der Alterungsbesténdigkett,
des Korrosionsschutzes sowie der Schmierelgenschaiten.
RIVOLTA S.K.D. 3802 ist so aufgebaut, dass eine heraus-
ragende Umweltfreundlichkeit mit einer hohentechnischen
Leistungsfahigkeit verbunden ist,

hringen thnen folgende Vorteile/Nutzen

gibt Sicherheit, wo Schmierstoff konsiruktionsbedingt in
die Umweit gelangen kann

bei Bauteilen, die der Witterung ausgesetzt sind, bzw. in
feuchter Umgebung betrisben werden, wird der Schmier-
film nicht abgewaschen. Die Funktionssicherheit der Bau-
teile bleibt bestshen

durchglinstiges FlieBdruck-Temperatur-Verhalten auchbei
sehr tisfen Temperaturen noch gut in Zentralschmieran-
lagen forderbar

metallischer Kontakt der rollenden und gleitenden Oberfla-
chen wird weitestgehend verhindert, die Lebensdauer der
belasteten Bauteile wird erhéht

durch weiten Temperatur-Einsatzbereich fiir wechselnde
Umgebungsbedingungen sehr gut gesignet

maximale Arbeitssicherheit, keine Gesundheitsgethrdung
der Mitarbeiter bai sachgemaBem Umgang. Freigegeben
zur Yerwendung in Lebensmitialbetrieben.

Rivolta S.K.D. 3802, das umweltfreundliche Mehrzweckfett

mit hohem technischen Leistungsvermégen



hochgr:

Okologisches Mehrzweckfett
g biologisch abbaubar

Vollsynthetisches Schmierfelt, aufgebaut auf hochgradig 5i0§o§i‘sch abbaubaren voli« QSEW&E%@ESE‘E@&
synihetischen EsterBlen mit Zus&tzen zur Verbesserung der Oxidations-und Allerungs- | hersiche
besténdigkeit, sowie der Korrosionssehutz- und VerschleiBschutzelgenschaften e
@ Lager
Farbe: baige-apak Geruch: mild, produkispezifisch 2ur Schmierang von Walz-
TECHNISCHE DATEN MaBeinheit Norin S.K.0.3802 und Gleitlagern aller Ad
Viskositit des , Fithrungsschiengn
Grunddls bet 40°C s DIN 51582 T1 106
NLGI-Klasse ~ DIN 51818 2 @ Bolzen, Hebel, Gelenke
Walkpenetration 1110 mm DIN/ISO 2137 265-295 | ® Zahnrider Zahnkrinze
A PW 100.000 - Zahnstangsn
Abweichung-der
Walkpenetration nach f insbesondere ist RIVOLTA
Temperatur-Einsatzbereich|  °C | ~40bis+130| Wo konstruktionsbedingt eine
- S g ‘ Gefdhrdung von Gewassern
Tropipunt , G DINAISO 21786 > 190 oder Erdreich durch Schier-
Korroslonssehutz gegen- - : ﬁs_tkoffgeriust nichit auszuschlia-
{iber Stahl (SKF-Emcor) | Korr.-Grad DIN 51802 6-0 fenist,
Korrosionswirkung
auf Kupfer | Kon.-Grad DIN 51811 1 bet 100
@Eahscheidw}g bei 4070 % OIN 51817 <1nach18h
FlieBdruck kPa DIN 51805 11 bei +£0°C
‘ kPa DIN 51805 45 bei - 20°C
SRV, -Test DIN 51834
T=100°C, F=200 N
500.000 Lastwechsel
@ Retbungskoeffizient - 0,10
@ VerschieiBrate Kugel s 0,50
Scheibe @ <150
OKOLOGISCHE DATEN
Wassergefibrdungsklasse | - gemal WHG 1 i?&ﬁ?ﬁgﬁ@ﬁk@ﬁ
DECD ~ : ;
Séugetiertoxizitat mgfkg Guidelines >5000 | DIVOLTA SILD. 3802 greft
; | No. 401 Lacke und mineraloibestindi
Fischtoxizitit gl IS0 7346 TH 3.0 g8 Diamungen i‘nicht an. Das.
Bakterientoxizitét 1 DIN 38412 T27 100 | FloduKt solte nicht mit ande-

Vorbereitung der Schmiersielle
Verschmutzungen und alte Rickstinde weitestgehend entfernan,

Digindiaser Taxt enthaliznan Angabar und Duten wurdenvopuns acti bsstam Wissen arstellt undwerder lauisnd Gherarill, Sie beruhasu, 3. s Erfahaing aus zaisichen indusiishetieban,
Wirgaban sl jadechahine Verbindlishkeit weiter, Vorjeter Snwenduag unserer Produkis soliien Sie sio aul lre Verwentbarkeli testen usid sichunablinglg von darzafdeden sieflendan Leistung
ikerzaugsn. Anwendungshelspisl und Vasehiige Unsarerseits sullen kel Auliordenng zur Verlelzung irgandwaichsr Patsntrechia seln,

ST 19032



Beschreibung

Kitberbio EM 72-81 ist eine metall-
frele, hellifarbige Schmier- und

Wiantagepaste auf Basis eiﬂes biolo-

fettes Hauptbestandte;ie smd sin
synthetischer Ester und anorgani-
sche Festschmierstoffe.

Fir die Merstellung vonrKiltberbio
EM 72-81 werden keine Schwer-
metalle und keine halogenhaltigen
Rohstoffe verwendstl,

Kiiiberbic EM 72-81 kannin sinem
Temperaturbereich zwischen -30°
und 120° C verwendet werden. Die
Paste hat gine gtite Wasserbestéan-
digkeit, eine gute Haftung auf Me-
tallen und ein gutes Druckaufnah-
meaverrnigen.

Das Feft hat eine Konsistenz, die
zwischen den NLGI-Klassen 2 und 1
liegt.

Anwendungsyebiste

Sehmier- und Montagepaste fir
Metallschrauben, Buntmetalischrau-
ben, Gleitfithrungen, Gelenke,
Zahnstangen, langsan laufenda
Wilziager und Gleitlager im Berg-
bau, Kommunalbetrieben, Wasser-
und Abwasser, landwirtschaftlichen
Maschinen und Geraten.

Anwendangshinwelse

Vor dem Auftragen von Kliiberbio
EM 72-81 muss die Oberflache der
Reibstelle sorgilitic gareinigt und
entfeftet warden. Anschilielend die
Paste dunn und fldchendeckend,
z.B. mit Pinsel, auftragen. Die gute
Streichfahigkeit vor Kitiberbio EM
72-81 12t eine optimale Flachen-
deckung zu, so dass in Uber-
schmieren der Reibstelle verhindert
wird.

Mindestlagerdauer

Die Mindestiagerdauer betragt bei
sorgfaitiger Lagerung in trockensn
Raumen und geschlossenen Origi-
nalgebinden ca. 12 Monate.

Klitberbio EM 72-81

b N

Schmier- und Montagepaste:

auf Basis eines blologisch

schnell abbaubaren
Schierfettes.

Gute Wasserhestandigkeit
Gutes Tieftemperaturver-

Gehinde halten

&0 g Tube s Gutes Druckaufnahmever-
500 g Kartusche halten
600 g Dose e Verhindert Stick-stip

30 kg Hobboek
Produktkenndaten

Farbe/Aussehen weillich
Gebrauchsiempsraturbereich, {(°C ;f): -30 bis 120
Dichte, bej 20°C, (g/lem?), ca. 1,11
Grundglviskositat, DIN §1 5681, bei 40°C, (mm#s) ca, 100
Grundolviskositat, DIN 51 561, bel 100°C, ca, 28
{mm?/s)

Tropfpunkt, DIN IS0 2178, {°C) >220
Walkpsnetration bef 25° C, DIN IS0 2137

(ASTM D 271}, 8,1 mm 280 330
VKA-Schwaikealt, DIN 51350 T 4, (N} >2600
FlieBdruck, DIN §1 805, bei -30°C, (mbar) <1400
Biologische Abbaubarkeit des Basisfettes, >70%
CEC-L-33-A-03, 21 d

Wasserhestandigkeit, DIN 51 807, 3 h/90°C

Bewertungsstufe 0/1-80
Korrosionsschutzwirkung auf Kupfer, DIN 51 811, 1

24 1, 100°C, Bawertungsstufe

Reibkoeffizient Pressiit ga. 0, 11 kein Rattern

re

nehimes.

Gebrauchstemparaturangaben sind Richtwerts: dis sich am SchmiersioFaufbau, dem vorgegehanen
Einsatzaweck und der Apwendungsteshaik ostentisren, Schivlerstolfe Sndern je nach At der mechanisch-
dynamischen Beanspruchung temperalur., druck-und zeitatxhangsg e Konsistenz, scheinbare Viskosta
baw. Viskositat Disss Verdnderungén der Produkimerkimsale kinhen Einfluss auf die Funktion von Bautefien




Ermittlung der Zylinderkraft
in Abhangigkeit des |
Drehmomentgrenzwertes am Umrichter:

Projekt: MS08237 Schleuse Horkheim
Typ: KAF 87DV132ML4
Angaben zum Antrieh:
Leistung P
Drehizahi n
Getriebeuntersetzung

Spindeisteigung p
Wirkungsgrad Spiindsei
Wirkungsgrad Getriebe

H. 9850 *P
M Masnn n
M — ,,;,A;M;ggv“,‘“;
“ Mnenn PR
P20 Getr
My = toos Py
P 2000 *x g

dairau.s folgt:

Eark Y & : : * *‘; a3
F o Mhﬂnenri i1 IGetr 2000% x Tlsp
100% o
Py
F 100% =

eine Anderung des Drezhmam‘entgrenzwert‘es am Umrichter
um 1% ergibt ein Zylinderkraftanderung von:

F1%=




Ermittiung der Zylinderkraft
in Abhéngigkeit des
Drehmomentgrenzwertes am Umrichter:

Ermittlung des Drehmomentgrenzwertes

Beispiel:

nkN  Fmax
% X% Grundlast bei 50.Hz

einzustellende Abschaltirafl:
gemessene Grundlast

F100% = aus Umrechnung
Drehmomentgrenzwert
] F
X% = "% *100% =
| 100%

einzustelisnder Drehmomentgrenzwert

O/ _ YO a7 __
X / O'Grenze“‘“ X A’Gmndlast”*’ X / o=

Ermittlung der Zylinderkraft
Beispiel:

85 X% Umirichter

abgelesener Drehmomentwert:

D o ‘g X %l pa—
X% =X /bUmrich!ar X A{;mnjdia_sf -

snispricht Zylinderkraft von:

[ X% Figo b
100 %




Englerstralte § 0776562 Offenbirg Telefort 0781/ 208-0 Telefax 0781/ 200-99

Umrechnung Weg des Federpaketes in Spindelkraft
{iber Wegsensor BIL. EDO

Bei einer Eingangsspannung / Versorgungspannung von 24 V am Wegsensor
ergibt sich eine Anderung des Ausgangsstrom von 0,28 mA
bei einem Federweg von 1mm,

Diagramm gliltig fir: N
Spindellagerung SWB 142-240kN Art.-Nr. 1005678
Mit Tellerfeder 225x112x16

FinkN
260

Zusammenhang Federweq / Zylinderkraft

246 -

220

24%

el

200

53

A

180
8G

A

140 -

120
100 -

s

8 -

87 o

80 -

@5 g/

40

20

é3§/>
I

L]

22

o 04 08 12 16 2 24 238 33 35 4 44

S inmm




Yeitere Scholipline kbnnen im INTERNET unter

Additional wiring dingrams can be

www.auma.com >Diensta<s ausgawihll konfiguriert]

und heruntergeladen wardern.

selected (Configured! and downloaded in the
IMTERNET urider www.oumocom >Servicess<,

1 t 2 1 E] i

Rschtsdfehend Schliessen

Fir diese Zeichnung gelten die Bestimmungen Uber den Schutz filic Urheberrecht,

& : Steckerbrilcken-Konfiguration 1
(]&2}\'3164 f]g.‘;j_%ﬂ 84 AEZA\EB;&A ([Ef? D304 A’f & P i
] 1t £ 3 4
o : st I;ZFS 4IPS
: j s H- 23 EPXE 1 i ‘ i
WSR WOEL WDR WDt R1 i 4’? e
= 53 54 S6 57 H Yo 500 UL~
Steckerbriicken-Kenfiguration 2
& Hinweis for elekinschen Slelungsgebsr RWG C—t &
rechisdrehend sichlieDend
Fir die Unterselzungssiufen 135.7.2 ist die S |
— Steckerbrilcken-Konfiguration 1 onzuwenden, ¢ 2 3 s
Fir die Untgrgelzungestufen 246,810 ist die e iz o
|Steckerbriicken-Konfiguration 2 anzuwenden. o ERES
® 53 wsR  Wegschalter, Schijefen, Rechisiauf
Limit switch, closing, clockwise rotolion
84 WOEL  Wegschalier, Offnen, Linkstout
» ; Limit switch, opening. counter-clockwise rofgtion
56 WiR wegschal ter, DUG fir 2 Zwischenstglliungen
stufenlos verstallibar
E 7 WL Limit switches DUO, for 2 Intermediote posilbions,
con he odjusted to eny pesition
B2 RWG Elgktronischer Stellungsgeber
- Etegironic position transmitler
R H Heizung ¢/ Heatler
R2 1 Fotentiometer 7/ Poleniiometer
F X1 Argchiufkiemmen guf Platine
- Linksdrehend Schliessen | . o
i b b Steckerbriicken-Konfiguration 1 RWG
17T C7ie3lcs papaps 178 ‘
o R gOC B
. i ? ? | i
O,_ "
WSt WOER WL WOR w
S4 $3 s7 S& H
Hinwais fr elekirischen Stellungsgeber RWG o
tinksdrehend schiieBand B _
g Fir die Untersetzungsstufen 1357.9 ist die o
Stackerbriicken-Konfiguration 1 anzuwendan, 1z 3 51
Fir die Untersetzungsstufen 246,890 ist dig 23 ’
3 Steckerbriicken-Korfiguration 2 anzuwandern. T Bzl
S4 WL Wegschatter . Schiieden. Linkslouf _ 4
v Limil swifch, closing, counter-clockwise rolotion R2
K 53 WOER  Wegschaller, Offnen., Rechtslauf
; Limit switch, opening., clockwise rotation
s7 WL Wegschalfer,. DUO f0r 2 Zwischensiel lungen
- stufenios verstel lbar
s WOR Limib switches DUQ, for 2 intermediaie positions,
can be ddjugted o any position
L BZ RWGE Elektronischer Slellungsgeber
) Elegtronic position lransmitier
R H Heizung ¢ Healer
- R2 £3 Potentiomefar / Potentiometer
*1 Anschiufklemmen gut Plaline
Dalun 112051998 > : i .k Legende § Aulirogsnummas
Dol B0 S LTS WSH10.1-WSH16.A/WGD90.1 el
i . Gept. | Mondojre JERN EST L 6 | APG-~AP221 Besielrumner
7ot | Anderung | Datum [Nome Rorm WERNER RESTER GabH & Co. K& fAria-- EBQ40553
‘ i {Projald




Einstelianleitung: WEH 14.1

Wegschaltung fur handbetdtigte Armaturen

Anwendung
Zur Signalisierung der Endiagen ZU/ AUF, 2. Bozur Warte, von handbet@lligten Armaiuren,

Elsktroanschiuf

| @ Einschidgige Sicherhaltevorschviiten (wie VDE 0100, VOE Q160 usw.) beachten.

Dies gilt aligemein, inshesondera baim AnschiieBen und ggf. edforderlichem, spéteren Abnehmen des
Steckerdeckels baw. Ausstecken” des Steckverbinders.

| ® Steckerdecicel {4) abnehmen (Bild 4). Bild 1
& Zylinderschraubey iny Steckerdecke] lasen und Buchsentei! (Bild 2) herausnehmen. ‘ 55 54
& Kabelvarschraubuny passand zu AnschiuBleitung sinsetzen und Leitung einfihren, WSR WOl

Achtung: Schutzart IP 67 ist nur gewshrleistet, wenn geeignete Kabelverschraubungen
verwendet und richtig montiert werden,. ‘

® An entsprechenden AnschiuBadern mitgelieferte Buchsenteile und Ringzunge fir Schutzleiter |
auferimpen. Hierzu muB3 gesignetes Crimp-Werkzeug, wie z. B. HARTING-Crimpzange oder

Tl

BUCHANAN-Vierkerbzange, verwendet werden, wlisledeses]
@ Ringzunge firSchutzieitaranachiuB im Steckerdecksl anschravhen (Bild 4). ARG TH100/000

& Kontakie in Buchsentell gemaB AnschiuBplan (Bild 1) und Folbild {Bild 2), einrasten.
® Buchsanteil einsetzen und 4 Schrauben gleichmaBig Gber Kreuz testziehen.

Einstellung Wegschaltung

# Deckel {3) am Schaltwerkratim abnehmen (Bild §)

Einstellung Tir Endlage 2U (Bild 3, schwarzes Feld)

€ Am Handrad im Uhrzelgersinn drehen, bis Armatur geschiossen ist.

€ Durchgangspriifer an Stitkontakten A 2 und A 4 anschiieBen.

® Einstelispindet A unter sténdigem Eindriicken in Pleilrichtung drehen. Bei spilrbarem und
horbarem Ratschan springt Schalinocke B um jewells 90° bis Mikroschalter § 3 fir
Endlage 2L, betfitigt wird. Der angeschiossene Durchdangspriifer besttigt die
Betitigung. Danach nichtmehr drehen und Einstellspindel losdassen. Falls
versehentiich zu weit gedreht wurde, Einstellspinde! weiterdrehen und Schaltpunkt neu anfahwen,
Achiung: Darauf achien, dafd Einstelispindel A nach dam Einstelivorgang durch Federkraft wieder heraus-
springt.

Einstellung fiir Endlage AUF (Bild 3, weiBes Fald)

& Am Handrad entgegen Uhrzeigersing drehan, bis Armatur offen st

& Durchgangsprifer an Stiftkontakden B 2 und B 4 anschiieBen.

@ Einstelispindel D unter sténdigem Eindriicken in Pleffvichtdng drehern bis Schalthocke C den Mikroschallar 5 4 flir
Endlage AUF, betétigt.

& Dichiflachen am Steckerdeckel, Deckel {ir Schaltwerkratun und Gehause saubein und prifen, ob O-Ringe in Ord-
nung. Dichtfiichen mil sdurefrelem Felt (z.B. Vaseling) lelcht einfetten.

& Steckverbinder einstecken, Deckel fir Schaltwerkiaum aufsetzen und Sechskanischrauben gleichrméfig Gber Kreuz
anziehen,

re

o

*
A

\\\ C =

Blid 4 Bild 5

Durch die Waiterentwickiu ng bedingte Anderungen bleiben vorbehalien.

&

Ausgabe 1.95

DQ 28050010




Wartungsanleitung AUMA Wegschaltung WSH 10.1 - WSH 16.1

AUMA Wegschallungen sind hochwarlige Gerdte, die nur sehr wenig Wartung bendtigen.
Urn einen zuverdssigen Betrieb zu gewdhrleisten sollten die hachstehenden Punkle beachtel werden.

3.2

3.3

4.4 3.2 5.1

Beim Belrisb dieses eleklrischen Gerdles kinnen zwangsiaufig bestimmie Teile unler
getahrlicher Spannung stehen. Arbeiten an elekirischan Anlagen oder Betriebsmilteln diirfen
nurvon ainer Elektrofachkralt oder von unterwiesensgn Personen unter Leltung und Aufsicht
einer Bekirofachkralt den elektrotechnischen Regeln entsprechend vorgsnommaen warden,

Wartungsintervaile
Eine kleine Inspektion ist jahich durchzufihren. Eine grofie Inspektion wird nach c¢a, 6 - B Jahren
etfordetlich.
Kielne Inspeklion
Befestigungsschrauben zwischen Wegschaltung und Armatur bzw. Getrisbe auf festen Anzug Gberprifen,
Falls erforderlich nachzishen.
- Folgende Teile sind auf Dichtheit zu Gberpriifen;
e Deckel am Schaltwerkraum (4.2}
& Steckerdeckel (5.1}
e Kabelvarschraubungen
~ - Dackel {4.2) abnehmen, Innanvaum auf Feuchtigkeit Gherpriffen. Falls erforderich lnnenraum trocknen
{z.B. Heiffluftgehidise), O- Ringe ersetzen, Dichtfichen séubern und mit sdurefreiem Felt (z.B. Vaseline)
tefcht einfetten. Deckel (4.2) aufsetzen, Sechekanischrauben gleichmaBig tber Kreuz anzishen,

Grosse Inspektion

~ Dazu muss die Wegschaltung vor der Armatur bzw. dem Getriebe abgenommen und teilweise zerlegt
warden.

- Handrad abnshman (3.1).

- Stifteil Im Wegschaltungs-Geh&uge 1dsen (5.1},

- Steuereinheit ausbauen (4, 1)

Wichtiger Hinweis: Position der Einstellkdpfe kennzeichnen oder mit Klebeband gegen Verdrehen sichem.

- Lagetflanseh mit Hohlwelle {2) komplett aus Gehduse herausnshmen.
~ Kronrad {1.2) kompleit herausnehmen

- Kronrad {1.2} auf VerschleiB3 Gberpritfen und ggt. ersetzen.
- Dichtelemente (1.06} an Kronrad{1.2) und Hohlwelle {2)ersetzen.
- O~ Ringe Im Deckel Schaltwericaum (4.2} und im Steckerdeckel {5.1) austauschen.

~ Wegschaltung in umgekehrter Reihenfolge wie unter Funkt 3.1 beschrieben zusammenbauen,

- Nach dem Aufbau auf die Armatur bzw. dem Getriebe muB.die Wegsehaliung neu eingestslll und ein
- Probelauf durchgefuhrt wearden, siehe Betnebsanieﬁung WSH 1() 1-~W8H 18.1.

D

Ausgabe 1.97

D6 28.05,0030




Klemmenbelegung

Englerstraie § D-77552 Offenburg  Telafon 0781/ 208-0 Tetefax 0781 7 200-83

magneto induktiver Wegsensor BIL EDO

Schnitistelle: Wegschaltung / Luesterklemmen

Kabel auf Luesterklemme in Wegschaltung verdrahtet
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. Magneto-
3 indukdiver

Hwww.halluf.de

Innavation flirxdie Positionserfassung

Bitl. ist dler kompakte Wegsensor fiir
Positionserfassungern bis 80 mim,

Der magneto-indiuliive transiatorische
Wegsensorniest berlihrangsios ung
alsolut mit kabsliosem Positionsgeber
und hat sinen analogen Ausgarng,

Zuverl3ssig

= ber(hningsios

= verschieiBfrel

- rave Umgebung gesignet, da
Sensorik tnd Elekbronik vergossen

innovativ ;
~ fletes Sensorprinzip
- modernste Fedigungatechnologie

Kompald
- Auswertesiekdronik integriart,
kein Zusatzgehiuse notwendig
“ehdusequerschidtt 15 % 15 mim

Prizise

= hohe Wiederholgenauigkeit
~ hohe Lineariiat

= hohe Termperaturstabilitat.

Anwendungen

- RobotivHandling

- Spannzylinder

- Verpackingstachnik
-~ Prozessindusirie

Balluff Grabi
Schurwaldstralie ¢

TR765 Neuhausar auhF.
Dautechiand

Telefon +49 {0) 71 68841 73-
Telofax +49 {0} 71 5&/50 10
E-Mall: balluif@baiuff.de

i Wegsensor BIL | Prizision in kompakier Bauform

Baurelhs

Alsgangssignal

Arbsiisbareich sq

Linearitatshereich s

; SiL
Birom 4..20 mA
0..80 mm
5.55 mm

Bestelicode

Bémessungsbetiabaspannung Us

Belrighsspannung Ly

BiLEDO-FOB0A01-875

TBAVEG
15,80V 0G.

Bemessungsisolationsspannung U

Lastwiderstand R,

Loeraufstrom lobhal Us

varpolungssicher

kurzschitissfost

Umgebungstemperatur T,

Temperatenit v +10.,.475 °C

BNV DG
25000
<30 mA
ia
i
=10, 475 %0
L32%

Linearitat im Linearitalsbersich 5

Wiederhoigenauigkeit

Grenzrequenz -3dB}

Gehiusswearkstoff

Arschlussant

Stackvarbindervarschilag

£E1 %
<401 %
1800 He
BA
Sieckverbinder
BKS-8 75-3-FPU-...

) o

¢ LRw
Vo

Feiwider Slecis- 0aA
Spannungsausgang helsgen.
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einer Schubstange und einer Zeshnstenge dss Umlegen und

Wiederaufrichien des Toree hewirki.

Der auf ﬁam‘%in&W@rk angeordnete polumschalibere Drehstrom~
motor SHW Type R 59 N = 1,8/2,5 k¥ n = T10/1440 U/min
treibt tber ein Plenetengetriebe direkt die Zahnstange mit
siner Geschwindigkeit von 0,00448 m/sec. an,

Das Tor bewegt sich bel dieser Geschwindigkeitf von der
0<Stellung in die

K]

Der zwelte Bewewanngar*&ng von der 30° ~-Filllstellung in aie

gebfinete lage 90 grfolgt wiederum Uber des flﬁﬁ@u@ﬂﬁ@tflﬁbé

pit dem grofien Motor 53¢ Type hR 671-6, H§ = 10 k¥ n 885 U/min.
in einer Zeit von 98,3 sec. mit elner Ges eaw;mulﬁkﬁlt von

0,084% w/sec. Von Uffnungsstellung 900 in Staustellung O°

wird mit dem vorgenannten Notor in einer Zeif von 84,2 sec.

susgefithrt.

Handantrieb; Bm 306 43%
Der ﬁaﬁéanﬁrleb ist fir das Bewegen des Tores fir eing maxa

Hubkraft von 7 ¢ susgelegt. Durch das ODrehen der Endexkufbal

¥

Y. R .. 3 2 Y 5 O o 2 S . ‘e Fad y
an Handantrieb um 1807 werden beim Einschalten folgende Schalt-

vorginge vorgenommen:

1. Bleckilerung des Notlorsiromes
2. binrticken des Hedndanirisbes

g

3. Liiften der Fremse sm grofen Motor.

lese Uchalivorginge leufen in der genannien Relhenfolge nach-
ginander ab. Jeder nachfolgsnde Schalivorgang beginnt lmmer
erat nach Beendigung des Vorherlgen.



By

Sollte sich die Indexkurbel bel dem GHehaltvorgang "Eine
rilcken des Handantriebes" nicht mehr weiter bewegen lag-

sen, 80 steht innerhalb des Getriebekastens Zahn auf Zahn.

Durch gleicheeitiges Drehen der Randkurbel kaun Zabn auf
Zahnliicke gestelld werden und die Indexkurbel léssi eich
bis zum Anschlsg leight weiter bewegen. Das Ausschalien
des Handantriebes geschieht durch Drehen der Inﬁexkurbﬁl
um 180° in ungekehrier Ezah;ung des Binaschsltsns

Iie Schalivorgénge treten ebenfalls in umgekehrier Relhen-
folge auf. Der Motorsirom wird slso erst freigegeben, wenn
fer handanirieb mit Siche ”h&ii susgerickt ist, )

gbnzlawtumgsschu»a Bn 306 449
Um den Antrieb vor Lheriaqiung s schitesyn, dist in dem ﬁlrmm

rﬂ&ﬂ}anbuengetrlsbe eine lamellenruis sohkupplung elmgebaut,
~ Die Lemellen der‘“uyylung @@rasn dmrsh 12, éedarﬂ ?nsamman

%’pregwt und ubeztr&&ﬁn ein max, Drehmoment von 11 000 kgsm* . B

Die §$aervarwpanﬁung wird durch Gewindestopfen erx&uﬁi

bee ]

Die Rutschbkupplung ist so konstrulert, daB die Gewindestopfen,
bei dem vorgenennten %n%sehmoment mit der Aubenk antéf&esjgfirné
rades genau abschliefen, - o
Herden alle 12 Gewindestopfen um 1 Umdrehung im'%zwﬁ gggan‘den
Uhrgeigersinn verdreht, so nimnt des eingestellte Drehmoment um
1300 kpow zu bew. ob,

Pine Versiellung der Gewindestopfen darf ohne Zustimmung der

K AN, nichi vorgenommen werden,

5elmjburehrutschen der Kupplung wird die Drehbewagung innerhalb
der Kupplung Uber eine Hehlwelle und eine schrégverzahnte Schiebe-
kupplung in eine Lingsbewegung aulerheld des Getriebekastens ume
gewandelt,

Wt



CES-NCE-2PES 85rae PRESSCONTRIL. GMBEH S TESL 4839553 5,84

W IO ¢ mcaamrapes SOENEY Ry Gu

| 44

Tima {8)

= [11{OH1}01.05; DREHMOMENT [%3

A S S




BB-RIU-2OUS G818 PRESSCONTROL GMEH +49 7851 4959859 5,05

W e v i g VI D BB AN

£

N e e i i Tt g e N-’*‘“‘T‘”\“"}

Tima {z)

| = 1] {OK1)01.05: DREHMOMENT [%}#1 = [21 {0}{1)01.02: DREHZAHL [rpmi#1




o]
iy
g
279

e,
s
A 3
RS | .
| 3
: \
4 \ .n(‘.r.\
g
7
o
o

&
S SRl

(




R
A

g

&

A

O

3
o &
E Pt

315

AR A

§
s
AN E

% ”\\.\
%
H
Z
:
%
4 =
Z
w
4







LR S ;. e
poas Holi v

Dte Wassersioding
L'IFi A ekt :fy"‘:;; ,,2?

l'ih'%’ (TS SRR O

FW e ©F

P Tt

# u:,f fi.:ff_‘
A vy

i &
PRRE RS 4

PRSI A 4

e AT

G




e













oysadc




ey - o e
{Hypvtga fiaoiy 3 fﬁff D e,




EER N

SHheypeacs




