2 3 4 5 6 / 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Pos. 4 P 4
- 0s. C R06y Ralw Raow —_—
Pos. 1 ( ) ) | Pos. O
B 1471 _
. 640 _
. 320
= 101
L 5x45° 10 - e - T6 39
Q0 _ 180 N . 150 _ 579’ RIS o
: | ™ 10 / /'\.\A _ - - % Ra1, i
$ —~||~—Rat1§/, “ af| “ <
X b /1 T =
[ ? [ ‘ : \ < | i ﬁ.ﬂ )
A ‘\\ ‘/ — | g
: g 3 el o | T X = 5 3 3 0
I | @ 3 | [ 1 Blol o &8sl N N | s| I It ] g 1 =8
edise U = I SIS o g = =l = = N1
s L - Ul gl = > S N s
§ o0 S s ! = | S | <
Y <T N
l Ral, 6 l 1 =i | i ] Sy y
R p &
v ) " S !
7 r 69 58] w A | ol 3x45° !
120 - 45 “ L 1ox45° Am,ﬁ
- - — = |l Sx4%°
I
|
Pos. 6 Finzelheit X M1t Cinzelheit X M1t ALQ—
260 (ohne Pos. &) Pos. 2 warm aufgezogen!
_ . Pee ) e 69
| S I 7 o
| T T Pl ~ AbmalBle Lagersitze fur Pos. |
‘ ! - | ax1se N e
| - N - Achse R Achse L
R _‘_"_'_@_'_ TR N /'/ \'\ /‘/ geschliffen B;hian Welle® B;hian Welle®
. - _ _ RaQ, 4 i
00 f 14 / Ry oretre IST Mmax. min IST Max. min
= | - ] f—— /, =N @220, 020 | 220, 020|219, 905 @220, 020| 220, 020|219, 905
| /‘Bﬁ—— \ $319,940| 319, 940|319, 800 ®319,940| 319, 940|319, 800
/ Ty \
an —
Schnitt A-A, Montage Pos. 6...8 l’ | <
Z Ip)
QU
Achsha lter-Befestigungskohrungen \ ©
um 45° gedreht, neue \ &
Gewindebohrungen M20 hergestellt \ £ / 8|8 |scheibe o. D ecl, 130 /050, schwarz
| J J \ | 2 y 718 [Sechskantschr. o. D. |M20x45, 1SO 4017, schwarz
\ | % ' 6 |4 |Achshalter FL16x70x260, S333J2+N
\ | > Va 5 12 |EinschweiBhilse Rohr®365x®218x59, S355J2+N
AN | E / 412 |EinschweiBhulse Rohr®365x®318x120, S355J2+N
\.\ | L /,/ 2 | 2 |Schrumpfhllse, Rohr |8200x®235x/51lg, 1. 4571
L - 1 |2 |Drehlagerachse RO®330x14711g, 42CrMoaV
T PosStk [Bezeichnung Ha lbzeug/Abmessung
Stuckliste fur 1 Stuck Torsanierung
(Unterschiedliche Angoben fur Lagersitze L und R beachten)
Sanierung der Drehlagerung
Aufenschott mit Bestand: [. Entfernung aller nachirdglich angebrachter
- Lagerverstérkung mit t=14 (auBen) Achs-Unt 10t hi (Zul.Abw.) Datum Name Planung Bauausfuehrung
Montage r - cns—unterstutzungsnuisen DIN ISO 2768/1 m = % Bearb. [28.06.2016 [Bernd Buck EMB-Plan Schorisch Magis ~ GmbH
M1: 1(? - Lagerverstarkung U400 und Dopplung S0mm (innen) 2. Ausspindeln der Bohrungsflucht in den Schotten DIN IS0 2768/2 K @ sepr. Kubastr 16 Schulstr 7c
. - om D-06667 Weissenfels D-19357 Karstaedt
Darstellung fiir links und rechts 14 lfnks un(‘>| rechts . . (Identhummer)  LV4500027/01 Ursor - Tel: 03443/300183 Tel: 038797/74330
maive 0 — 14 Aufbohrmafie 3. Einschweifen der Lastverteilungsrohre links P
N - z und rechis (Pos. 4, 2 Bestandszeichnun
i a8 | E 4, Ausspindeln der Lastverteilungsrohre links g
ad | > und rechts (Pos. 4, 2
— L é 9. Montoge von Drehlagerachsen (Pos. 1, 2) und ‘ ‘
- oot \; ‘ I | =1 Achsho ltern (Pos. 6. .. 8) d Generaldirektion WasserstraBen und Schifffahrt
’ éi I - WsV.de WasserstraBen- und Schifffahrtsamt Stuttgart
8 § H_ § 8 _ _ + _ _ % An[wJ'FgEmh NEWE'STEB Kilometer S| gaet ObjektidentNr. Te[iJleek’r— 7« 0B
s| u A el s 5 515 | A1 | 33]01 17536 |2| 31 6920002 | 232 | 1 |1
I \ ! ! §' Objektbenennung Schiffsschleusenanlage Horkheim
o | .. [an N QLJ‘ SchweiBtechnische Angaben
. S St g o DR T B Objektteil Antriebe der Schleusentore
i R Innerés Schott mit Bestand: R it S
- e \ — Log(ervers)t'drkung mit § Zchv:fi&virfta:rrenllanJfb406::] = Einzelheit LOT Achse Torlagerung
- 59 t=14 (innen DINEN10025 |DINEN 10204 |14871
- 800 ——.7 hn — lLagerverstdrkung U400 Zusatzwerkstoff DIN EN 14341 It. WPS RESfHEE&S&nSwm?UBgsgiﬁgEer enfwurf N plafr-Air PYiU-dentifikation
( auBBen ) Bewertungsgruppe 1SO EN 5817 c
”ssmmanwmsunFVorwarmtemp. !t.WPS | Zeichnung Nr. Mafstab DVtU-Index
SchweiBtechnisch gepriift Hahn, Dipl.-Ing., IWE Oatum Unterschrift, Funktion 10675
2 3 4 H | 6 / 8 9 10 11 12 | 13




