Schnitt 1 Schnitt 2 Schnitt 7 Schnitt 8
?ﬂcﬁf 30,12 30,12 30,12 30,12
Du M 45 M 45 M 45 M 45
Gurtbolzen
L?n?mg];e 470 470 470 470
Stahlgiite S 355 JO S 355 JO S 355 JO S 355 JO
Profile 2 x U 240 2 x U 240 2 x U 240 2 x U 240
Gurtung
Stahlgiite S 355 J2 S 355 J2 S 355 J2 S 355 J2
Achse 30,50 30,50 - 30,50
Typ Gewi Plus o. glw. Gewi Plus o. glw. - Gewi Plus o. glw.
bu 30 35 ; 25
Lé'l{:]ge 22,50 15,00 - 17,00
Stahlgiite 670 / 800 670/ 800 - 670 / 800
Anker Neigung 35 35 - 35
Abstand 2,80 2,80 - 2,80
Pl 5,00 6,00 ; 4,00
Duve 200 200 . 200
[kf\\lt}'?n] 54,6 67,6 ; 31,8
[Fk,\f] 373,5 462,4 ; 217,1
Profil AZ 24-700 0. glw. | AZ24-7000.glw. | AZ24-7000.glw. | AZ 24-700 o. glw.
Spundwand '—5‘[2199 15,00 19,50 13,00 10,50
Stahlgiite S 240 GP S 240 GP S 240 GP S 240 GP

Schnitt Faq Ea=(Ay " To+Aqx 1) *a | Ec=(A*A)*a | Po=08..10"E | Po=15"F,
] 3735 KN | (46.85*1,35+7,99%15)* 280 | (46,85+7,99)*280 | 08..1,0*153,56= | 1,5*3735=
' = 210,65 kN = 153,55 kN 122,84 ...153,55 kN | 560,25 kN
) 4624 kN | (4707 1,35 + 12,68 1,5)* 2,80 | (47,07 + 12,68) *2,80 | 0,8...1,0* 167,30 = | 154624 =
’ = 231,18 kN = 167,30 kN 133,84...167,30 kN | 693,60 kN
o 017 1KkN | (217671,35+13,48*1,5)*2,80[ (21,76 + 13,48)*2,80 | 0,8..1,0%9867= | 1,5*217,1=
’ = 138,87 kN = 98,67 kN 78,94 ... 98,67 kN 325,65 kN

Winkel 5 x 5 cm, S 355,

an Spundwand verschweil3t
mit min. aw =5 mm
Abdeckholm fiir AZ 24-700 o. glw.,
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Gurtung 2 x U 240, S355

Schnitt1und2: , 0,24

OK Verfiillung 7]
31,00
w_

Schnitt 3:
OK Verfullung

Gurtbolzen M 45, L =470 mm
Konsole 300 x 300 x 20 mm
aw = 8 mm beidseitig , lv = 300 mm

Neubau Spundwand AZ 24-700

Achse Gurt
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Achse Anker

30,50
w

0. glw., S 240 GP, verankert
Schnitt1: L =15,0m
Schnitt2: L =19,5m
Schnitt8: L =10,5m

Rohrstutzen S 355,

~ BWo

J141,3mm, t=10 mm
Kehlnaht ay = 8 mm, umlaufend

Ankergrundplatte S 355,

Schnitt 1, 2, 8: 600 x 300 mm, t = 40 mm,
Kehlnaht aw = 8 mm, umlaufend

Verpressanker Gewi Plus o.glw., Stahlgite

670/800, . = 35 °, a = 2,80 m, mit Korrosions-
schutz fir Daueranker, einschl. Hullrohr

mit Verpressmortel

Schnitt 1:  Daner = 30 MM, Lapker = 22,5 m
va = 5,00 m, DUVP =200 mm
QAnker =35 mm, I-Anker =150m
Lyp = 6,00 m, DUyp = 200 mm
QAnker =28 mm, I-Anker = 1710 m
LVP = 4,00 m, DUVP =200 mm
Ausfiihrung und Korrosionsschutz

gem. Zulassung des Herstellers,
wasserdichter Anschluss

Schnitt 2:

Schnitt 8:

Einbau Hinterflllung aus
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Sand-Kies-Gemisch zwischen
alter Uferwand und Spundwand

Héhenbezug: DHHN2016
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Unterschrift
Im Auftrag

16.02.2026

Amts- / Dienstbezeichnung

Ausschreibungszeichnung

Generaldirektion Wasserstrafen und Schifffahrt

Alle MalRe sind am Bau zu priifen!

WSV.de Wasserstraften- und Schifffahrtsamt Spree-Havel
OrgEinh BWaStr Kilometer s ObjektidentNr. Objekt- OB
Amt AB Nr ZB OArt Teil ZK
816 66 | 01 3,524 21139 3544222 340 00 |W
Objektbenennung Uferinstandsetzung an 8 komplizierten Einzelstellen zwischen km 3,55 und 3,78
am Teltowkanal
Objektteil Uferwande
Einzelheit Detailplan
Verankerung

0 0,2

0,4 0,6 0,8 1
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Meter

Die Ubereinstimmung mit der Ausfiihrung

wird bestatigt:

Datum

Unterschrift, Funktion

Entwurf Nr. Blatt-Nr. DVtU-Identifikation
| 3715.000.5104 25

Zeichnung Nr. MaRstab DVtU-Index

DP 1 1:10

Uferinstandsetzung TeK 3,55 - 3,78\5. Ausfiihrungsplanung\Planteil\2026-02-18_DP_01_3361.dwg
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