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Version/Index |Anderungen bzw. Ergtinzungen / zugehdrige Pline Datum Name
Zeichnung gefertigt / bearbeitet (Datum, Name) Vermerk des bearbeitenden Ingenieurbiiros
Datum Name
Bearb. [06.10.2010 | Ahne
Gepr. [06.10.2010 | Heller Zelchnung gopruft
Maschinenfabrik
Thale GmbH
Gepriift — Genehmigt Unterschrift Amts— /Dienstbezeichnung
Im Auftrag
Aufgestellt Unterschrift Amts— /Dienstbezeichnung
Zeichnung Unterschrift Amts— /Dienstbezeichnung
Im Auftrag
Trager feuerverzinken bearbeitet
gefertigt
Gewicht M
s B2k kg Bestandszeichnung
13 L0 | Gitterrostbefestigung Best.Nr.: B 334 K -vz (mit Arretierung)| - - =
, Wasser—und Schifffahrtsdirektion Sitidwest ‘ﬂ
12 2 Schweif3pressrost XSP 240-34/38-3, 990x863 vz 23,3 46,6 Wasser—und Schifffahrtsamt Freiburg WSV.d
ae
1 2 | Schweiflpressrost XSP 240-34/38-3, 680x314 vz 7.9 15,8 AOtigﬁinhAB NBWc:SI:ZrB Kilometer S ht Koordinaten hoch
m r rechts ocl
10 6 Schweif3pressrost XSP 240-34/38-3, 680x1000 vz 25,3 151,8 511 A4 39| 01 333826 0
| 16 | Scheibe DIN 7989-918-vz - - Objektbenennung  Schiffsschleusenanlage |ffezheim
8 8 Keilscheibe DIN 434-9¢18-vz - -
7 | 24 | Skt-Schraube mit Mutter DIN 7990-M16x45 vz. - - Objekttel Schleusentore, Schleusenersatztore
6 L Blech Bl 10x60x140, $235 J2 0,7 28 Einzelheit OW-—Senktor. Antrieb
1
5 | 4 |Blech BL 10x60x122, $235 J2 1 L Podest Gegengewicht
) Ob jektidentNr. Objekt—  [OB[Entwurf Nr. MaBstab
L | 2 | U-Profil DIN1026 U 140..840 lang, $235 J2 13,4 26,8 OArt Tell | 2K - 1:10
3 | 2 | U-Profil DIN1026 U 140..3202 lang, 5235 J2 51 102 211 7114001 231 | 02 Zeichnung N'-4926 Blatt—Nr.
2 2 | U-Profil DIN1026 U 140...2224 lang, S235 J2 35,6 7,2 Die Ubereinstimmung mit der Ausflihrung wird bestdtigt: DVtU—Identifikation
1 2 U-Profil DIN1026 U 140..3324 lang, $235 J2 53,2 106,4 SViU=Tnd
i i —Index
Pos.|Meng.| Benennung Sachnummer/Norm-Kurzbez. g?i\fc'ﬁh[tk/g] gg:;fm/ kgl Datum Unterschrift, Funktionsbez.




