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Abstand Stufe/Achse Schraubhülse
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Schnitt 4-4

1
●  Alle Profile sind im Vollstoß zu verschweißen. 
●  Die Schweißarbeiten sind vor dem Korr-Schutz abzuschließen.
●  Die Laufbleche sind verdeckt mit Kehlnähten auf den 

 Tragprofilen aufzuschweißen.
●  Die außen umlaufenden sichtbaren Schweißnähte der Laufbleche sind

 als HY-Nähte auszuführen. Dabei ist das Laufblech abzuschleifen und
 nicht das Hohlprofil.

●  Alle von außen sichtbaren Schweißnähte sind plan zu schleifen.
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ges. Lauffläche

Verankerung 
in Fertigteilen

Lauffläche  ZTV-ING 4-3, Anhang A Bauteil 1.1.3
 reaktionsharzgebundener Dünnbelag
 Oberflächenfarbe lichtgrau, 
 Oberflächenvorbereitung Sa 2 1/2
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Ecken um ca. 1/3 
Belchdicke brechen

Angaben zu Schweißarbeiten

Abstand Kante Treppenwange/Achse Schraubhülse
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Verankerung in Fertigteilen
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Das Element ist 4 mal zu fertigen. 
Einsatzbereich:  Rosensinselfähre I beideseitig

 Roseninselfähre II beidseitig
Einsatz:  als untere Lage der Ausfachung, 

 bei leicht gefallenem Wasserstand
Rückbau:  ab einem Wasserstand von 

 ca. 59,70 m NHN

Kulturstiftung Dessau-Wörlitz 
Schloss Großkühnau
Ebenhanstraße 8
06846 Dessau-Roßlau
Tel.:0340-646150
fax.:0340-6461510

Plandarstellung:

Baumaßnahme / Bauwerk:

mobiles Element 
2.000 x 630 x 170 mm

Gemarkung:

Straße : Gartenreich Dessau-Wörlitz

Bearb.  

Gez. 

Gepr.  

Datum Zeichen

Ausschreibungsunterlage

1:10
Maßstab:

ASB-Nr.:  

H/B = 500 / 640 (0.32m²) Allplan 2024

Unterlage:  

Blatt-Nr.:  

Projekt-Nr.:  24-1013

1/1

Ausstattung

0 0,5 1,0 1,5 m
M 1:10

Wörlitz, Flur 4

A6

14.01.2026

Baumaßnahme:  Erneuerungen der Fähranlege-     
 stellen und einer Gondelanlege-    
 stelle im Wörlitzer Park

Teilvorhaben:  Los 1 Roseninselfähre I & II

Pos. Anzahl Funktion Maße Mat. Einzel-
gewicht

Gesamt-
gewicht

1 4 Kantenprofil □ 40x4, L=2.000 mm Alu 3,120 12,480
2 4 Kantenprofil □ 40x4, L=600 mm Alu 0,936 3,744
3 8 Kantenprofil □ 40x4, L=85 mm Alu 0,133 1,061
4 2 Unterstützung □ 40x4, L=520 mm Alu 0,811 1,622
5 3 Unterstützung L 40x4, L=520 mm Alu 0,424 1,271
6 2 Unterstützung 40x285x5 mm Alu 0,154 0,308
7 8 Haltekonstruktion 30x600x5 mm Alu 0,243 1,944
8 8 Haltekonstruktion 30x50x5 mm Alu 0,020 0,162
9 11 Befestigungsblech ca. 30x30x5 mm Alu 0,012 0,134

10 1 Beplankung 2.000x600x5 mm Alu 13,440 13,440
11 2 Beplankung 340x295x5 Alu 1,354 2,708
12 1 Anprallbohle 2.000x170x30 mm Holz 7,242 7,242

46,116


