Legende Heizungstechnik
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VL Heizung - Vorlaug
RL Heizung - Riicklauf
BH VL FuBbodenheizung Vorlauf
BH RL FuBbodenheizung Riicklauf

Gasleitung

Ablauffrichter
Umwalzpumpe
Absperrklappe
Riickschlagklappe
Absperrventil

Durchgangsventil mit Motor

Absperrventil mit Regulier-
einrichtung und MeB3sensoren

Schmutzfanger
Sicherheitsventil
Kugelhahn mit Stopfen
Gas - Magnefventil
Sicherheitsmagnetvenfil
Kompensator

Gassieb

Gasdruckregler

Hausabsperreinrichtung
mit TAE

Kugelhahn

Differenzdruckregler-Einheit
Fabr. : Danfoss
Typ : ASV-PV mit ASV-M

mit Messstutzen fiir Temperatur-

fiihler und Manometer

Strangregulierventil

Fabr.: Danfoss

Typ : MSV-BD Leno (bis DN 50)
: MSV-F2 (ab DN 65)

Differenzdruckregler ohne Hilfsenergie

Absperrventil
Absperrhahn

Absperrventil inkl. MeBsensoren

Dreiwegeventil inkl. Motor
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Gasstromungswachter
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Gaszahler

wmMz/kMz  Warme-/ Kaltemengenzahler

Temperaturfihler fir
Regelung tber GA

Differenzdruckmanometer
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Wassermangelsicherung

Sicherheitsdruckbegrenzer

Messblende zur Durchfluss-
mengenerfassung

Temperaturfiihler zur
Anzeige auf GA

Thermometer
Temperaturmessstutzen

Druckmessstutzen

Manometer

Sicherheitstemperaturwachter

Temperautrfihler

Ventil (federbelastet)

Ausdehnungsgefal3

Probenahmekihler
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Diese CAD-Zeichnung gilt nur in Verbindung mit den giiltigen Architektenplanen.
Alle Angaben und MaBe sind vom Auftragsnehmer eigenverantwortlich zu prifen.
Unstimmigkeiten sind der Bauleitung, bzw. dem Architekten unverziiglich, vor Ausfihrungsbeginn, zu melden.

Allgemeine Hinweise:

- Art und Ausfiihrung der Isolierung gemaf3 DIN und VDI
Alle Dammstoffe Brandklasse A1!

Schachtwande sind nach Montage der Technik F90 zu schlieBen.

Vor Beginn der Montage ist vom Auftragnehmer die Funktion und Ausfiihrbarkeit zu priifen.
Samtliche Rohrdurchfiihrungen des Gewerkes durch Bau- und Brandabschnitte sind gemaf3 den

Brandschutzbes

timmungen F90 zu schlieBen!

Kernbohrungen in AuBenbauteilen sind mit einer entsprechenden wasserundurchlassigen Versiegelung

(z.B. Aquagard + Speziallack) zu versehen.

Reinigungsoffnu

Alle Armaturen und Bedienelemente miissen jederzeit zugdnglich sein !

Entleerungen, Entliffungen und Reinigungsoffnungen sind an gut zuganglichen Bereichen an jedem Fallpunk
zu installieren !

Zur Verhinderung von Korperschallibertragungen sind samtliche Rohrbefestigungen und Halterungen mit
entsprechenden Schallschutzeinlagen nach DIN 4109 auszustaften !

Alle frostgefdhrdeten Leitungen sind mit Rohrbegleitheizung auszustatten (inkl. Stérmeldung auf die GLT)
Alle Umluftkihler und alle Nachkihler erhalten SW - Kondensatanschlisse DN 50 mit Geruchsverschluss.

ngen sind gemdB Schemata einzubauen!

Vorschriften !

Hersteller: Danfoss Hersteller: Danfoss Hersteller: Danfoss
- Typt MSV-BD Typ: ~ ASV=PV (0,2 - 0,4 bar) — DN 15 - 100 Typ! MSV-BD
AusfUhrung: Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt Emﬁczﬂzso”ccﬂozno:o. Innengewinde, Messing, unvernickelt AusfUhrung: Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt
@ ! kvi 6,600 m3/h DN: 32 kvi 1910 m3/h
X Einstellung 5.8 P—Regler: 2948 Pa Einstellung 2
N 20 P-Diff.. 30533 Pa N 25
P—Sol 30533 _uw
kv—=soll:  6.30 m3/h
kv—ist: 1.96 m3/h
Einstellung: 10 chacht L3.1 E02 Bpo&l_
m N
C N |
L/ |~
Nr. 1
DN50 _
g _
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] L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 13.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.1 E02 _ L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 3.2 E02
g 090 Elektrolabor [G7] 090 Elektrolabor [G7] 070 Elektrolabor [E7] 070 Elektrolabor [E7] 070 Elektrolabor [E7] 050 Multifunktionslabori [D7a] 050 Multifunktionslabor [D7a] 050 MultifunktionslabdR [D7a] | 050 Multifunktionslabor] [BJa] | 010 TRH [C1b] —- _ 080 Lager [D9b] 120 Lgtlabor Silikonfrej [D9c] LE 120 Lstlabor Silikonfrej [D9c] LE 120 Lstlabor Silikonfrej [D9c] LE 180 Latlabor—Silikonfrei [E9] LE 180 Lotlabor—Silikonfrei [E9] LE 180 Latlabor-Silikonfrei [E9] LE
Q0
o] W 2 W 2 T 2 Typ 22 Typ 22 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 22 p 12 Tp 2 Typ 22 Tp 2 W 2 p 22 Typ 22
o 3051805102 3051805102 305 /1805/102 305 /1805/102 305 /1805/102 305 /1605157 305/1605/157 305 /1605157 5,/805/157 305/1805/102 _ 05,/1605/66 305/1805/102 305/1805/102 305/1805/102 30s/1805/102 05,/1805/102 305/1805/102
m[kg/h] =45.6 mlkg/h] =45.6 m{kg/h] =40.0 m{kg/h] =40.0 m{kg/h] =40.0 mlkg/h] =47.5 mlkg/h] =47.5 m{kg/h] =47.5 h] =20.4 [kg/h] =44.8 _ [ka/h] =237 mikg/h] =43.4 mlkg/h] =43.4 mlkg/h] =43.4 m{kg/h] =40.0 m{kg/h] =40.0 m{kg/h] =40.0
1059 W VE: 3.000/n. E. 1059 W VE: 3.000/n. E. 929 W VE: 3.000/n E. 929 W VE: 3.000/n E. 929 W VE: 3.000/n E. 1104 W VE: 3.000/n) E. | 1104 W VE: 3.000/n,E. | 1104 W VE: 3.000/n 473 WN\JVE: 2.000/n, E. 1040 W VE: 3.000/n. E. _ 53 W VE: 2.000/n| E. 1007 W VE: 3.000/n, E. 1007 W VE: 3.000/n. E. 1007 W VE: 3.000/n, E. 928 W VE: 3.000/nE. 928 W VE: 3.000/n|E. 928 W VE: 3.000/n|E.
| | | | | | | | | _ ] ] ] ] ] ] ]
1 1 1 1 1 1 1 1 1 T // _/ T i i i i i f
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- T - - T T T TNr83T T T T Nr7i r59  Nr.48 — ~ T Nr.35 zﬂ.mml - ﬁ“ T - |||_z_.|2.v|| T T Nr23T T T T N33 T T T Nrd5 T — T T NrB8 T T Nreg NEVE
DN12 DN15 N15 N20 N20 DN2 r17 — DN25 DN25 DN25 N25 N25 N25 DN20
N20
g _
0
<
[3}
o L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 _ L3.2 EO1 3.2 EO1 3.2 EO1 13.2 EO1 3.2 EO1 L3.2 EO1 13.2 EO1 L3.2 EO1
W 090 Lager [G7] 090 Lager [G7] 070 Vollausstattung [FJ] LE 070 Vollausstattung [F7] LE 050 Verm. opt. Oberfl [D7a] |LD50 Verm. opt. Oberfl) [D7a]|LD50 Verm. opt. Oberfl| [D7a] LE 050 Verm. opt. Oberfl| [D7q] LE _ 100 Lager [D9b] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 180 TRH [610] 200 WC [H10b] 22
je)
o Typ 12 Typ 12 Typ 22 Typ 22 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Nr.3 Typ 22 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 22 Typ 12 Typ)
. 305/1805//66 305/1805//66 305,/2305/102 305/2305/102 305/1805/157 305/1805/157 305/1805/157 305/805/157 DN5Q _ 305/1605/102 305/1805/157 305/1805/157 305/1805/157 305/1805/157 305/1805/157 305,/1805/102 905,/705//66 903
m[kg/h] =22.9 m[kg/h] =22.9 mlkg/h] =42.3 mlkg/h] =42.3 mlkg/h] =44.2 mlkg/h] =44.2 mlkg/h] =44.2 m[kg/h] =15.6 _ mlkg/h] =334 m[kg/h] =36.6 m[kg/h] =36.6 m[kg/h] =36.6 m[kg/h] =36.6 mlkg/h] =36.6 mlkg/h] =47.8 m[kg/h] =20.8 m(
532 W VE 2.000/n, E. 532 W VE 2.000/n, E. 983 W VE 3.000/n, E. 983 W VE: 3.000/n, E. 1027 W VE: 3.000/n) E. 1027 W VE: 3.000/n. E. 1027 W VE: 3.000/n) E. 363 W VE: 2.000/n, E. _ 775 W VE: 3.000/nE. 849 W VE 3.000/n, E. 849 W VE 3.000/n)E. 849 W VE 3.000/n, E. 849 W VE 3.000/n, E. 849 W VE 3.000/n, E. 1111 W VE: 3.000/n, E. 483 W VE 2.000/n) E.| 541
Nr.12
NF.51 Nr28  Nr19 DNGZ _ Nr.20
DN20 DN2Q DN32 %ﬂ%m _ DN25 -
| | I | I | 4 I pN40 _ [ PN25 | | ] | | |
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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M I i |||||I—zaulllll - T T Nr.75 T T - T Nr63 T T T T - T - _\ﬁ lUll - - ||||||zﬂﬁv|| ~ TNr53T zﬂmmlllllqulll |||m§|l ~ Nr.102 ||_21.I
e e S —— DN15 DN15 DN — DN2 DN25 DN20 N20 N20 DN20 DN
Nr.113 Nr.124Nr.100
DN12 DN12 IDN12 _ — ——
_ K32
L3.2 EQD L3.2 E00 L3.2 E0O L3.2 E00 L3.2 E00 L3.2 EQD L3.2 EOD L3.2 E00 L3.2 E0O _ _ _ L3.2 EQO
210 Fohrzeughalle [H 210 Fahrzeughalle [H 210 Fahrzeughalle [H 210 Fohrzeughalle [H6 210 Fahrzeughalle [H6 210 Fahrzeughalle [H 210 Fahrzeughalle [H 210 Fahrzeughalle [H6 210 Fahrzeughalle [H6] L3.2 E00 L3.2 £ L3.2 E0O L3.2 EQO L3.2 E00 _ L3.2 E00 L3.2 E00 L32 EO0 L3.2 E0O L3.2 E0 L3.2 E0O 160 TRH [610a]
a 210 Fahrzeughalle [H 210 Fahrzeughalle [H _ 190 3D-Koord. Messr.| [H8b] 130 Feinmech. Werkst, [67] LE | 130 Feinmech. Werkst| [67] LE _ 080 Lager [D3b)] 100 Biiro Beschaffung| [E9a] 120 Betriebstechnik [ESb] 140 Biiro Handwerker [F3a] 930 Flur [C8q] 940 Flur [Fob]
o Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 L3.2 E00 110 2 E00 110 Typ 12
S 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 505/2305/102 905/2005/102 Typ 22 Typ 22 _ Typ 33 Typ 33 Bildverarb.—anlage [D7q] LE dverarb.—anlage [D7q] m_ _ Typ 12 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 12 Typ 12 505/2005/66
g : : : : . : . : : i [kg/h] =819 mlkg/h] =819 m[kg/h] =522 m[kg/h] =80.1 m[kg/h] =80.1 Typ 33 Typ 33 Nr.14 ||| mlkg/h] =41.5 mlkg/h] =78.2 m{kg/h] =78.2 m{kg/h] =46.2 mlkg/h] =45.6 mlkg/h] =43.4 y
° 1220 W VE: 5.000/n. E. 1220 W VE: 5.000/n E. 1220 W VE: 4.000/n) E. 1220 W VE: 4.000/n) E. 1220 W VE: 4.000/n) E. 1220 W VE: 4.000/n E. 1220 W VE: 3.000/n, E. 1220 W VE: 3.000/n, E. 1903 W VE: Werksein mig X X _ DN32 1174 W VE: 3.000/n) E.
5 1903 W VE: Werkseinst/n. E. | 1903 W VE: Werkseinst/n. E. 1213 W VE: 3.000/n/ E. 1860 W VE: 5.000/n/E. 1860 W VE: 4.000/n, E. uww\w%a\%w mﬂ\wﬁm\wﬁ _ Nr.27 _ 964 W VE: 3.000/n, E. 6 W VE 3.000/n|E. 1816 W VE: 3.000/n/E. 1074 W VE: 3.000/n/ E. 1059 W VE: 3.000/n/E. | 1009 W VE: 3.000/n) E.
m[kg/h] =61. mlkg/h] =61. [ DN32
_ 1426 W VE: 3.000/n 1426 W VE: 3.000/n. E.
_l _II_ NF.73 [ [ Nr.37 _ _ | Nr.32 Nr.44 Nr.67 Nr.80
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yA
Nr.157 Nr.152 Nr.145 Nr.139 Nr.131 Nr.121 Nr.111 Nr.98 Nr.85 Nr.62 Nr.49 Z
DN12 DN15 DN15 DN20 DN20 DN20 DN25 DN25 DN25 DN25 DN23 ._m_w%s__mn Danfoss (02 — 04 ba) - DN 15 — 100 Herstellers Danfoss Ni2) Hersteller: Danfoss
-PV (0,2 - 0,4 bar) — DN 15 — 10( Typ! MSV-BD Typt MSV-BD
Wﬂmﬁc:ﬂcso“wmazna:o_ Innengewinde, Messing, unvernickelt Ausfihrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt| AusfUhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt
- kvt 18,000 m3/h kwi 1910 m3/h
Herstellert Danfoss P—Regler: 11837 Pa Elnstellung 4.3 Elnstellung 2
Typi MSV-BD 21123 Pa DN 32 DN 25
Ausfihrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt 21123 Pa
ki 5300 n3/h s 8.91 m3/h
Elnstellung 2 kv—ist: 6.67 m3/h
DNi 32 Einstellung: 20
. Hersteller: Danfoss .
b i T ASV=PV (02 - 04 bar) = DN 15 — 100 i i
Ausflhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt >:&::E:o.c=8:on=@_ Innengewinde, Messing, unvemickelt Ausflhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt
kvt 6600 m3/h DN: 32 1910 m3/h
Einstellung 5.8 P—Regler: 2948 Pa Elnstellung 2
DNi 20 P-Diff 30533 Pa 25
P-Sol 30533 _u“
kv-soll: ~ 6.30 m3/h
kv—is 1.96 m3/h
Einstellung: 10 chacht L3.1 EO2 [C10a]
AN
13.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.1 E02 _ L3.2 EQ2 3.2 E02 13.2 E02 3.2 E02 13.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 13.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02 L3.2 E02
050 Multifunktionslabor [D7a] 050 Multifunktionslabor [D7a] 050 Multifunktionslab 050 Multifunktionslabor) [B{a] | 010 TRH [C1b] — _ 080 Lager [D9b)] 120 Létlabor Silikonfrej [D9¢] LE 120 Lotlabor Silikonfrej [D9c] LE 120 Lotlabor Silikonfrej [D9c] LE 180 Ldtlabor-Silikonfrei [E9] LE 180 Lotlabor—Silikonfrei [E9] LE 180 Lotlabor-Silikonfrei [E9] LE 930 Flur [C8a] 930 Flur [C8a] 930 Flur [C8q] 240 TRH [610] 220 Lager [G9] 220 Lager [G9] 930 Flur [C8a]
Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 22 12 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Ty 22 Typ 22 Typ 22 Typ 12 Typ 12 Typ 33 Typ 33 Typ 10 Typ 10 Tp 33
3051605157 305/1605/157 305/1605/157 5,/1805,/102 _ 5,/1605,/66 305/1805/102 3051805102 3051805102 3051805102 305/1805/102 305/1805/102 905/2605/66 905/2605/66 305/1805/157 305/1805/157 505/1805/63 505,/1805/63 3051805157
mlkg/h] =475 mlkg/h] =475 m[kg/h] =475 [kg/h] =44.8 _ [kg/h] =23.7 mlkg/h] =43.4 mlkg/h] =434 mlkg/h] =43.4 m[kg/h] =40.0 mlkg/h] =400 mlkg/h] =400 m[kg/h] =88.7 m[kg/h] =88.7 mkg/h] =474 mlkg/h] =57.8 mlkg/h] =254 mlkg/h] =254 mlkg/h] =474
1104 W VE: 3.000/n E. | 1104 W VE 3.000/n)E | 1104 W VE: 3.000/n, E. 473 WN\JE: 2.000/n, E. W VE: 3.000/n, E. _ 0 W VE 2.000/n E 1007 W VE: 3.000/n, E. 1007 W VE: 3.000/n. E. 1007 W VE: 3.000/nE. 928 W VE: 3.000/n. E. 928 W VE: 3.000/n, E. 928 W VE: 3.000/n/ E. 2060 W VE: Werkseinst/n. E. 2060 W VE: Werkseinst/n. E. 1100 W VE: 3.000/n, E. 1342 W VE: 3.000/n E. 589 W VE: 3.000/n, E. 589 W VE 3.000/n, E. 1100 W VE: 3.000/n) E.
| | | | _ | | | | | | | 1 | | | | |
: : : : : . : : “ “ “ “ “ “ ] = : : : : :
| | | | | / _ / | | | | | | | [ ——— ——— I — | | | | |
= b . —p— —— S — g —— —— 2 —— —— 2 —— —— 2 —— —— —— S —— —— 4 ——— ———— —_— Y —— ————— ——— ———————t———————— |
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DN15 DN20 DN20 DN2: r17 — DN25 N25 DN25 DN25 DN25 DN25 N20 DN15 DN12 IDN15 DN15 N12
N20
L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 _ L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 E01 L3.2 EO1 L3.2 EO1 3.2 EO1 L3.2 EO1 L3.2 EO1 13.2 EO1 13.2 EO1 13.2 EO1 L3.2 EO1 13.2 EO1 L3.2 EO1
050 Verm. opt. Oberfl, [D7a]|LD50 Verm. opt. Oberfl| [D7a](LDS0 Verm. opt. Oberfl] [D7a] LE 050 Verm. opt. Oberfl| [D7a] LE _ 100 Lager [D9b) 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 140 Projektraum [E9] 180 TRH [610] 200 WC [H10b] 220 WC [H10c] 240 Sozialraum [110q] 260 Ruheraum [I10b] 280 Eltemn Kind [J10q] 300 Eltern Kind [J10b] 320 Zellbiiro [K10] 190 Lager [K9]
Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Nr.3 Typ 22 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 33 Typ 22 Typ 12 Typ 12 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 22 Typ 33 Typ 10
05/1805/157 305 /1805/157 05/1805,/157 05/805/157 DN5Q _ 305/1605/102 305/ 1805/157 305/ 1805/157 305/ 1805/157 305/ 1805/157 5/1805/157 305/1805/102 905/705/66 905/705/66 05/2305/102 05,/2005/102 05/2005/102 05/2005/102 05/2305/157 905/405/63
m{kg/h] =44.2 mlkg/h] =44.2 m{kg/h] =44.2 m{kg/h] =15.6 _ mikg/h] =334 mlkg/h] =36.6 m{kg/h] =36.6 m{kg/h] =36.6 m{kg/h] =36.6 m{kg/h] =36.6 m{kg/h] =47.8 m{kg/h] =20.8 m{kg/h] =23.6 mlkg/h] =50.7 m{kg/h] =37.9 mlkg/h] =37.9 mlkg/h] =37.9 m{kg/h] =58.6 m[kg/h] =5.6
1027 W VE: 3.000/n,) E. 1027 W VE: 3.000/n E. 1027 W VE: 3.000/n) E. 363 W VE: 2.000/n) E. _ 775 W VE: 3.000/n E. B49 W VE: 3.000/n, E. 849 W VE: 3.000/n, E. 849 W VE: 3.000/n/ E. 849 W VE: 3.000/n|E. 849 W VE 3.000/n) E 1111 W VE: 3.000/n E. 483 W VE: 2.000/n) E.| 547 W VE: 3.000/n/ E. 1178 W VE: 4.000/n, E. 880 W VE: 3.000/n, E. 880 W VE 3.000/n, E. 880 W VE 3.000/n, E. 1361 W VE: Werkseinst/n. E. | 129 W VE: 1.000/n) E.
Nr.12
NF.51 Nr28 N9 DN32 _ Nr.20
DN20 DN2Q DN32 —%ﬁ\_m _ DN25
r.8 ] Nr.29
| | - | A0 _ | PNeS | | — | | | | | | | | | |
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
f f } { _ f f f f f f f f f f f f f L
- T N7 T T - T Nr.63 T — T T - T - _& ull - - ||||||zﬂﬂv|| ~ TNr53T z_‘.mllllln_a.qlll |||_za|| ~ Nr.i02 ||_21ﬂm| — T T Nri25 T T jﬂllllll I T T Nr1da7T - - - -
DN15 — DN2 N25 DN20 DN20 DN20 DN20 DN20 DN15 DN15 15 N12
— [ Nr.g_
DN32
_ _ L3.2 EO0 L3.2 EOO
_ _ 132 £00 132 £00 132 £00 132 £00 132 E00 132 £00 132 E00 132 E00 13.2 E00 950 Flur [6%0] 950 Flur [690] 132 E00
: L3.2 ECO _ L3.2 £00 L3.2 0D L3.2 E0 L3.2 £00 L3.2 £00 L3.2 £00 160 TRH [G10d] 220 Poststelle [69c] 220 Poststelle [69c] 240 Metallbehandlung [HO] 240 Metallbehandlung [H9] 260 Oberfldchenbehandlung [J9] | 260 Oberfldchenbehandlung [J9] 280 Holz/Kunststoffwerkstatt [K9]| 280 Holz/Kunststoffwefkstatt [K9] Tip 12 Tip 12 210 Fahrzeughalle [HE]
0 Feinmech. Werkst, [67] LE | 130 Feinmech. Werkst|[67] LE 2 0 110 o110 _ 080 Lager [D9b] 100 Biiro Beschaffung| [E9a] 120 Betriebstechnik [ESb] 140 Biiro Handwerker| [F9a] 930 Flur [C8a] 940 Flur [F9b] - - - - - - - - 905,/2305,/66 905/2305,/66 -
Tp 33 Bildverarb.~anlage [D7h] LE Gverarb.—anlage [D76] el ||| Do 12 Tp 22 Tp 2 Tp 2 Typ 12 Typ 12 1 /300566 905 /805/102 05 /2005157 05/2005/157 05,/5005/157 05 /2005157 05 /2005157 05 /2005157 1% /2005157 mlkg/h] =76.8 mikg/h] =76.8 908/2305/102
mom\moom\,_mﬂ _ Nr.14 mcm\._Sm\mm mom\mmcm\._cm wom\NQOm\._OM gm\mmcm\__cm mom\._mcm\mm mom\._uom\mm :.__”_6\—_”_ =50.6 :.__”_6\—_”_ =431 :.__”_6\—_”_ =599 :.__”_6\—_”_ =88.8 3_”_6\:”_ =888 :.__”_6\—_”_ =754 3_”_6\:”_ =75.4 3_”_6\:”_ =799 :.__”_6\:”_ =799 1783 W VE #.cco\:. E 1783 W VE: #.coc\:. E 3_”_6\:”_ =942
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r.62 Nr.49 z r.161 r.165 r.168
DN25 DN23 Hersteller:  Danfoss Hersteller: Danfoss Nri2d Herstellert Danfoss DN20 DN15 DN12
Ty ASV=PV (0.2 ~ 04 bar) = DN 15 - 100 Typi MSV-BD DN32 Typ MSV-BD
%_ﬂcsazo.mmazon:o_ Innengewinde, Messing, unvemickelt Ausflhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt| AusfUhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt
- 18,000 m3/h kwi 1910 m3/h
Herstellert Danfoss P-Regler: 11837 Pa Einstellung: 43 Einstellung: 2
Typ MSV-BD P-Diff.. 21123 Pa 32 N 25
Ausfuhrung Durchgang, Innengewinde, Messing, unvernickelt|P—Soll: 21123 Pa
kv: 5300 m3/h 8.91 m3/h
Einstellung 2 6.67 m3/h
DN: 32 Einstellung: 20
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BGP Bisplinghoff
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Bau- und Liegenschaftsbetrieb NRW, NL Soest
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Fachhochschule Hamm-Lippstadt
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Wisbyring 17
D - 59494 Soest
Telefon: +49 2921 977 -0
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E-Mail: so.poststelle@blb.nrw.de
Internet: www.blb.nrw.de
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Neubau der Fachhochschule Hamme-Lippstadt
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